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INFORMACE O DOKUMENTU

Tiraz

TIRAZ - INFORMACE O DOKUMENTU

VYDAVATEL - DISTRIBUCE

mkm International GmbH
BoschstralRe 16

47533 Kleve
info@nanofassadendaemmung.de

VYROBCE

PSCoat Zurynski, Ozdogan & Co. GmbH
SchitzenstralBe 81a

58239 Schwerte

Odpovédny: Mesut Ozdogan

WWW.psco.at

KONTAKT PRO OBCHOD

Markus Schlegel
Telefon: +49 2821 78699-85
m.schlegel@nanofassadendaemmung.de

mkm-BRA-001 - Verze 1.0

TECHNICKE DOTAZY

Ingo Bliser
Bausachverstandiger
i.bueser@nanofassadendaemmung.de
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5ZNANO-DOCS

KAPITOLA 01 - UVOD

01 - KAPITOLA 01 - UVOD

Co je Nanobrandschutzdammung?

Nanobrandschutzdammung je protipozZarni izolacni systém na bazi PSCoat —
izolacni natér pro ocelové konstrukce, zafizeni a prdmyslové stavby na bazi

PSC 1200 T HP+.

K CEMU SYSTEM SLOUZi?
Nanobrandschutzdammung spojuje
tepelnou izolaci s ochranou ocelovych
konstrukci. Natér snizuje povrchovou
teplotu, je vysoce odolny vici
chemickému prostfedi tfid C4 a C5 a je
vhodny pro vnitfni i venkovni oblasti

priimyslovych konstrukci, zafizeni a
pristrojQ.

mkm-BRA-001 - Verze 1.0

Z JAKYCH VRSTEV SE SKLADA?

Z izolacniho hlavniho natéru PSC 1200
T HP+, ktery Ize diky svym
antikoroznim slozkam nanasSet pfimo na
ocel — i bez samostatné zakladni vrstvy;
v pfipadé potfeby slouzi jako zakladni
natér PSC 250 T ECB BASIC A.

Strana 5/ 17
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KAPITOLA 02 - SKLADBA SYSTEMU

Jak je systém sestaven?

ProtipoZarni systém je zaloZen na izolaCnim hlavnim natéru PSC 1200 T HP+ —
volitelné s kovovou zakladni vrstvou.

VRSTVA PRODUKT FUNKCE
Z&kladni vrstva PSC 250 T ECB Zprostifedkovani pfilnavosti a antikorozni ochrana na
(volitelnd) BASIC A kovu

°

s Hlavni natér PSC 1200 T HP+ izolaCni natér s nejvysSim podilem keramickych

nanosfeér (i bez zakladni vrstvy)

POZNAMKA KE SKLADBE

MKM-BRA-001

PSC 1200 T HP+ obsahuje antikorozni slozky, a proto miZe byt pouZit bez zakladni vrstvy
ECB BASIC A. Pro pozarné technické hodnoceni je rozhodujici pfilozeny zkuSebni protokol
(PSC 1200 T, ICIiMB).

JAK TO FUNGUJE

Izola€ni Ucinek je zaloZzen na dvou efektech — odrazu salavého tepla na povrchu a snizené
tepelné vodivosti diky vakuové plnénym keramickym nanosféram v materialu (princip
termosky). Podrobnosti viz kapitola 07 - Stru€na materialova véda.
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KAPITOLA 03 -

HLAVNIi NATER

03 - KAPITOLA 03 - HLAVNI NATER

Jakou funkci pIni PSC 1200 T HP+?

PSC 1200 T HP+ je izolacni hlavni natér protipozarniho systému — flexibilni
izola¢ni a tésnici natér s nejvysSim podilem keramickych nanosfér v produktovée
fadé, urCeny pro ocelové konstrukce ve vnitfnim i venkovnim prostredi.

JAKOpFUNKCIPLNiHP+V
SYSTEMU?

PSC 1200 T HP+ je izolacni hlavni a
tésnici natér pro ocelové konstrukce,
zafizeni a pfistroje — ve vnitfnim i
venkovnim prostfedi. SniZuje
povrchovou teplotu, stabilizuje provoz
zarizeni a mlze snizit naklady na
energii pro chlazeni nebo vytapéni az o
50 %. Typickymi oblastmi pouZiti jsou
rozvody teplé a studené vody,
klimatizacni zafizeni, mrazici zafizeni,
parni potrubi a kotle, nadrze, vyméniky
tepla a kontejnery.

JAKY PODKLAD JE VHODNY?

VSechny kovoveé povrchy z oceli,
hliniku, nerezové oceli nebo médi — i
bez pfedchozi zakladni vrstvy ECB
BASIC A. Podklad musi byt suchy,
pevny, bez oleje, tuku, prachu, soli, rzi
a starych odlupujicich se natérd.

JAKE VLASTNOSTI HP+
CHARAKTERIZUJIi?

Vodou feditelny akrylatovy natér s
nejvysSim podilem keramickych
nanosfér v produktove fade; obsahuje
antikorozni slozky, a proto mdze byt
pouZit bez samostatné zakladni vrstvy.
Vysoka odolnost vii¢i chemickému
prostredi tfid C4 a C5, kondenzaci a
povétrnostnim vliviim; odrazi vysoky
podil dopadajiciho slune¢niho zareni
(Total Solar Reflectance, TSR: 92 %).

JAK SE HP+ ZPRACOVAVA?

Dodava se pfipraveny k pouziti; pfed
pouzitim dlkladné promichejte cely
obsah baleni. Nan&si se pfednostné
bezvzduchovym stfikacim zafizenim
(airless) (pfedem odstrarnite filtr, tlak
trysky max. 130 bar(), alternativné
Stétcem nebo valeckem (délka vlasu 8-
14 mm). Doporucuji se vrstvy o tloustce

0,5-5 mm (jedna vrstva max. 1 mm).

Nezpracovavejte pfi oCekavaném desti nebo mrazu (naneseny natér chrarite po aplikaci po
dobu nejméné 6 hodin) a pfi relativni vihkosti vzduchu nad 80 %. Naneseny natér nesmi byt
dlouhodobé vystaven pfimému plsobeni pary, vody nebo jinych kapalin. NepouZivejte na PE,
HDPE, PP, PTFE a jiné plasty.

mkm-BRA-001 - Verze 1.0
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Werte in Prifung: Die Angaben stammen aus der Datenblatt-Ubernahme und werden derzeit fachlich

gepruft (Status vorlaufig).

Technische Eigenschaften

PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS

Verbrauch 0,9 I/m? — ceprUFT Herstellererklarung —
Technische Eigenschaften PSC 250 T
[PSC1200T

Verpackung 181 — GepRUFT Herstellererklarung —
Technische Eigenschaften PSC 250 T
[PSC 1200 T

Aussehen milchig weil3; — GePRUFT Herstellererklarung —

getrocknet Technische Eigenschaften PSC 250 T
mattweild [PSC 1200 T

Geruch geruchlos — ceprUFT Herstellererklarung —
Technische Eigenschaften PSC 250 T
[PSC1200T

Haltbarkeit 24 Monate — ceprUFT Herstellererklarung —
Technische Eigenschaften PSC 250 T
[PSC 1200 T

Uberlackierbarkeit 2-3 h — ceprUFT Herstellererklarung —

(ohne Schleifen) Technische Eigenschaften PSC 250 T
[PSC1200T

Reifungszeit 24 h — GepRUFT Herstellererklarung —

Gepriifte Kennwerte (EN 15824)

Technische Eigenschaften PSC 250 T
[PSC 1200 T

PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS
Wasserdampfdurchlassigkeit 184 +18  PN-ENISO 7783 (Prifdicke 0,5 mm)  vorLAuric
g/m2.d
Saugfahigkeit / 0,07 PN-EN 1062-3 (Prufdicke 0,5 mm) VORLAUFIG
Wasseraufnahme 0,02
kg/m2-vh
Haftung / Adhasion auf Zement 1,4+ 0,3 EN 1542:2000 VORLAUFIG
MPa
mkm-BRA-001 - Verze 1.0 Strana 8/ 17
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PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS

Haftung / Adhasion auf Stahl 0,4+0,1 EN 1542:2000 VORLAUFIG
MPa
Haftung / Adhasion nach 20 0,8+0,1 EN 1542:2000 VORLAUFIG
Frost-Tau-Zyklen (Zement) MPa
Reaktion auf Feuer (SBI) A2-s1,d0 PN-EN 13501-1 GePRUFT Reaktion-
auf-Feuer-
Klassifizierung
PSC 1200T
(ICiMB)
Warmeleitfahigkeit 0,000120 PN-EN 1745 VORLAUFIG
W/mK
Gesamtsonnenreflexion (TSR) 92 % Hotbox (TUV-bestatigt) VORLAUFIG
Dichte (Schutt-/Volumendichte) 0,5-0,55 Messwert VORLAUFIG
g/cm3
Gewicht bei 1 mm Schichtdicke 0,5-0,55 Messwert VORLAUFIG
kg/m?
pH-Wert 8,5-9,5 Messwert VORLAUFIG
VOC-Gehalt 9,1 g/l PN-EN ISO 11890-1 VORLAUFIG

Anwendungsbedingungen

PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS
Oberflachentemperatur  +5 bis +220 °C — ceprRUFT Herstellererklarung —
Technische Eigenschaften PSC 250 T /
PSC 1200 T
Umgebungstemperatur  +5 bis +30 °C — ceprUFT Herstellererklarung —
Technische Eigenschaften PSC 250 T /
PSC 1200 T
Relative <80 % — ceprUFT Herstellererklarung —
Luftfeuchtigkeit Technische Eigenschaften PSC 250 T /
PSC 1200 T
Schichtdicke 0,5-5mm (1 — GePRUFT Herstellererklarung —
Schicht max. 1 Technische Eigenschaften PSC 250 T /
mm) PSC 1200 T

mkm-BRA-001 - Verze 1.0 Strana 9/ 17
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PARAMETER WERT PRUFMETHODE

STATUS

Aushartungszeit ca.24 h je —
Schicht
Trocknungszeit mind. 24 h —

BEZPECNOST, CISTENi A SKLADOVANI

list.

mkm-BRA-001 - Verze 1.0

GePRUFT Herstellererklarung —
Technische Eigenschaften PSC 250 T /
PSC 1200 T

ceprUFT Herstellererklarung —
Technische Eigenschaften PSC 250 T /
PSC 1200 T

PSCoat neobsahuje Zadné latky klasifikované jako zdravi Skodlivé. Pfi zpracovani pouzivejte
ochranné bryle, rukavice a ochranny odév; v uzavienych prostorech a pfi stfikani pouzivejte
ochranu dychacich cest a zajistéte dostatecné vétrani. Naradi Cistéte vodou — pokud mozno
bezprostfedné po pouziti. Skladujte a pfepravujte chranéné pred mrazem pfi teploté +5 °C az
+30 °C, chranéné pred pfimym slune¢nim zarenim. Vzdy je rozhodujici aktualni bezpecnostni

Strana 10/ 17


https://docs.nanofassadendaemmung.de/pdf/zertifikate/herstellererklaerung-technische-eigenschaften.pdf
https://docs.nanofassadendaemmung.de/pdf/zertifikate/herstellererklaerung-technische-eigenschaften.pdf
https://docs.nanofassadendaemmung.de/pdf/zertifikate/herstellererklaerung-technische-eigenschaften.pdf
https://docs.nanofassadendaemmung.de/pdf/zertifikate/herstellererklaerung-technische-eigenschaften.pdf
https://docs.nanofassadendaemmung.de/pdf/zertifikate/herstellererklaerung-technische-eigenschaften.pdf
https://docs.nanofassadendaemmung.de/pdf/zertifikate/herstellererklaerung-technische-eigenschaften.pdf

- V1.0

MKM-BRA-001

w
(]
<
-
o
N
2
14
<L
N
o
o
-
o
14
o
o
2
<
2

5ZNANO-DOCS

KAPITOLA 04 -

ZPRACOVANI

04 - KAPITOLA 04 - ZPRACOVANI

Jak se systém zpracovava a udrzuje?

Priprava podkladu, aplikace, podminky a adrzba — hodnoty specifické pro dany
produkt jsou uvedeny v kapitole o produktu.

JAK SE PRIPRAVUJE PODKLAD?

Podklad musi byt suchy, pevny a nosny
— bez uvolnénych Casti, oleje, tuku,
prachu, soli a rzi. PSC 1200 T HP+ Ize
diky svym antikoroznim slozkam
nanaset pfimo na ocel; zakladni natér
ECB BASIC A je volitelny.

JAKE PODMINKY MUSi PANOVAT?

Okolni teplota +5 °C az +30 °C a
relativni vihkost vzduchu pod 80 %;
nepouzivejte pfi oCekavaném desti
nebo mrazu. Natér |ze za provozu
nanaset i na horké povrchy do teploty
+220 °C.

JAK SE MATERIAL MIiCHA A
NANASI?

Dodava se pripraveny k pouziti; pfed
pouzitim ddikladné promichejte cely
obsah baleni. Nanasi se prednostné
bezvzduchovym stfikacim zafizenim
(airless) (pfedem odstrante filtr, tlak
trysky max. 130 bar(), alternativné
Stétcem nebo valeckem (délka vlasu 8—
14 mm). Doporucuji se vrstvy o tloustce
0,5-5 mm (jedna vrstva max. 1 mm).

JAK SY§TEM SCHNE A JAK SE O
NEJ PECUJE?

Druhou vrstvu Ize nanést, jakmile je
povrch po cca 2 hodinach suchy na
dotek; mezi zcela vyschlymi vrstvami
dodrzte interval minimalné 24 hodin
(max. 1,0 mm na vrstvu). Naradi Cistéte
vodou.

Tlak trysky, teplotni limity a spotfeba jsou uvedeny v kapitole o produktu. Pro pozarné
technické hodnoceni je rozhodujici pfilozeny zkuSebni protokol (PSC 1200 T, ICIMB); vzdy
plati také aktualni bezpecnostni list.

mkm-BRA-001 - Verze 1.0
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5ZNANO-DOCS

KAPITOLA 05 - KONTAKTNI OSOBY

05 - KAPITOLA 05 - KONTAKTNI OSOBY

Kdo je za co kontaktni osobou?

Pro planovéani, zadavani zakazek, zpracovani a zajisténi kvality jsou k dispozici

nasledujici kontaktni osoby.

VERTRIEB - SYSTEMBETREUUNG

Markus Schlegel
Telefon: +49 2821 78699-85
m.schlegel@nanofassadendaemmung.de

TECHNISCHE FACHFRAGEN

Ingo Biiser
Bausachverstandiger
i.bueser@nanofassadendaemmung.de

HERAUSGEBER - VERTRIEB

mkm International GmbH
BoschstralRe 16

47533 Kleve
info@nanofassadendaemmung.de

mkm-BRA-001 - Verze 1.0

HERSTELLER - PRODUKTVERANTWORTUNG
PSCoat Zurynski, Ozdogan & Co. GmbH
Schitzenstral3e 81a

58239 Schwerte

Verantwortlich: Mesut Ozdogan
WWW.psco.at
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E%NANO'DOCS 06 - PRILOHA - DOKLADY

PRILOHA - DOKLADY

Prohlaseni o PFAS

Prohlaseni PSCoat: vyrobky neobsahuji Zadné latky spadajici pod souhrnné
oznaceni PFAS (REACH, hlava IV, ¢lanek 33).

POZNAMKA

Prohlaseni je nize uvedeno v jeho pravné zavazné némecké verzi.

Unsere Erzeugnisse enthalten keine gesundheitsschadigenden Stoffe, die unter den Sammelbegriff PFAS

- V1.0

(per- und polyfluorierte Alkylverbindungen) fallen — vor allem:

« Perfluoroctansaure (PFOA)
« Perfluoroctansulfonat (PFOS)

e Perfluornonansaure (PFNA)

MKM-BRA-001

« Perfluorhexansulfonsaure (PFHxS)
« Perfluorheptansaure (PFHpA)

« Perfluordecansaure (PFDA)

Auch wenn diese Stoffe noch nicht vollstandig in die Kandidatenliste der gefahrlichen Stoffe bei der ECHA
aufgenommen sind, kennen wir die Verpflichtung aus Titel IV (Informationen in der Lieferkette) Artikel 33 (1 +

2) der REACH-Verordnung. Wir stellen unseren Abnehmern bei Anderungen der Kandidatenliste zeitnah
Informationen zur Verfuigung, falls hierdurch Inhaltsstoffe unserer Stoffe, Erzeugnisse, Zubereitungen oder
Verpackungen betroffen sind.
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VERANTWORTLICHE STELLE

PSCoat Zurynski, Ozdogan & Co. GmbH
SchitzenstraRe 81a, 58239Schwerte - Verantwortlich: Mesut Ozdogan
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PRILOHA - ZAKLADY

Strucna materialova veéda - jak funguje izolace?

Zéaklady: keramické nanosféry a Knudsendyv efekt — pro¢ tepelné reflexni natér
izoluje.

POZNAMKA

Nasledujici vyklad materialové védy je v soucasné dobé k dispozici pouze v némcingé.

Keramik ist die Oberkategorie von Glas — Hauptkomponente beider Stoffe ist Quarzsand, beide haben also
eine mineralische Basis. Glaskeramik vereint die Vorteile beider Werkstoffe: Sie wird zunachst als Glas
hergestellt und anschlieRend durch kontrollierte Kristallisation in eine teilkristalline Struktur umgewandelt.
Bekannte Beispiele sind Ceran-Kochfelder, Zerodur (Teleskopspiegel) und Dental-Glaskeramik flr Zahnersatz.

WARUM GLASKERAMIK? WAS STECKT IN PSCOAT?
Glaskeramik ist weder reines Glas noch PSCoat enthalt Keramik-Nanospharen

herkdbmmliche Keramik, sondern ein — geschlossene, hohle Kugeln aus
eigenstandiger Hightech-Werkstoff. Sie Glaskeramik. Sie enthalten Vakuum
verbindet die Formbarkeit von Glas mit oder extrem wenig Gas; dadurch wird
der mechanischen Festigkeit und die Warmeleitung drastisch reduziert.

Temperaturbestandigkeit von Keramik —
und lasst sich zu extrem dinnen,
dennoch stabilen Wandungen
verarbeiten.

Zwei Effekte, ein Prinzip: die Thermoskanne

Eine Thermoskanne hélt heil3e oder kalte Fllssigkeiten lange auf Temperatur — nicht durch eine dicke Wand,
sondern durch zwei Prinzipien im Doppelwandaufbau: eine verspiegelte Oberflache, die Strahlungswéarme
reflektiert, und ein Vakuum zwischen den Wanden, das die Warmeleitung fast vollstandig unterbindet. PSCoat
nutzt dieselben zwei Prinzipien — nur in einer Beschichtung von wenigen Millimetern statt in einer Doppelwand.
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Dasselbe Prinzip in beiden Fallen: Reflexion an der Oberflache (Effekt 1) und unterbrochene Wéarmeleitung durch
Vakuum im Material (Effekt 2).

EFFEKT 1: REFLEXION
(THERMOREFLEXION |/ TSR)

Die Beschichtung reflektiert einen
hohen Anteil der einfallenden
Sonnenstrahlung Uber das gesamte
Spektrum, einschlief3lich Infrarot (Total
Solar Reflectance, TSR). Wie die
Spiegelschicht der Thermoskanne wirkt
das an der Oberflache:
Strahlungswéarme wird zurtickgeworfen,
bevor sie in den Untergrund eindringt.

WARUM BEIDE EFFEKTE ZUSAMMEN ZAHLEN

mkm-BRA-001 - Verze 1.0

EFFEKT 2: VAKUUM-ISOLATION
(KNUDSEN-EFFEKT)

Die geschlossenen Kammern in den
Keramik-Nanospharen bilden Barrieren
fur den Warmetransport. Der Knudsen-
Effekt tritt auf, wenn die Hohlrdume
kleiner sind als die mittlere freie
Weglange der Gasmolekile — bei
normalen Gasen nur wenige
Nanometer. In so kleinen Raumen
kénnen die Gasmolekiile nicht mehr frei
kollidieren und Warme ubertragen,
sondern stof3en hauptsachlich an die
Wande. Wie im Vakuum-Zwischenraum
der Thermoskanne wirkt das im
Material: Warmeleitung wird auf Ebene
der einzelnen Sphare praktisch
unterbunden.

Reflexion verhindert, dass Strahlungswarme tberhaupt eindringt; die vakuumgefullten
Keramik-Nanospharen verhindern, dass die verbleibende Wéarme weitergeleitet wird. Erst das
Zusammenspiel beider Prinzipien erklart die extrem niedrigen Warmeleitfahigkeitswerte (A) der
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Beschichtung — wie bei der Thermoskanne ist es nicht ein Effekt allein, sondern die
Kombination aus Spiegelflache und Vakuum.

Warum Glaskeramik ideal ist

» hohe Temperaturbestandigkeit,

» chemische Stabilitat,

» verarbeitbar zu extrem dinnen, stabilen Wandungen,

» ermd@glicht die Herstellung hocheffizienter, vakuumgefillter Keramik-Nanospharen.

THERMISCHE GRENZE

Die Glasschmelze beginnt bei rund 600 °C — dies markiert zugleich die obere thermische
Grenze des Werkstoffs.
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SCHVALENI

Schvaleni a potvrzeni

Potvrzeni systémoveé prirucky v prfedloZzené verzi odpovédnou osobou.

POZNAMKA

Zavazné schvaleni se vztahuje k némecke originalni verzi této pfirucky.

Hiermit wird das Systemhandbuch Nanobrandschutzdammung (mkm-BRA-001) in

;i der vorliegenden Version 1.0 (Ausgabe Juni 2026) gepruft und durch den
d Verantwortlichen freigegeben und bestatigt.
2
x
2 DOKUMENT mkm-BRA-001
b4
=2 VERSION 1.0
AUSGABE Juni 2026

Mesut Ozdogan - Verantwortlicher

PSCoat Zurynski, Ozdogan & Co. GmbH
Schutzenstral3e 81a, 58239 Schwerte
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Ort, Datum: Schwerte, Juni 2026
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