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INFORMACJE O DOKUMENCIE

Stopka redakcyjna

STOPKA REDAKCYJNA - INFORMACJE O DOKUMENCIE

WYDAWCA - DYSTRYBUCJA

mkm International GmbH
Boschstrale 16

47533 Kleve
inffo@nanofassadendaemmung.de

PRODUCENT

PSCoat Zurynski, Ozdogan & Co. GmbH
SchitzenstralBe 81a

58239 Schwerte

Odpowiedzialny: Mesut Ozdogan
Wwww.psco.at

KONTAKT HANDLOWY

Markus Schlegel
Telefon: +49 2821 78699-85
m.schlegel@nanofassadendaemmung.de

mkm-FAS-001 - Wersja 1.0

PYTANIA TECHNICZNE

Ingo Biiser
Bausachverstandiger
i.bueser@nanofassadendaemmung.de
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HISTORIA WERSJI

Wersje tego podrecznika

VERSION AUSGABE STATUS ANDERUNGEN PDF
1.0 Juni FREIGEGEBEN Erstausgabe: Systemaufbau, Wirkprinzip, Produkte (BASIC B, PDF
2026 BUILD, ECO OUTSIDE), Verarbeitung, Qualitatssicherung,

Arbeitsschutz, Wartung, CE-Kennzeichnung, Leistungserklarung,
PFAS-Erklarung, Materialkunde, bauphysikalische Einordnung
und Freigabe.

Wigzaca jest zawsze aktualna zatwierdzona wersja; starsze wersje pozostajg dostepne jako zarchiwizowane pliki PDF.
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STRUKTURA DOKUMENTU

Tresc

01 Dlaczego powstat ten podrecznik?

02 Czym jest Nanofassadendammung?

03 Jak zasadniczo zbudowany jest system?

04 Jak dziata zasada termorefleks;ji?

05 Jakie warstwy tworza system elewacyjny?

06 Jakie produkty wchodzg w skiad systemu?

07 Jakie zadanie petni PSC 250 T ECB BASIC B?

08 Jakie zadanie petni PSC 250 T BUILD?

09 Jakie zadanie petni PSC 250 T ECO OUTSIDE?

10 Jak sprawdza sie podtoze?

11 Jak wykonuje sie system?

12 Co nalezy uwzgledni¢ przy wykonaniu metodg airless?
13 Jak zapewnia sie jakos$¢ wykonania?

14 Jakie zasady BHP i bezpieczenstwa obowigzujg?

15 Jak konserwuje sie i pielegnuje powleczong elewacje?
16 Jakie pytania pojawiajg sie czesto w praktyce?

17 Jakie pojecia specjalistyczne sg stosowane?

18 Kto jest osobg kontaktowg w jakich sprawach?

19 Co zmienito sie w stosunku do wczesniejszych wersji?
20 Oznakowanie CE i zgodnos$¢ (UE 2024/3110)

21 Deklaracja wiasciwosci uzytkowych (DoP) — PSC 250 T/BUILD
22 Deklaracja PFAS

23 Krotka wiedza o materiatach — jak dziata izolacja?

24 Klasyfikacja fizyki budowli i granice

mkm-FAS-001 - Wersja 1.0
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E}f.f/_{'NANO-DOCS 01 - ROZDZIAL 01 - PRZEDMOWA

ROZDZIAL 01 - PRZEDMOWA

Dlaczego powstat ten podrecznik?

Niniejszy podrecznik systemowy zbiera w jednym centralnym dokumencie
najwazniejsze informacje dotyczgce planowania, wykonania, dokumentacji i
zapewnienia jakosci systemu Nanofassadendammung.

CO MA ZAPEWNIC TEN PODRECZNIK?

Zastepuje rozproszone pojedyncze informacje jednolitym Zrédiem technicznym. Projektanci, firmy
wykonawcze i inwestorzy znajda tu w jednym miejscu idee systemu, budowe warstw, informacje o produktach
i wskazowki dotyczgce wykonania.

- V1.0

DLA KOGO JEST PRZEZNACZONY?

Podrecznik jest skierowany do architektéw, doradcéw energetycznych, rzeczoznawcéw, firm wykonawczych,
wykonawcow i inwestoréw. Wyjasnia powigzania techniczne i stanowi podstawe stosowania systemu.

JAKA ROLE PELNI SYSTEM?

Nanofassadendammung to trzystopniowy system elewacyjny PSCoat skladajacy sie z gruntu, warstwy
funkcyjnej i powtoki wykonczeniowej.

WSKAZOWKA DOTYCZACA KORZYSTANIA

Wartosci techniczne, wymagania dotyczace wykonania i informacje bezpieczenstwa sa opisane systematycznie
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w kolejnych rozdziatach. Zawsze obowigzuje aktualna zatwierdzona wersja niniejszego podrecznika.

mkm-FAS-001 - Wersja 1.0 Strona 6 / 46
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ROZDZIAL 02 - WPROWADZENIE

Czym jest Nanofassadendammung?

Nanofassadenddmmung to marka handlowa i systemowa firmy mkm
International GmbH dla trzystopniowego systemu elewacyjnego PSCoat.
System taczy grunt, termorefleksyjng warstwe funkcyjng i odporng na warunki
atmosferyczne powtoke wykoriczeniowg w spojny uktad powtokowy dla

elewacji.
NA CZYM POLEGA TEN SYSTEM? Z JAKICH PRODUKTOW SIE SKEADA?
(=]
;‘ W centrum uwagi nie stoi pojedynczy produkt, System elewacyjny sktada sie z PSC 250 T ECB
5 lecz kompletny ukiad systemowy. Kazda warstwa BASIC B, PSC 250 T BUILD i PSC 250 T ECO
g petni okreslone zadanie i jest dostosowana do OUTSIDE.
E kolejnej warstwy.
=
X
=
y KTO PELNI JAKA ROLE? CZEMU SLUZY TEN ROZDZIAL?
% mkm International GmbH odpowiada za Niniejsze wprowadzenie porzadkuje system.
% sprzedaz i opieke nad systemem. Techniczna Szczegoty techniczne, wymagania dotyczace
& odpowiedzialnos¢ za produkt spoczywa na wykonania, informacje bezpieczenstwa i dane
S producencie PSCoat Zurynski, ©zdogan & Co. produktowe znajduja sie w kolejnych rozdziatach.
< GmbH.
-
o
N
s
> ZAKRES
2

Ten podrecznik opisuje system Nanofassadendammung jako techniczny ukfad powtokowy. Oceny fizyki
budowli, koncepcje renowaciji lub szczegoéty wykonania odnoszace sie do konkretnego obiektu zawsze
wymagaja odrebnej weryfikacji projektowej.

mkm-FAS-001 - Wersja 1.0 Strona 7/ 46
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ROZDZIAL 03 - BUDOWA SYSTEMU

03 - ROZDZIAL 03 - BUDOWA SYSTEMU

Jak zasadniczo zbudowany jest system?

Nanofassadendammung to trzystopniowy ukfad powtokowy: grunt,

termorefleksyjna warstwa funkcyjna i odporna na warunki atmosferyczne
powitoka wykonczeniowa. Kazda warstwa petni okreslone zadanie i jest

dostosowana do kolejne;.

JAK ZASADNICZO ZBUDOWANY JEST
SYSTEM?

Sktada sie z trzech wzajemnie dopasowanych
warstw: gruntu, termorefleksyjnej warstwy
funkcyjnej i odpornej na warunki atmosferyczne
powtoki wykonczeniowej. Dopiero
wspotdziatanie wszystkich trzech warstw tworzy
kompletny system.

DLACZEGO SYSTEM WARSTWOWY
ZAMIAST POJEDYNCZEGO PRODUKTU?

Przyczepnos$é, funkcja izolacyjna i ochrona
przed warunkami atmosferycznymi stawiajg
r6zne wymagania. Dzieki podziatowi na
wyspecjalizowane warstwy kazda z nich
optymalnie spetnia swoje zadanie, a warstwy sg
chemicznie i mechanicznie ze sobg

JAKIE ZADANIE MA KAZDA WARSTWA?
Grunt zapewnia przyczepno$¢ do podtoza,

warstwa funkcyjna odpowiada za dziatanie

termorefleksyjne, a powtoka wykonczeniowa

trwale chroni uktad przed warunkami
atmosferycznymi i promieniowaniem UV.

Trzystopniowa budowa warstwowa

kompatybilne.

NA JAKIE PODLOZE NAKLADA SIE
SYSTEM?

Na nosne, mineralne i inne odpowiednie
podtoza (np. beton, mur, tynk). Badanie i
przygotowanie podtoza opisano w rozdziale 10.

GRUBOSC
WARSTWA PRODUKT ZADANIE
WARSTWY
1 - Grunt PSC250 TECB  ok.0,1 mm Zapewnienie przyczepnosci do podtoza, ochrona przed
BASIC B korozjg i kondensacjg wody
2 - Warstwa PSC 250 T 1,0 mm (2 x termorefleksyjna, izolujgca warstwa posrednia (nanosfery
funkcyjna BUILD 0,5 mm) ceramiczne)
3 - Wykonczenie PSC250TECO 0,1-0,2 mm odporna na warunki atmosferyczne i UV,
OUTSIDE paroprzepuszczalna warstwa koricowa (opcjonalnie w
kolorach RAL)
System — ok. 1,2 mm suma trzech warstw
catkowity

KOLEJNOSC | DOPASOWANIE

Warstwy naktada sie w podanej kolejnosci. Kazda warstwa musi przed natozeniem kolejnej odpowiednio
wyschng¢ (patrz rozdziat 11 - Wykonanie). Szczeg6ty dotyczace trzech produktéw znajdujg sie w rozdziatach

mkm-FAS-001 - Wersja 1.0
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ROZDZIAL 04 -

Jak dziata zasada termorefleksji?

ZASADA DZIALANIA

Dziatanie izolacyjne opiera sie na dwéch efektach: odbiciu ciepta
promieniowania na powierzchni oraz mocno zredukowanym przewodnictwie
cieplnym w osadzonych nanosferach ceramicznych.

04 - ROZDZIAL 04 - ZASADA DZIALANIA

Pomocna jest analogia: termos utrzymuje temperature nie dzieki grubym Sciankom, lecz dzieki lustrzanej powierzchni
(odbijajacej ciepto promieniowania) i prozni miedzy Sciankami (uniemozliwiajgcej przewodnictwo cieplne). PSCoat dziata wedtug
tej samej podwadjnej zasady — tylko w grubosci powtoki zamiast podwaojnej Scianki.

NA CZYM OPIERA SIE DZIALANIE?

Na dwdéch wzajemnie uzupetniajgcych sie
efektach: czes¢ padajgcego ciepta
promieniowania jest odbijana na powierzchni
(termorefleksja), a osadzone w warstwie
funkcyjnej puste nanosfery ceramiczne redukujg
przewodnictwo cieplne w materiale.

JAK SFERY REDUKUJA PRZEWODNICTWO
CIEPLNE?

Zamkniete nanosfery ceramiczne wypetnione
préznig lub bardzo mata iloScig gazu tworzg
bariery dla transportu ciepta. W malenkich
pustkach zachodzi efekt Knudsena —
przewodnictwo cieplne przez gaz zostaje
praktycznie zablokowane (patrz rozdziat 23 -
Wiedza o materiatach).

PROMIENIOWANIE | PRZEWODNICTWO RAZEM

mkm-FAS-001 - Wersja 1.0

CO OZNACZA TERMOREFLEKSJA?

Powtoka odbija wysoki udziat padajacego
promieniowania stonecznego w catym spektrum,
w tym promieniowania podczerwonego (Total
Solar Reflectance, TSR: 92 %). Dzieki temu do
podioza wprowadzane jest mniej ciepta
promieniowania.

CZY ELEWACJA POZOSTAJE
PRZEPUSZCZALNA DLA PARY WODNEJ?

Tak. Caly ukfad jest paroprzepuszczalny
(warto$¢ systemowa klasa V2 wg EN 15824);
para wodna z elementu budowlanego moze
uchodzi¢ na zewnatrz. Klasyfikacje fizyki
budowli opisano w rozdziale 24.

Termorefleksja dziata na powierzchni przeciwko cieptu promieniowania, puste sfery dziatajg w materiale
przeciwko przewodnictwu cieplnemu — zasada termosu przeniesiona na powtoke o grubosci kilku milimetrow.
Wspétdziatanie obu efektow decyduje o niewielkiej grubosci warstwy systemu.

Strona 10/ 46
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ROZDZIAL 05 - WARSTWY | ZUZYCIE

05 - ROZDZIAL 05 - WARSTWY | ZUZYCIE

Jakie warstwy tworza system elewacyjny?

System elewacyjny sktada sie z gruntu, warstwy funkcyjnej i powtoki
wykonczeniowej. Ten rozdziat podsumowuje warstwy wraz z ich zadaniami,

zuzyciem i grubosciami jako przeglad planistyczny.

Z JAKICH WARSTW SKLADA SIE SYSTEM?
Z gruntu PSC 250 T ECB BASIC B,

termorefleksyjnej warstwy funkcyjnej PSC 250 T
BUILD oraz powtoki wykonczeniowej PSC 250 T

ECO OUTSIDE.

Przeglad warstw (zuzycie i funkcja)

JAKIE GRUBOSCI WARSTW SA
PRZEWIDZIANE?

Grunt ok. 0,1 mm, warstwa funkcyjna 1,0 mm (w
dwadch etapach po 0,5 mm) oraz wykoriczenie
0,1-0,2 mm — tgcznie catkowita grubosc
warstwy ok. 1,2 mm. Podana w karcie
technicznej wartos¢ 1 mm odnosi sie do
warstwy funkcyjnej.

. GRUBOSC
WARSTWA PRODUKT ZUZYCIE® ZADANIE
WARSTWY
Grunt PSC 250 TECB  100-200 ok. 0,1 mm przyczepnos¢, ochrona przed korozjg i
BASIC B ml/m?2 kondensacja
Warstwa PSC 250 T ok.0,91/m2 1,0 mm (2 x termorefleksyjna, izolujgca warstwa posrednia
funkcyjna BUILD 0,5 mm)
Wykoriczenie PSC 250 TECO 0,18-0,30 0,1-0,2 mm ochrona przed warunkami
OUTSIDE I/m? atmosferycznymi/UV, dekoracyjna warstwa
koncowa
System — — ok. 1,2 mm suma trzech warstw
catkowity

1 WartosSci orientacyjne na warstwe, zalezne od porowatosci i chtonnosci podtoza; konkretne zuzycie nalezy ustali¢ indywidualnie
dla obiektu. Warstwa funkcyjna naktadana jest w dwoch etapach po 0,5 mm; podana w karcie technicznej wartos¢ 1 mm odnosi
sie do warstwy funkcyjnej. Wartosci szczegétowe dla poszczegoélnych produktéw w rozdziatach 07-09.

Wspdlne wiasciwosci warstw

WEASCIWOSC

WARTOSC

Spoiwo

Zachowanie ogniowe

Catkowita grubos¢ warstwy systemu

mkm-FAS-001 - Wersja 1.0

wodna dyspersja zywicy akrylowej (rozcienczalna woda)

B-s1, dO wg EN 13501-1

ok. 1,2 mm

Strona 11/ 46



Paroprzepuszczalnos¢ nie jest wiasciwoscig identyczng we wszystkich warstwach: warstwa funkcyjna BUILD osobno miesci sie
w klasie V1, powtoka wykonczeniowa ECO OUTSIDE w klasie V2. Dla catego uktadu w potgczeniu (grunt 0,1 mm + warstwa
funkcyjna 1,0 mm + wykonczenie 0,1 mm) obliczeniowe szeregowe potgczenie oporow dyfuzyjnych daje warto$¢ systemowg sd
= 0,44 m, odpowiadajaca klasie V2 wg EN 15824 — patrz informacja producenta ,Obliczona warto$¢ systemowa
przepuszczalnosci pary wodnej” (strona systemowa Nanofassadendammung).

WSKAZOWKA PLANISTYCZNA

Zuzycie i liczba warstw okreslaja ilos¢ materiatu dla danego obiektu. Podane tu wartosci majg charakter
orientacyjny; decydujgce sa sprawdzone dane produktowe (rozdziaty 07—-09) oraz aktualna karta techniczna.

mkm-FAS-001 - Wersja 1.0 Strona 12/ 46
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ROZDZIAL 06 - PRODUKTY

Jakie produkty wchodzg w sktad systemu?

System elewacyjny obejmuje trzy produkty PSCoat. Ten rozdziat daje przeglad;
sprawdzone dane techniczne poszczegoélnych produktdw znajdujg sie w
rozdziatach 07 do 09.

JAKIE PRODUKTY WCHODZA W SKLAD GDZIE ZNAJDE DANE TECHNICZNE?
SYSTEMU? . ] )

. ) Kazdy produkt ma osobny rozdziat z funkcja,
Trzy wzajemnie dopasowane produkty PSCoat: sposobem wykonania i sprawdzonymi

grunt ECB BA§IC B’_ warstwa funkcyjna BUILD i parametrami wg EN 15824 — patrz rozdziaty 07
powtoka wykonczeniowa ECO OUTSIDE. (BASIC B), 08 (BUILD) i 09 (ECO OUTSIDE).

- V1.0

Trzy produkty systemowe

PRODUKT ROLA SZCZEGOLY
PSC 250 T ECB BASIC B Grunt Rozdziat 07
PSC 250 T BUILD Warstwa funkcyjna Rozdziat 08
PSC 250 T ECO OUTSIDE Powloka wykonczeniowa Rozdziat 09
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PRODUKTY STOSOWANE WIELOKROTNIE

Grunt ECB BASIC B jest stosowany takze w innych systemach PSCoat (wnetrza, podtogi, dachy). Opis
produktu obowigzuje wiec dla wszystkich systemow; w systemie elewacyjnym peni funkcje warstwy bazowej
pod BUILD i ECO OUTSIDE.

mkm-FAS-001 - Wersja 1.0 Strona 13/ 46
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ROZDZIAL 07 -

GRUNT

07 - ROZDZIAL 07 - GRUNT

Jakie zadanie petni PSC 250 T ECB BASIC B?

PSC 250 T ECB BASIC B to grunt systemu — zapewnia przyczepnos¢ kolejnych
warstw i zwieksza odpornos¢ na korozje i kondensacje wody.

JAKIE ZADANIE PELNI BASIC B W
SYSTEMIE?

BASIC B to grunt (powtoka bazowa) dla
wszystkich gtéwnych warstw PSCoat — BUILD,
BUILD INTERIOR, ECI INTERIOR, ECO
OUTSIDE, BS INSIDE, ECF FLOOR, BS
FLOOR, ECE ELASTIC i ECR ROOF. Zapewnia
przyczepnos¢ kolejnych warstw i zwieksza
odpornos¢ na korozje i kondensacje wody;
mozna go naktada¢ bezposrednio na
skorodowane, lecz stabilne powierzchnie.

JAKIE PODLOZE JEST ODPOWIEDNIE?

Materiaty budowlane takie jak beton, cement,
drewno, papa, tynk i podobne materiaty — takze
stary istniejacy substrat (np. budynki
zabytkowe), o ile jest jednolity i no$ny. Podioze
musi by¢ suche, mocne i wolne od luznych
elementéw, oleju, thuszczu, kurzu, plesni, soli i
starych, luznych powtok.

JAKIE WEASCIWOSCI WYROZNIAJA BASIC
B?

Grunt akrylowy na bazie wody — nietoksyczny,
nieszkodliwy dla zdrowia i przyjazny dla
Srodowiska. Odpowiedni do wszystkich
powierzchni wewnetrznych i zewnetrznych w
budownictwie z betonu, cementu, cegly
tynkowej, drewna, papy lub tworzywa
sztucznego (z wyjatkiem PE, HDPE, PP, PTFE).

JAK WYKONUJE SIE APLIKACJE BASIC B?

Dostarczany gotowy do uzycia; przed uzyciem
doktadnie wymieszac¢ catg zawartosé
opakowania. Aplikacja najlepiej natryskiem
airless (filtr wczesniej usunag, cisnienie dyszy
maks. 120 bar), alternatywnie pedzlem lub
watkiem (dtugos¢ wiosia 8—14 mm). Druga
warstwa jest mozliwa, gdy powierzchnia po ok.
2 godzinach jest sucha w dotyku.

Nie stosowac przy spodziewanym deszczu/mrozie (powtoke po natozeniu chroni¢ przez co najmniej 6 godzin),
przy wilgotnosci wzglednej powietrza powyzej 80 %, przy wilgotnosci podtoza powyzej 4 %, przy temperaturze
podtoza lub otoczenia ponizej +5 °C lub powyzej +30 °C oraz na bezposrednio nastonecznionym podtozu
powyzej +30 °C. Nie stosowac na PE, HDPE, PP, PTFE i innych tworzywach sztucznych.

Werte in Priifung: Die Angaben stammen aus der Datenblatt-Ubernahme und werden derzeit fachlich gepriift (Status

vorlaufig).

Technische Eigenschaften

PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS

Verbrauch 100-200 ml/m? — GePRUFT Herstellererklédrung — Technische
Eigenschaften PSC 250 T / PSC 1200 T

Verpackung 181/16,2 kg — ceprUFT Herstellererklarung — Technische

mkm-FAS-001 - Wersja 1.0

Eigenschaften PSC 250 T/ PSC 1200 T
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PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS

(=)
-
= Aussehen milchig weil3; — GcepPrUFT Herstellererklarung — Technische
getrocknet mattwei3 Eigenschaften PSC 250 T/ PSC 1200 T
Geruch geruchlos — ceprUFT Herstellererklarung — Technische

Eigenschaften PSC 250 T/ PSC 1200 T

Haltbarkeit 24 Monate — ceprUFT Herstellererklarung — Technische
Eigenschaften PSC 250 T/ PSC 1200 T

Uberlackierbarkeit (ohne 2-3h — ceprUFT Herstellererklarung — Technische
Schleifen) Eigenschaften PSC 250 T / PSC 1200 T
Reifungszeit 24 h — GcepPrUFT Herstellererklarung — Technische

Eigenschaften PSC 250 T/ PSC 1200 T
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Geprifte Kennwerte (EN 15824)

PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS

Wasserdampfdurchlassigkeit 184 + 18 PN-EN ISO 7783 (Prufdicke 0,5 mm)  geprurT Priifbericht EFEKT —
g/m2.d Primer / BUILD / HP

Saugfahigkeit / Wasseraufnahme 0,07 £0,02 PN-EN 1062-3 (Prufdicke 0,5 mm) GePRUFT Prifbericht EFEKT —
kg/m2-vh Primer / BUILD / HP

Haftung / Adhasion auf Zement 1,4+0,3 EN 1542:2000 GcePRUFT Prifbericht EFEKT —
MPa Primer / BUILD / HP

Haftung / Adhasion auf Stahl 0,4+£0,1 EN 1542:2000 GEPRUFT Prifbericht EFEKT —
MPa Primer / BUILD / HP

Haftung / Adhasion nach 20 Frost- 0,8+0,1 EN 1542:2000 GcePRUFT Prifbericht EFEKT —

Tau-Zyklen (Zement) MPa Primer / BUILD / HP

Reaktion auf Feuer (SBI) B-s1, d0 PN-EN 13501-1 ceprUFT CE-Kennzeichnung

PSC 250 T (PN-EN
15824:2017)

Dichte (Schutt-/Volumendichte) ca. 0,8 Messwert VORLAUFIG
g/cm3

Gewicht bei 1 mm Schichtdicke ca. 0,15 Messwert VORLAUFIG
kg/m?

pH-Wert 8-9 Messwert VORLAUFIG

Anwendungsbedingungen

PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS

Oberflachentemperatur  +5 bis +45°C  — ceprUFT Herstellererkldrung — Technische Eigenschaften
PSC250T/PSC 1200 T

Umgebungstemperatur +5 bis +30°C ~ — ceprUFT Herstellererkldrung — Technische Eigenschaften
PSC250T/PSC 1200 T

Schichtdicke ca. 0,1 mm — ceprUFT Herstellererklarung — Technische Eigenschaften
PSC250T/PSC1200T
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PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS

Aushértungszeit ca.24 h je — ceprUFT Herstellererklarung — Technische Eigenschaften
Schicht PSC 250 T/PSC 1200 T
Trocknungszeit mind. 24 h — ceprUFT Herstellererklarung — Technische Eigenschaften

PSC 250 T /PSC 1200 T

BEZPIECZENSTWO, CZYSZCZENIE | PRZECHOWYWANIE

PScoat nie zawiera substancji sklasyfikowanych jako szkodliwe dla zdrowia. Podczas aplikacji nosi¢ okulary
ochronne, rekawice i odziez ochronng; w pomieszczeniach zamknietych i podczas natrysku stosowac ochrone
drég oddechowych i zapewni¢ odpowiednig wentylacje. Czyszczenie narzedzi wodg — najlepiej bezposrednio
po uzyciu. Przechowywanie i transport w temperaturze +5 °C do +30 °C, chronione przed mrozem i
bezposrednim nastonecznieniem. Zawsze obowigzuje aktualna karta charakterystyki.
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ROZDZIAL 08 -

WARSTWA FUNKCYJNA

08 - ROZDZIAL 08 - WARSTWA FUNKCYJNA

Jakie zadanie petni PSC 250 T BUILD?

PSC 250 T BUILD to termorefleksyjna warstwa funkcyjna systemu —
konduktywna warstwa izolacyjna posrednia miedzy gruntem PSC 250 T ECB
BASIC B a powtoka wykonczeniowg PSC 250 T ECO OUTSIDE.

JAKIE ZADANIE PELNI BUILD W SYSTEMIE?

BUILD to konduktywna, termorefleksyjna
warstwa izolacyjna posrednia miedzy gruntem
PSC 250 T ECB BASIC B a powlokag
wykonczeniowg PSC 250 T ECO OUTSIDE.
Skutecznie chroni przed przenikajgcym mrozem
lub upatem oraz przed kondensacjg pary wodnej
na powierzchni, a takze zapewnia wysoka
przyczepnos¢ do wszystkich znanych materiatéw
budowlanych.

JAKIE PODLOZE JEST ODPOWIEDNIE?

Wszystkie powierzchnie porowate, takie jak
beton, mur, kamien, ceramika nieszkliwiona,
tynk, gips lub ptyta gipsowo-kartonowa — o ile
wczesniej natozono grunt PSC 250 T ECB
BASIC B. Podtoze musi by¢ suche, mocne,
nosne i wolne od luznych elementéw, oleju,
ttuszczu, kurzu, plesni, soli i rdzy.

JAKIE WEASCIWOSCI WYROZNIAJA BUILD?

Powloka akrylowa na bazie wody — odporna na
UV, paroprzepuszczalna, nietoksyczna i
przyjazna dla srodowiska. Wypetnia
mikropekniecia, zapobiega powstawaniu plesni i
nie pyli przy zmianach atmosferycznych. BUILD
odbija wysoki udziat padajgcego promieniowania
stonecznego (Total Solar Reflectance, TSR: 92
%).

JAK WYKONUJE SIE APLIKACJE BUILD?

Dostarczany gotowy do uzycia; przed uzyciem
doktadnie wymieszac¢ calg zawartosé
opakowania. Aplikacja najlepiej natryskiem
airless (filtr wczesniej usunag, cisnienie dyszy
maks. 120 bar), alternatywnie pedzlem lub
watkiem (dtugos¢ wiosia 8—14 mm). Druga
warstwa jest mozliwa, gdy powierzchnia po ok. 2
godzinach jest sucha w dotyku.

Nie stosowac przy spodziewanym deszczu/mrozie (powtoke po natozeniu chroni¢ przez co najmniej 6 godzin),
przy wilgotnosci wzglednej powietrza powyzej 80 %, przy wilgotnosci podtoza powyzej 4 % (beton powyzej 2,5
%), przy temperaturze podtoza lub otoczenia ponizej +5 °C lub powyzej +30 °C oraz na bezposrednio
nastonecznionym podtozu powyzej +30 °C. Nie stosowac¢ na PE, HDPE, PP, PTFE i innych tworzywach
sztucznych.

Technische Eigenschaften

PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS

Verbrauch 0,9 I/m? — ceprUFT Herstellererklarung — Technische
Eigenschaften PSC 250 T/ PSC 1200 T

Verpackung 181/9,36 kg — GePRUFT Herstellererkldrung — Technische
Eigenschaften PSC 250 T/ PSC 1200 T

Aussehen milchig weiR; — ceprUFT Herstellererklarung — Technische

getrocknet mattweif3

mkm-FAS-001 - Wersja 1.0
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NANO IZOLACJA FASADOWA - MKM-FAS-001

PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS

Geruch geruchlos — ceprUFT Herstellererkldrung — Technische
Eigenschaften PSC 250 T / PSC 1200 T

Haltbarkeit 24 Monate — ceprUFT Herstellererkldrung — Technische
Eigenschaften PSC 250 T/ PSC 1200 T

Uberlackierbarkeit (ohne 4-8 h — ceprRUFT Herstellererklarung — Technische

Schleifen) Eigenschaften PSC 250 T / PSC 1200 T

Reifungszeit 24 h — cePRUFT Herstellererklarung — Technische

Gepriifte Kennwerte (EN 15824)

PARAMETER

WERT

Eigenschaften PSC 250 T/PSC 1200 T

PRUFMETHODE

STATUS

Wasserdampfdurchléassigkeit

Saugfahigkeit /
Wasseraufnahme

Haftung / Adhasion auf
Zement

Haftung / Adhasion auf Stahl

Haftung / Adhasion nach 20

Frost-Tau-Zyklen (Zement)

Reaktion auf Feuer (SBI)

Warmeleitfahigkeit

mkm-FAS-001 - Wersja 1.0

184 + 18 g/m2.d

0,07 * 0,02 kg/m2-vh

1,4£0,3 MPa

0,4+0,1 MPa

0,8 0,1 MPa

B-s1, dO

0,000120 \W/mK

PN-EN ISO 7783 (Prufdicke 0,5 mm)

PN-EN 1062-3 (Prufdicke 0,5 mm)

EN 1542:2000

EN 1542:2000

EN 1542:2000

PN-EN 13501-1

PN-EN 1745

cepRrUFT Prifbericht EFEKT —
Primer / BUILD / HP -
Herstellererklarung — TUV-
verifizierte Produktparameter
(TUV-Zertifikat Nr. 65408),

ceprRUFT Prifbericht EFEKT —
Primer /BUILD / HP

cepRUFT Prifbericht EFEKT —
Primer / BUILD / HP -
Herstellererklarung — TUV-
verifizierte Produktparameter
(TUV-Zertifikat Nr. 65408)

ceprUFT Prifbericht EFEKT —
Primer / BUILD / HP -
Herstellererklarung — TUV-
verifizierte Produktparameter
(TUV-Zertifikat Nr. 65408)

cepRrUFT Prifbericht EFEKT —
Primer / BUILD / HP -
Leistungserklarung_(DoP),
PSC-250T/BUILD -
Herstellererklarung — TUV-
verifizierte Produktparameter
(TUV-Zertifikat Nr. 65408)

ceprUFT CE-Kennzeichnung
PSC 250 T (PN-EN
15824:2017)_-
Herstellererklarung — TUV-
verifizierte Produktparameter
(TUV-Zertifikat Nr. 65408),

cerRUFT CE-Kennzeichnung
PSC 250 T (PN-EN
15824:2017)_- 1SO &
Zertifikate — Ubersicht -
Ersatz-
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PARAMETER

WERT

PRUFMETHODE

STATUS

Gesamtsonnenreflexion
(TSR)

Dichte

(Schitt-/Volumendichte)

Gewicht bei 1 mm
Schichtdicke

pH-Wert

Bestandigkeit gegen

kinstliche Bewitterung

VOC-Gehalt

92 %

0,5-0,55 g/cm?

0,5-0,55 kg/m?

8,5-9,5

1000 h QUV-

Hotbox (TUV-bestétigt)

Messwert

Messwert

Messwert

QUV-Kammer, 1000 h

Kammer (4 x 6 h

Zyklus:

Sonneneinstrahlung
55 °C | Beregnung
40 °C) - keine
Veranderung von
Oberflache oder

Textur

9,1 g/l

Anwendungsbedingungen

PN-EN ISO 11890-1

Warmeleitfahigkeitskoeffizient
PScoat (Katodesk-tech)_-
Herstellererklarung —
Warmeleitfahigkeit (Lambda)

je_Schichttyp

ceprUFT CE-Kennzeichnung
PSC 250 T (PN-EN
15824:2017)

cepRUFT Herstellererklarung —
TOV-verifizierte
Produktparameter (TUV-
Zertifikat Nr. 65408)

cepPRUFT Herstellererklarung —

TUV-verifizierte
Produktparameter (TUV-
Zertifikat Nr. 65408)

GePRUFT Herstellererklarung —
TOV-verifizierte
Produktparameter (TUV-
Zertifikat Nr. 65408)

GEPRUFT QUV-
Bewitterungstest PSC-250T
(1000 h),

cepRUFT Herstellererklarung —
TUV-verifizierte
Produktparameter (TUV-
Zertifikat Nr. 65408)

PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS

Oberflachentemperatur ~ +5 bis +30 °C — ceprrUFT Herstellererkldrung — Technische Eigenschaften
PSC250T/PSC1200T

Umgebungstemperatur  +5 bis +30 °C — ceprUFT Herstellererklarung — Technische Eigenschaften
PSC250T/PSC1200T

Relative <80 % — ceprUFT Herstellererklarung — Technische Eigenschaften

Luftfeuchtigkeit PSC250T/PSC1200T

Schichtdicke 1,0mm((2x05 — ceprUFT Herstellererklarung — Technische Eigenschaften

mkm-FAS-001 - Wersja 1.0

mm)

PSC 250 T /PSC 1200 T
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PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS

Aushértungszeit ca.24 hje — ceprUFT Herstellererklarung — Technische Eigenschaften
Schicht PSC 250 T/PSC 1200 T
Trocknungszeit mind. 24 h — ceprUFT Herstellererkldrung — Technische Eigenschaften

PSC 250 T /PSC 1200 T

BEZPIECZENSTWO, CZYSZCZENIE | PRZECHOWYWANIE

PScoat nie zawiera substancji sklasyfikowanych jako szkodliwe dla zdrowia. Podczas aplikacji nosi¢ okulary
ochronne, rekawice i odziez ochronng; w pomieszczeniach zamknietych i podczas natrysku stosowac¢ ochrone
drég oddechowych i zapewni¢ odpowiednig wentylacje. Czyszczenie narzedzi wodg — najlepiej bezposrednio po
uzyciu. Przechowywanie i transport w temperaturze +5 °C do +30 °C, chronione przed mrozem i bezpos$rednim
nastonecznieniem. Zawsze obowigzuje aktualna karta charakterystyki.
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POWLOKA WYKONCZENIOWA

09 - ROZDZIAL 09 - POWLOKA WYKONCZENIOWA

Jakie zadanie petni PSC 250 T ECO OUTSIDE?

PSC 250 T ECO OUTSIDE to termorefleksyjna, odporna na warunki
atmosferyczne powtoka wykonczeniowa systemu — dekoracyjna warstwa
koncowa dla elewacji i pokry¢ dachowych.

JAKIE ZADANIE PELNI ECO OUTSIDE W
SYSTEMIE?

ECO OUTSIDE to dekoracyjna,
termorefleksyjna powtoka koricowa dla elewacji
budynkéw mieszkalnych i przemystowych oraz
dla pokry¢ dachowych. Jest odporna na wptywy
atmosferyczne i kwasne deszcze, odporna na
Scieranie, paroprzepuszczalna i trwale chroni
znajdujacy sie pod nig uklad systemowy.

JAKIE PODLOZE JEST ODPOWIEDNIE?

Porowate, mineralne podtoza, takie jak beton,
mur, kamien, ceramika nieszkliwiona, tynk, ptyta
gipsowo-kartonowa, eternit lub dachéwka
betonowa — na ktérych natozono juz grunt ECB
BASIC B i konduktywng warstwe posrednig
BUILD.

JAKIE WELASCIWOSCI WYROZNIAJA ECO
OUTSIDE?

Powtoka akrylowa na bazie wody — odporna na
UV i paroprzepuszczalna. Odbija wysoki udziat
padajacego promieniowania stonecznego (Total
Solar Reflectance, TSR: 92 %) i w wersji
COLOR moze by¢ barwiona w kolorach RAL.

JAK WYKONUJE SIE APLIKACJE ECO
OUTSIDE?

Dostarczany gotowy do uzycia; przed uzyciem
doktadnie wymieszac¢ catg zawartosé
opakowania. Aplikacja jako warstwa koricowa
najlepiej natryskiem airless (filtr wczesniej
usunag, cisnienie dyszy maks. 120 bar),
alternatywnie pedzlem lub watkiem (dtugosé
wiosia 8—-14 mm). Druga warstwa jest mozliwa,
gdy powierzchnia po ok. 2 godzinach jest sucha
w dotyku. Barwienie tylko w wersjach COLOR i
SPECIAL COLOR.

Nie stosowac przy spodziewanym deszczu/mrozie (powtoke po natozeniu chroni¢ przez co najmniej 6 godzin),

przy wilgotnosci wzglednej powietrza powyzej 80 %, przy wilgotnosci podtoza powyzej 4 % (beton powyzej 2,5
%), przy temperaturze podtoza lub otoczenia ponizej +5 °C lub powyzej +30 °C oraz na bezposrednio
nastonecznionym podtozu powyzej +30 °C. Nie stosowac na PE, HDPE, PP, PTFE i innych tworzywach
sztucznych.

Technische Eigenschaften

PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS

Verbrauch 0,18-0,30 I/m? (je — ceprUFT Herstellererklarung — Technische
Schichtdicke) Eigenschaften PSC 250 T/ PSC 1200 T

Verpackung 181/16,2 kg — GcepPrUFT Herstellererklarung — Technische

mkm-FAS-001 - Wersja 1.0

Eigenschaften PSC 250 T/ PSC 1200 T
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PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS

Aussehen milchig wei (Standard); — GcepPrUFT Herstellererklarung — Technische
getrocknet mattweiR3 Eigenschaften PSC 250 T/ PSC 1200 T
Geruch geruchlos — ceprUFT Herstellererklarung — Technische

Eigenschaften PSC 250 T/ PSC 1200 T

Haltbarkeit 24 Monate — ceprUFT Herstellererklarung_— Technische
Eigenschaften PSC 250 T/ PSC 1200 T

Uberlackierbarkeit (ohne  2-3 h — ceprUFT Herstellererklarung — Technische
Schleifen) Eigenschaften PSC 250 T / PSC 1200 T
Reifungszeit 24 h — GcePrUFT Herstellererklérung_— Technische

Eigenschaften PSC 250 T/ PSC 1200 T

Geprifte Kennwerte (EN 15824)

PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS
Wasserdampfdurchlassigkeit 20+ 0,5 PN-EN ISO 7783 (Prfdicke 0,5 mm)  ceprurT Herstellererklarung — TUV-
g/m2.d verifizierte Produktparameter (TUV-
Zertifikat Nr. 65408)
Saugfahigkeit / W3 (<0,1) PN-EN 1062-3 (Prufdicke 0,5 mm) ceprUFT Herstellererklarung — TUV-
Wasseraufnahme kg/mz2-vh verifizierte Produktparameter (TUV-
Zertifikat Nr. 65408)
Haftung / Adhasion 0,8 MPa EN 1542:2000 ceprUFT Herstellererklarung — TUV-

(Abschlussschicht)

KérnungsgréiRe S1 PN-EN ISO 1524:2002
(Abschlussschicht)

Reaktion auf Feuer (SBI) B-s1, d0 PN-EN 13501-1
Warmeleitfahigkeit 0,000416 PN-EN 1745

W/mK
Gesamtsonnenreflexion (TSR) 92 % Hotbox (TUV-bestatigt)
Dichte 0,9-0,95 Messwert
(Schutt-/Volumendichte) g/lcm3
Gewicht bei 1 mm 0,9-0,95 Messwert
Schichtdicke kg/mz
pH-Wert 8,5-9,5 Messwert

mkm-FAS-001 - Wersja 1.0

verifizierte Produktparameter (TUV-
Zertifikat Nr. 65408)

ceprUFT Herstellererklarung — TUV-
verifizierte Produktparameter (TUV-
Zertifikat Nr. 65408)

ceprUFT CE-Kennzeichnung PSC
250 T (PN-EN 15824:2017)

GcePrUFT Herstellererklarung —

Schichttyp

ceprUFT CE-Kennzeichnung PSC
250 T (PN-EN 15824:2017)

ceprUFT Herstellererklarung — TUV-
verifizierte Produktparameter (TUV-
Zertifikat Nr. 65408)

ceprUFT Herstellererklarung — TUV-
verifizierte Produktparameter (TUV-
Zertifikat Nr. 65408)

ceprUFT Herstellererklarung — TUV-
verifizierte Produktparameter (TUV-
Zertifikat Nr. 65408)
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Anwendungsbedingungen

PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS

Oberflachentemperatur  +5 bis +30 °C =~ — ceprUFT Herstellererklarung — Technische Eigenschaften
PSC250T/PSC 1200 T

Umgebungstemperatur  +5 bis +30 °C ~ — ceprUFT Herstellererklarung_— Technische Eigenschaften
PSC250T/PSC 1200 T

Relative <80 % — ceprUFT Herstellererklarung — Technische Eigenschaften
Luftfeuchtigkeit PSC250T/PSC1200T
Schichtdicke 0,1-0,2 mm — ceprUFT Herstellererklarung — Technische Eigenschaften

PSC 250 T /PSC 1200 T

Aushértungszeit ca.24 hje — ceprUFT Herstellererklarung — Technische Eigenschaften
Schicht PSC 250 T/PSC 1200 T
Trocknungszeit mind. 24 h — ceprUFT Herstellererkldrung — Technische Eigenschaften

PSC 250 T /PSC 1200 T

BEZPIECZENSTWO, CZYSZCZENIE | PRZECHOWYWANIE

PScoat nie zawiera substancji sklasyfikowanych jako szkodliwe dla zdrowia. Podczas aplikacji nosi¢ okulary
ochronne, rekawice i odziez ochronng; w pomieszczeniach zamknietych i podczas natrysku stosowac¢ ochrone
drég oddechowych i zapewni¢ odpowiednig wentylacje. Czyszczenie narzedzi wodg — najlepiej bezposrednio
po uzyciu. Przechowywanie i transport w temperaturze +5 °C do +30 °C, chronione przed mrozem i
bezposrednim nastonecznieniem. Zawsze obowigzuje aktualna karta charakterystyki.

mkm-FAS-001 - Wersja 1.0 Strona 23/ 46


https://docs.nanofassadendaemmung.de/pdf/zertifikate/herstellererklaerung-technische-eigenschaften.pdf
https://docs.nanofassadendaemmung.de/pdf/zertifikate/herstellererklaerung-technische-eigenschaften.pdf
https://docs.nanofassadendaemmung.de/pdf/zertifikate/herstellererklaerung-technische-eigenschaften.pdf
https://docs.nanofassadendaemmung.de/pdf/zertifikate/herstellererklaerung-technische-eigenschaften.pdf
https://docs.nanofassadendaemmung.de/pdf/zertifikate/herstellererklaerung-technische-eigenschaften.pdf
https://docs.nanofassadendaemmung.de/pdf/zertifikate/herstellererklaerung-technische-eigenschaften.pdf
https://docs.nanofassadendaemmung.de/pdf/zertifikate/herstellererklaerung-technische-eigenschaften.pdf
https://docs.nanofassadendaemmung.de/pdf/zertifikate/herstellererklaerung-technische-eigenschaften.pdf
https://docs.nanofassadendaemmung.de/pdf/zertifikate/herstellererklaerung-technische-eigenschaften.pdf
https://docs.nanofassadendaemmung.de/pdf/zertifikate/herstellererklaerung-technische-eigenschaften.pdf
https://docs.nanofassadendaemmung.de/pdf/zertifikate/herstellererklaerung-technische-eigenschaften.pdf
https://docs.nanofassadendaemmung.de/pdf/zertifikate/herstellererklaerung-technische-eigenschaften.pdf

- V1.0

—
(=]
(=]
n
<
w
=
X
=
<
=
(@]
[a)
<
n
<
(18
<
=
o
<
-
o
N
o
z
<
2

E}‘Z{'NANO-DOCS 10 - ROZDZIAL 10 - PODLOZE

ROZDZIAL 10 - PODLOZE

Jak sprawdza sie podtoze?

Nosne, czyste i wystarczajgco suche podtoze jest warunkiem przyczepnosci
systemu. Ten rozdziat opisuje odpowiednie podtoza, kroki kontrolne i
wykluczenia.

JAKIE PODLOZA SA ODPOWIEDNIE? JAKIE WEASCIWOSCI MUSI MIEC
. . B . ) PODLOZE?
Nosne, mineralne i inne porowate podtoza, takie o ;
jak beton, cement, mur, kamien, tynk, ceramika Suche, mocne i nosne oraz wolne od luznych

nieszkliwiona, ptyta gipsowo-kartonowa, eternit, elementow, oleju, huszczu, kurzu, plesni, solii
starych, luznych powtok. Luzne lub nienosne

stare powtoki nalezy usunagc.

dachéwka betonowa, drewno lub papa — takze
stary, nosny substrat (np. budynki zabytkowe).

JAK BADA SIE WILGOTNOSC? JAK OCENIA SIE NOSNOSC?
Wilgotnos¢ podtoza musi by¢ ponizej 4 % (w Poprzez ogledziny i prébe przecierania (kurz,

przypadku betonu ponizej 2,5 %). Pomiar piaskowanie), probe skrobania/opukiwania
wykonuje sie odpowiednim (miejsca puste) oraz — w razie watpliwosci —
wilgotnosciomierzem; w razie watpliwosci badanie przyczepnosci metoda odrywowa lub
nalezy odczeka¢ do osiggniecia dojrzatosci siatkowym nacieciem na docelowym gruncie.
podioza.

Lista kontrolna przed gruntowaniem

PUNKT KONTROLNY WYMAGANIE

Wytrzymatos¢ / nosnosé mocne, nosne, brak miejsc pustych lub piaskowania

Czystos¢ wolne od kurzu, oleju, ttuszczu, plesni, soli, luznych elementéw
Stare powtoki pozostawi¢ tylko no$ne powioki, luzne usung¢

Wilgotnos$¢ podtoza <4 % (beton < 2,5 %)

Temperatura podtoza +5 °C do +30 °C, nie bezposrednio nastonecznione powyzej +30 °C

Nieodpowiednie sg PE, HDPE, PP, PTFE i inne tworzywa sztuczne. Nie nalezy pracowac na bezposrednio
nastonecznionych powierzchniach nagrzanych powyzej +30 °C ani przy spodziewanym deszczu lub mrozie.
Decydujgce sg informacje z odpowiednich rozdziatéw produktowych (07—09) oraz aktualna karta techniczna.
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ROZDZIAL 11 - WYKONANIE

Jak wykonuje sie system?

System naktada sie w trzech krokach: grunt, warstwa funkcyjna i powtoka
wykonczeniowa — kazda warstwa gotowa do uzycia, doktadnie wymieszana
przed uzyciem i aplikowana w okreslonych warunkach.

W JAKIEJ KOLEJNOSCI NAKLADA SIE JAK PRZYGOTOWUJE SIE PRODUKTY?
WARSTWY? )

o . Wszystkie produkty dostarczane sg gotowe do
Najpierw grunt ECB BASIC B, nastepnie uzycia. Przed uzyciem nalezy doktadnie

warstwa funkcyjna BUILD, a na korcu powtoka wymiesza¢ cala zawartos¢ opakowania;
wykonczeniowa ECO OUTSIDE. Kazda rozcienczanie nie jest przewidziane.
warstwa musi przed natozeniem kolejnej

wystarczajgco wyschnaé. Warstwa funkcyjna

naktadana jest w dwéch etapach po 0,5 mm

(tacznie 1,0 mm).

CZYM NAKLADA SIE WARSTWY? KIEDY MOZNA NALOZYC KOLEJNA

S . . ) s WARSTWE?
Najlepiej natryskiem airless (filtr wczesniej _ _ - _ _
usunac, cisnienie dyszy maks. 120 bar), Kolejna warstwa jest mozliwa, gdy powierzchnia

alternatywnie pedzlem lub watkiem (dtugos¢ PO O_kj 2 q?dzina.ch j.ESt su.cha. w dotyku
wiosia 8-14 mm). Szczegély dotyczace (mozliwos¢ natozenia kolejnej warstwy bez

wykonania metoda airless w rozdziale 12. szlifowania). Utwardzanie trwa ok. 24 godziny

na warstwe.
Warunki wykonania
WARUNEK WARTOSC
Temperatura podtoza i otoczenia +5°C do +30 °C
Wilgotnos¢ wzgledna powietrza <80 %
Wilgotnos$¢ podtoza < 4 % (beton < 2,5 %)
Grubosci warstw grunt ok. 0,1 mm - warstwa funkcyjna 1,0 mm (2 x 0,5 mm) -

wykonczenie 0,1-0,2 mm

Catkowita grubos¢ warstwy ok. 1,2 mm

Mozliwos¢ natozenia kolejnej warstwy (bez ok. 2-3 godziny
szlifowania)

Utwardzanie na warstwe ok. 24 godziny

OCHRONA PRZED WARUNKAMI ATMOSFERYCZNYMI
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Nie stosowac przy spodziewanym deszczu lub mrozie; Swieza powtoke chroni¢ przez co najmniej 6 godzin. Nie
naktada¢ na bezposrednio nastonecznione podtoze nagrzane powyzej +30 °C. Narzedzia czysci¢ woda
bezposrednio po uzyciu.
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ROZDZIAL 12 - AIRLESS

Co nalezy uwzglednic¢ przy wykonaniu metoda airless?

Natrysk airless to preferowana metoda naktadania wszystkich trzech warstw.
Decydujgce znaczenie majg usuniety filtr, ograniczone cisnienie dyszy i
natychmiastowe czyszczenie woda.

DLACZEGO AIRLESS? CO NALEZY USTAWIC W URZADZENIU?
Natrysk airless naktada gotowe do uzycia Filtr nalezy usuna¢ przed rozpoczeciem aplikacji

powtoki rGwnomiernie i ekonomicznie — (powtoka zawiera nanosfery ceramiczne).
szczegolnie przy wiekszych powierzchniach Cisnienie dyszy nalezy ograniczy¢ do
elewacji. Pedzel i watek sg mozliwg alternatywa. maksymalnie 120 bar.

- V1.0

NA CO ZWROCIC UWAGE PODCZAS JAK CZYSCI SIE URZADZENIE?
NATRYSKU? i ) o

) _ _ ) Bezposrednio po uzyciu wodg — produkty sg
Na rownomierny OdSt?P | zakladke pasom,/' rozcienczalne woda. Zaschniety materiat jest
natrysku, aby _uzyskac Jednorodn§ grubosc trudny do usuniecia.
warstwy; nalezy zachowac przewidziang
grubos¢ warstwy dla kazdej warstwy (warstwa

funkcyjna w 2 etapach po 0,5 mm; patrz rozdziat
05).

Kluczowe parametry airless
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PARAMETR WYMAGANIE
Filtr usung¢ przed aplikacjg
Cisnienie dyszy maks. 120 bar
Grubos$¢ warstwy na etap ok. 0,5 mm (warstwa funkcyjna w 2 etapach)
Alternatywne metody aplikaciji pedzel lub watek (dlugos¢ witosia 8—14 mm)
Czyszczenie woda, bezposrednio po uzyciu

WSKAZOWKA

Wielkos¢ dyszy i typ urzadzenia nalezy dobra¢ zgodnie z danymi producenta urzadzenia natryskowego oraz w
zaleznosci od produktu. Decydujace pozostajg informacje z rozdziatéw produktowych (07-09) oraz aktualna
karta techniczna.
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E}‘Z{'NANO-DOCS 13 - ROZDZIAL 13 - ZAPEWNIENIE JAKOSCI

ROZDZIAL 13 - ZAPEWNIENIE JAKOSCI

Jak zapewnia sie jakosS¢ wykonania?

Jakos¢ powstaje dzieki sprawdzonym warunkom wstepnym, kontrolowanemu
wykonaniu i mozliwej do przesledzenia dokumentacji. Ten rozdziat
podsumowuje najwazniejsze punkty kontrolne.

CO SPRAWDZA SIE PRZED CO KONTROLUJE SIE PODCZAS
ROZPOCZECIEM? WYKONANIA?

Podtoze (wytrzymatosé, czystosé, wilgotnose) Prawidtowg kolejno$¢ warstw, zuzycie na

oraz warunki wykonania (temperatura, warstwe i powierzchnie, zachowanie

wilgotnos¢ powietrza, warunki atmosferyczne) przewidzianej grubosci kazdej warstwy oraz
zgodnie z rozdziatami 10 i 11. wysychanie przed natozeniem kolejnej warstwy.
JAK DOKUMENTUJE SIE WYKONANIE? PO CZYM ROZPOZNAC STARANNY EFEKT?
Poprzez rejestrowanie warunkéw podtoza i Po réwnomiernych, zamknietych warstwach bez
pogody, uzytych partii materiatu, ilosci zuzycia zaciekow, ubytkéw czy niedomiaréw;

oraz krokéw aplikacji dla kazdej powierzchni. jednorodnej, matowobiatej powierzchni warstwy

wykonczeniowe;j.

Punkty kontrolne w skrécie

FAZA KONTROLA

Przed rozpoczeciem badanie podtoza (rozdz. 10), temperatura/wilgotnos¢ powietrza, prognoza pogody

Na kazdag warstwe mieszanie, sposob aplikacji, zuzycie, grubos¢ warstwy (patrz rozdziat 05)
Miedzy warstwami zachowanie suchosci na dotyk (ok. 2 h) lub utwardzania (ok. 24 h)
Odbior zamknieta, réwnomierna powierzchnia bez ubytkéw

Dokumentacja warunki, partie materiatu, ilosci, kroki aplikacji na powierzchnie

PODSTAWA OCENY

Decydujgce sa sprawdzone dane produktowe (rozdziaty 07—09), wymagania dotyczgce wykonania (rozdziaty
11-12) oraz aktualna karta techniczna. Wymagania jakosciowe odnoszace sie do konkretnego obiektu nalezy
uzgodni¢ odrebnie.
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ROZDZIAL 14 - OCHRONA PRACY

Jakie zasady BHP i bezpieczenstwa obowiazujg?

Powtoki nie zawierajg substancji sklasyfikowanych jako szkodliwe dla zdrowia.
Mimo to podczas wykonania — zwlaszcza przy natrysku — obowigzujg
standardowe $rodki ochronne.

CZY PRODUKTY SA SZKODLIWE DLA JAKIE SRODKI OCHRONY SA POTRZEBNE?
ZDROWIA? o o

. ) B ] Okulary ochronne, rekawice i odziez ochronna.
PScoat nie zawiera substancji sklasyfikowanych W pomieszczeniach zamknietych i podczas

jako szkodliwe dla zdrowia i Jgst ,r(?zmenczalny natrysku dodatkowo stosowaé ochrone drég
woda. Podstawg oceny zagrozen jest zawsze oddechowych.

aktualna karta charakterystyki.

NA CO ZWROCIC UWAGE PODCZAS JAK CZYSCI SIE | PRZECHOWUJE
NATRYSKU? NARZEDZIA?

- V1.0

Zapewni¢ odpowiednig wentylacje oraz unikaé Czyszczenie narzedzi wodg — najlepiej
mgty natryskowej lub jg odciggac. Zakry¢ bezposrednio po uzyciu. Przechowywanie i
sgsiednie elementy i powierzchnie. transport w temperaturze +5 °C do +30 °C,

chronione przed mrozem i bezposrednim
nastonecznieniem.

Srodki ochronne w skrécie
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OBSZAR SRODEK

Oczyl/skéra okulary ochronne, rekawice, odziez ochronna

Drogi oddechowe ochrona drég oddechowych przy natrysku i w pomieszczeniach zamknietych
Otoczenie odpowiednia wentylacja, unikanie mgty natryskowej, zakrycia

Czyszczenie wodg, bezposrednio po uzyciu

Przechowywanie/transport chronione przed mrozem +5 °C do +30 °C, chronione przed storicem

PODSTAWA WIAZACA

Niniejsze wskazowki nie zastepujg karty charakterystyki (SDB). Dla prawnie wigzgcej klasyfikacji oraz
wskazowek dotyczacych pierwszej pomocy i utylizacji obowigzuje wytacznie aktualna karta charakterystyki
producenta.
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ROZDZIAL 15 - KONSERWACJA | PIELEGNACJA

15 - ROZDZIAL 15 - KONSERWACJA | PIELEGNACJA

Jak konserwuje sie i pielegnuje powleczong elewacje?

Ukonczona powtoka jest odporna na warunki atmosferyczne i tatwa w
pielegnacji. Regularna kontrola wzrokowa i delikatne czyszczenie zachowujg

funkcje i wyglad przez caly okres uzytkowania.

CZY POWLOKA JEST LATWA W
PIELEGNACJI?
Tak. Powtoka wykoriczeniowa jest odporna na
Scieranie, promieniowanie UV i warunki
atmosferyczne oraz paroprzepuszczalna, a

takze odporna na wplywy atmosferyczne, w tym
kwasne deszcze.

CO ROBIC W PRZYPADKU USZKODZEN?
Lokalne uszkodzenia oczyszcza sie, podioze
sprawdza zgodnie z rozdziatem 10, a
uszkodzone miejsce pokrywa ponownie w

ramach uktadu systemowego (grunt, warstwa
funkcyjna, warstwa wykonczeniowa).

WSKAZOWKA DOTYCZACA NAPRAWY

uzgodnic odrebnie.

mkm-FAS-001 - Wersja 1.0

JAK CZYSCI SIE ELEWACJE?

Delikatnie woda, w razie potrzeby pod
niewielkim cisnieniem. Nalezy unikaé
agresywnych srodkéw czyszczacych,
rozpuszczalnikéw i ostrych metod
mechanicznych.

W JAKICH ODSTEPACH NALEZY
KONTROLOWAC?

Zaleca sie regularng kontrole wzrokowg elewac;ji
— zwtaszcza po silnych zjawiskach
atmosferycznych — aby wczesnie rozpoznaé
uszkodzenia.

Dla powtok naprawczych obowigzuja te same wymagania dotyczgce podtoza i wykonania co przy pierwszym
wykonaniu (rozdzialy 10-12). Odstepy pielegnacji i konserwacji odnoszace sie do konkretnego obiektu nalezy
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ROZDZIAL 16 - FAQ

Jakie pytania pojawiajq sie czesto w praktyce?

Czeste pytania z zakresu planowania i wykonania — zwiezte odpowiedzi.

Szczegotowe podstawy znajdujg sie w odpowiednich rozdziatach.

CZY ZAWSZE TRZEBA GRUNTOWAC?

Tak. Grunt ECB BASIC B jest podstawg
przyczepnosci dla BUILD i ECO OUTSIDE
(rozdziaty 07, 11).

CZY KOLOR MOZNA ZMIENIC TAKZE
POZNIEJ?

Tak, w kazdej chwili. Termorefleksyjng powtoke
wykonczeniowg ECO OUTSIDE mozna bez
problemu przebarwic lub dostosowac
kolorystycznie takze po czasie. W tym celu
nakfada sie po prostu kolejna, zgodng z
systemem warstwe ECO OUTSIDE w
wybranym kolorze RAL — bez ingerencji w
istniejacy uktad systemowy i bez pogorszenia
dziatania izolacyjnego. Dzieki temu elewacja
pozostaje trwale elastyczna: nowe zyczenie
kolorystyczne, dostosowanie do zmienionej
koncepcji lub odSwiezenie wizualne sg mozliwe
takze wiele lat po pierwszym wykonaniu
(rozdziat 09).

NA JAKIE I"ODLOZA NIE WOLNO
NAKELADAC POWLOKI?

Nie na PE, HDPE, PP, PTFE i inne tworzywa
sztuczne (rozdziat 10).

CZY SYSTEM ZASTEPUJE DOWOD
WARTOSCI U?

Nie. WartoSci A sg wartosciami systemowymi, a

nie parametrem materialtowym wg EN

12667/12664; klasyfikacje fizyki budowli opisano

w rozdziale 24.

NIE ZNALAZLES ODPOWIEDZI?

16 - ROZDZIAL 16 - FAQ

CZY SYSTEM MOZNA BARWIC?

Powtoka wykonczeniowa ECO OUTSIDE jest
dostepna w wersjach COLOR i SPECIAL
COLOR w kolorach RAL (rozdziat 09).

W JAKICH TEMPERATURACH MOZNA
PRACOWAC?

Przy temperaturze podtoza i otoczenia od +5 °C
do +30 °C oraz wilgotnosci wzglednej powietrza
ponizej 80 % — nie przy deszczu, mrozie ani na
bezposrednio nastonecznionym podtozu
nagrzanym powyzej +30 °C (rozdziat 11).

CZY ELEWACJA JEST
PAROPRZEPUSZCZALNA?

Tak, caly uktad jest paroprzepuszczalny
(wartos¢ systemowa klasa V2 wg EN 15824);
para wodna moze uchodzi¢ na zewnatrz
(rozdziat 04).

Szczegoétowe podstawy znajdujg sie w rozdziatach tematycznych. W sprawach specyficznych dla projektu do

dyspozycji sg osoby kontaktowe wymienione w rozdziale 18.

mkm-FAS-001 - Wersja 1.0
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ROZDZIAL 17 - GLOSARIUSZ

17 - ROZDZIAL 17 - GLOSARIUSZ

Jakie pojecia specjalistyczne sa stosowane?

Najwazniejsze pojecia niniejszego podrecznika — krotko wyjasnione.

POJECIE

WYJASNIENIE

Termorefleksja

TSR (Total Solar Reflectance)

Nanosfery ceramiczne

Szkioceramika

Efekt Knudsena

Grunt

Warstwa funkcyjna

Powtoka wykoriczeniowa

Przyczepnos$¢ (wytrzymatosé na
odrywanie)

Przepuszczalnos¢ pary wodnej
(klasa V)

Nasiagkliwos¢ wodg (klasa W)

Spoiwo

Airless

Czas dojrzewania

EN 15824

AVCP

Deklaracja wtasciwosci
uzytkowych (DoP)

mkm-FAS-001 - Wersja 1.0

Odbicie ciepta promieniowania (promieniowania stonecznego/podczerwonego)
na powierzchni powtoki.

Udziat odbitego promieniowania stonecznego w catym spektrum.

Malenkie, puste kule ze szktoceramiki w warstwie funkcyjnej; redukujg
przewodnictwo cieplne.

Materiat wytwarzany jako szkfo i poprzez kontrolowang krystalizacje stajacy sie
czesciowo krystaliczny.

Mocno zredukowane przewodnictwo cieplne w pustkach mniejszych niz srednia
droga swobodna czgsteczek gazu.

Warstwa bazowa (ECB BASIC B), zapewniajgca przyczepnosc¢ kolejnych
warstw.

Termorefleksyjna warstwa posrednia (BUILD) o dziataniu izolujgcym.

Odporna na warunki atmosferyczne i UV warstwa koncowa (ECO OUTSIDE).

Sita na jednostke powierzchni, z jakg powtoka przylega do podtoza (N/mmz2 wzgl.
MPa).

Miara dyfuzji pary wodnej przez powtoke (EN 15824). Dla catego uktadu
systemu: klasa V2.

Miara wchtaniania wody w stanie cieklym (EN 15824, klasa W3).

Substancja btonotwoércza powtoki — tutaj wodna dyspersja zywicy akrylowej.

Wysokocisnieniowa metoda natrysku bez powietrza rozpylajacego.

Czas do petlnego utwardzenia natozonej warstwy.

Zharmonizowana europejska norma dla tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych
na bazie organicznej.

System oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych (tutaj system 3).

Declaration of Performance — formalna deklaracja wtasciwosci uzytkowych
produktu; podstawa oznakowania CE.
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POJECIE WYJASNIENIE

Oznakowanie CE Znak zgodnosci wg unijnego rozporzadzenia w sprawie wyrobow budowlanych
(UE) 2024/3110.

WIECEJ INFORMACJI

Pojecia sa wyjasnione w kontekscie w odpowiednich rozdziatach tematycznych (m.in. rozdziat 04 Zasada
dziatania, 20 Oznakowanie CE, 21 Deklaracja wtasciwosci uzytkowych, 23 Wiedza o materiatach).
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ROZDZIAL 18 - OSOBY KONTAKTOWE

Kto jest osoba kontaktowa w jakich sprawach?

Do planowania, przygotowania przetargéw, wykonania i zapewnienia jakosci
dostepne sag nastepujgce osoby kontaktowe.

VERTRIEB - SYSTEMBETREUUNG TECHNISCHE FACHFRAGEN
Markus Schlegel Ingo Biiser
Telefon: +49 2821 78699-85 Bausachverstandiger
m.schlegel@nanofassadendaemmung.de i.bueser@nanofassadendaemmung.de

)

S
HERAUSGEBER - VERTRIEB HERSTELLER - PRODUKTVERANTWORTUNG
mkm International GmbH PSCoat Zurynski, Ozdogan & Co. GmbH
BoschstralRe 16 SchitzenstralRe 81a
47533 Kleve 58239 Schwerte
info@nanofassadendaemmung.de Verantwortlich: Mesut Ozdogan

WWW.psco.at
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ROZDZIAL 19 - HISTORIA WERSJI

Co zmienito sie w stosunku do wczesniejszych wers;ji?

Ten rozdziat dokumentuje historie wersji podrecznika. Zawsze obowigzuje
aktualna zatwierdzona wersja; starsze wersje pozostajg dostepne jako
zarchiwizowane pliki PDF.

VERSION AUSGABE  STATUS ANDERUNGEN PDF
1.0 Juni FREIGEGEBEN Erstausgabe: Systemaufbau, Wirkprinzip, Produkte (BASIC B, PDF
2026 BUILD, ECO OUTSIDE), Verarbeitung, Qualitatssicherung,

Arbeitsschutz, Wartung, CE-Kennzeichnung, Leistungserklarung,
PFAS-Erklarung, Materialkunde, bauphysikalische Einordnung
und Freigabe.

- V1.0

LOGIKA WERSJONOWANIA

Numer wersji jest zgodny ze schematem MAJOR.MINOR,; stopien dojrzato$ci odzwierciedla status (Szkic - W
weryfikacji — Zatwierdzona —» Wycofana). Z kazda nowg wersjg poprzedni stan pozostaje dostepny jako plik
PDF. Pelny przeglad wersji znajduje sie takze na stronie dokumentu tego podrecznika.
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ZAELACZNIK - OZNAKOWANIE CE

Oznakowanie CE i zgodnosc¢ (UE 2024/3110)

Powtoki PSC 250 T stosowane w systemie Nanofassadendammung noszg
oznakowanie CE na podstawie zharmonizowanej normy PN-EN 15824:2017
oraz unijnego rozporzadzenia w sprawie wyrobow budowlanych (UE)
2024/3110.

Oznakowanie CE dokumentuje, ze powtoki spetniajg wtasciwosci uzytkowe podane w deklaracji wtasciwosci uzytkowych
(Declaration of Performance, DoP). Zgodnos¢ opiera sie na zharmonizowanej europejskiej normie PN-EN 15824:2017 dla
powtok organicznych i jest przeprowadzana zgodnie z unijnym rozporzadzeniem w sprawie wyrobéw budowlanych (UE)
2024/3110 w systemie oceny AVCP System 3. Ponizsze zestawienie dotyczy wariantéw produktowych stosowanych w tym
systemie.

UWAGA

Ponizsza deklaracja jest przytoczona w jej prawnie wigzgcej wersji niemieckojezycznej.

c € PN-EN 15824:2017

PRODUKT PSC250T

PRODUKTVARIANTEN (DIESES PSC 250 T ECB BASIC B, PSC 250 T BUILD, PSC 250 T ECO OUTSIDE

SYSTEM)
PRODUKTTYP Elastomere Nano-Beschichtung mit warmeisolierender Funktion
VERWENDUNGSZWECK Beschichtung mit hervorragenden thermisch isolierenden Eigenschaften zur
schitzenden Anwendung auf AuRen- und Innenflachen im Bauwesen und in
industriellen Anwendungen.

:

g VERANTWORTLICHE STELLE PSCoat Zurynski, Ozdogan & Co. GmbH

-l

S Schitzenstralle 81a, 58239 Schwerte

2 Verantwortlich: Mesut Ozdogan

L

=

= LEISTUNGSERKLARUNG NR. PSC250T-2026-01

<

c;, SYSTEM ZUR BEWERTUNG System 3

2 (AVCP)

(2}

m

< PRUFLABOR (ERSTPRUFUNG - Laboratorium Chemii Budowlanej EFEKT, Zabrze, Polen
ITT

© )

o

X BRANDVERHALTEN B-s1, dO geméaR EN 13501-1
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Deklarierte Eigenschaften
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EIGENSCHAFT KATEGORIE ANFORDERUNG DEKLARIERTE LEISTUNG

Haftzugfestigkeit MPa - B > 0,3 MPa 0,7 MPa £ 0,2
Wasserdampfdurchlassigkeit Vi > 150 g/m2-d 2572 + 720 g/m?-d
Brandverhalten B-s1, dO PN-EN 13501-1 B-s1, dO
Gesamtsonnenreflexion (TSR) — — 92 %

Wasseraufnahme W3 < 0,1 kg/m2-24h 0,01 kg/m2-24h

VOC-Gehalt — — < 10 g/l gemal EU-Vorgaben

Aquivalente wiarmetechnische Systemleistung

SYSTEMWERT EINHEIT WERT
Aquivalente warmetechnische Leistung (PSC) W/mK 0,000120
Aquivalente warmetechnische Leistung (PSC interior) W/mK 0,000416

HINWEIS ZU DEN SYSTEMLEISTUNGSWERTEN

Die angegebenen Werte stellen Systemleistungswerte dar und entsprechen nicht der Warmeleitfahigkeit eines
Materials im Sinne der Normen EN 12667 oder EN 12664. Lambda ermittelt unter definierten Prifbedingungen
(Hotbox-Verfahren) durch das tukasiewicz-Forschungsnetzwerk — Institut fir Keramik und Baustoffe, bestatigt
durch den TUV.

Die CE-Kennzeichnung erfolgt in Ubereinstimmung mit der Verordnung (EU) 2024/3110.
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ZALACZNIK - DEKLARACJA WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

Deklaracja wtasciwosci uzytkowych (DoP) - PSC 250
T/BUILD

Deklaracja wtasciwosci uzytkowych nr PSC250T-2026-01 dla PSC 250 T/BUILD
— formalna podstawa oznakowania CE wg EN 15824.

Deklaracja wtasciwosci uzytkowych (Declaration of Performance) jest formalng podstawa oznakowania CE. Dokumentuje ona
zadeklarowane zgodnie ze zharmonizowang norma EN 15824:2017-07 wiasciwosci uzytkowe produktu PSC-250 T/BUILD.

UWAGA

Ponizsza deklaracja jest przytoczona w jej prawnie wigzacej wersji niemieckojezyczne.

Leistungserkldrung Nr. PSC250T-2026-01

1. EINDEUTIGER KENNCODE DES PRODUKTTYPS
PSC-250 T/ BUILD

2. VERWENDUNGSZWECK
Mehrkomponentiges Material zur thermischen Isolierung und zum Schutz von Bauoberflachen.

3. VERANTWORTLICHE STELLE
PSCoat Zurynski, Ozdogan & Co. GmbH, SchiitzenstraRe 81a, 58239 Schwerte - Verantwortlich: Mesut Ozdogan

4, BEVOLLMACHTIGTER
nicht zutreffend

5. SYSTEM ZUR BEWERTUNG (AVCP)
System 3

6. HARMONISIERTE NORM
EN 15824:2017-07

7.NOTIFIZIERTE STELLE
nicht zutreffend

Erkldrte Leistung — Klassifizierung gemafl EN 15824:2017-07

BEZEICHNUNG ERKLARTE LEISTUNG

Chemischer Charakter des Bindemittels Wassrige Dispersion von Acrylharz
Zustand wasserverdinnbar
Wasserdampfdurchlassigkeit < 15 g/m2.d (Klasse V1)
Wasseraufnahme < 0,1 kg/m2-h"0,5 (Klasse W3)
Haftzugfestigkeit (Bruchlast = 0,3 N/mmg?) erflllt

Haftung nach 7 Tagen auf Betonuntergrund 1,4 N/mm?2 — erfullt
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BEZEICHNUNG ERKLARTE LEISTUNG

Haftung nach 7 Tagen auf Stahluntergrund 0,4 N/mmz — erfillt
Haftung nach 20 Tagen auf Beton (nach Frost-Tau-Zyklen) > 0,3 N/mmz2 (gemessen 0,8 N/mm2) — erfillt
ERKLARUNG

Die Leistung des oben genannten Produkts entspricht der erklarten Leistung. Diese Leistungserklarung wird
gemal der Verordnung (EU) 2024/3110 unter der alleinigen Verantwortung der vorstehend genannten
verantwortlichen Stelle erstellt.
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E}‘Z{NANO-DOCS 22 . ZALACZNIK - DOWODY

ZALACZNIK - DOWODY

Deklaracja PFAS

Deklaracja PSCoat: produkty nie zawierajg substancji z grupy zbiorczej PFAS
(REACH, tytut IV, artykut 33).

UWAGA

Ponizsza deklaracja jest przytoczona w jej prawnie wigzacej wersji niemieckojezycznej.

Unsere Erzeugnisse enthalten keine gesundheitsschadigenden Stoffe, die unter den Sammelbegriff PFAS (per- und polyfluorierte
Alkylverbindungen) fallen — vor allem:

o Perfluoroctanséaure (PFOA)

» Perfluoroctansulfonat (PFOS)

o Perfluornonanséure (PFNA)

» Perfluorhexansulfonsaure (PFHxS)
o Perfluorheptansaure (PFHpA)

o Perfluordecansaure (PFDA)

Auch wenn diese Stoffe noch nicht vollstandig in die Kandidatenliste der gefahrlichen Stoffe bei der ECHA aufgenommen sind,
kennen wir die Verpflichtung aus Titel IV (Informationen in der Lieferkette) Artikel 33 (1 + 2) der REACH-Verordnung. Wir stellen
unseren Abnehmern bei Anderungen der Kandidatenliste zeitnah Informationen zur Verfiigung, falls hierdurch Inhaltsstoffe
unserer Stoffe, Erzeugnisse, Zubereitungen oder Verpackungen betroffen sind.

VERANTWORTLICHE STELLE

PSCoat Zurynski, Ozdogan & Co. GmbH
SchiitzenstraRe 81a, 58239Schwerte - Verantwortlich: Mesut Ozdogan

mkm-FAS-001 - Wersja 1.0 Strona 41/ 46



E}‘Z{'NANO-DOCS 23 . ZALACZNIK - PODSTAWY

ZAELACZNIK - PODSTAWY

Krotka wiedza o materiatach - jak dziata izolacja?

Podstawy: nanosfery ceramiczne i efekt Knudsena — dlaczego termorefleksyjna
powtoka izoluje.

UWAGA

Ponizszy materiat wyjasniajgcy z zakresu wiedzy o materiatach jest obecnie dostepny w jezyku niemieckim.

Keramik ist die Oberkategorie von Glas — Hauptkomponente beider Stoffe ist Quarzsand, beide haben also eine mineralische
Basis. Glaskeramik vereint die Vorteile beider Werkstoffe: Sie wird zunachst als Glas hergestellt und anschlieRend durch
kontrollierte Kristallisation in eine teilkristalline Struktur umgewandelt. Bekannte Beispiele sind Ceran-Kochfelder, Zerodur
(Teleskopspiegel) und Dental-Glaskeramik fiir Zahnersatz.

WARUM GLASKERAMIK? WAS STECKT IN PSCOAT?
Glaskeramik ist weder reines Glas noch PSCoat enthalt Keramik-Nanosphéaren —

herkdmmliche Keramik, sondern ein geschlossene, hohle Kugeln aus Glaskeramik.
eigenstandiger Hightech-Werkstoff. Sie Sie enthalten Vakuum oder extrem wenig Gas;
verbindet die Formbarkeit von Glas mit der dadurch wird die Warmeleitung drastisch
mechanischen Festigkeit und reduziert.

Temperaturbestandigkeit von Keramik — und
lasst sich zu extrem dinnen, dennoch stabilen
Wandungen verarbeiten.

Zwei Effekte, ein Prinzip: die Thermoskanne

Eine Thermoskanne hélt heiRe oder kalte Flissigkeiten lange auf Temperatur — nicht durch eine dicke Wand, sondern durch zwei
Prinzipien im Doppelwandaufbau: eine verspiegelte Oberflache, die Strahlungswéarme reflektiert, und ein Vakuum zwischen den
Wanden, das die Warmeleitung fast vollstandig unterbindet. PSCoat nutzt dieselben zwei Prinzipien — nur in einer Beschichtung
von wenigen Millimetern statt in einer Doppelwand.
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Dasselbe Prinzip in beiden Fallen: Reflexion an der Oberflache (Effekt 1) und unterbrochene Wéarmeleitung durch Vakuum im

Material (Effekt 2).

EFFEKT 1: REFLEXION
(THERMOREFLEXION / TSR)
Die Beschichtung reflektiert einen hohen Anteil
der einfallenden Sonnenstrahlung tber das
gesamte Spektrum, einschlief3lich Infrarot (Total
Solar Reflectance, TSR). Wie die Spiegelschicht
der Thermoskanne wirkt das an der
Oberflache: Strahlungswarme wird
zurlckgeworfen, bevor sie in den Untergrund
eindringt.

WARUM BEIDE EFFEKTE ZUSAMMEN ZAHLEN

Warum Glaskeramik ideal ist

« hohe Temperaturbestandigkeit,
« chemische Stabilitat,
« verarbeitbar zu extrem diinnen, stabilen Wandungen,

EFFEKT 2: VAKUUM-ISOLATION (KNUDSEN-
EFFEKT)

Die geschlossenen Kammern in den Keramik-
Nanosphéren bilden Barrieren fir den
Warmetransport. Der Knudsen-Effekt tritt auf,
wenn die Hohlrdume kleiner sind als die mittlere
freie Weglénge der Gasmolekile — bei normalen
Gasen nur wenige Nanometer. In so kleinen
R&umen kdnnen die Gasmolekile nicht mehr
frei kollidieren und Wéarme Ubertragen, sondern
stoRen hauptsachlich an die Wande. Wie im
Vakuum-Zwischenraum der Thermoskanne wirkt
das im Material: Warmeleitung wird auf Ebene
der einzelnen Sphére praktisch unterbunden.

Reflexion verhindert, dass Strahlungswarme Uberhaupt eindringt; die vakuumgefillten Keramik-Nanosphéaren
verhindern, dass die verbleibende Warme weitergeleitet wird. Erst das Zusammenspiel beider Prinzipien erklart
die extrem niedrigen Warmeleitfahigkeitswerte (A) der Beschichtung — wie bei der Thermoskanne ist es nicht
ein Effekt allein, sondern die Kombination aus Spiegelflache und Vakuum.

» ermdglicht die Herstellung hocheffizienter, vakuumgefullter Keramik-Nanosphéren.

THERMISCHE GRENZE

mkm-FAS-001 - Wersja 1.0
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ROZDZIAL 24 -

FIZYKA BUDOWLI

24 - ROZDZIAL 24 - FIZYKA BUDOWLI

Klasyfikacja fizyki budowli i granice

Nanofassadendammung to termorefleksyjna powtoka cienkowarstwowa. Ten
rozdziat klasyfikuje jej dziatanie energetyczne i otwarcie wskazuje granice
oceny — szczegOlnie w odniesieniu do klasycznych materiatéw izolacyjnych i do

ustawy o efektywnosci energetycznej budynkéw (GEG).

CO OZNACZAJA PODANE WARTOSCI A
SYSTEMU?

Podane wartosci A (np. 0,000120 W/mK) to
wartosci systemowe, wyznaczone w
okreslonych warunkach badawczych (metoda
hot-box). Nie odpowiadajg one przewodnosci
cieplnej materiatu w rozumieniu norm EN 12667
lub EN 12664.

CZY SYSTEM ZASTEPUJE DOWOD
WARTOSCI U WG GEG?

Nie. Poniewaz brak jest materiatowego A wg EN
12667/12664, systemu nie mozna bez dalszych
dziatan zastosowac w obliczeniu wartosci U.
Dowdd energetyczny wg GEG musi by¢
prowadzony indywidualnie dla obiektu przez
osobe o odpowiednich kwalifikacjach.

Dziatanie energetyczne — wiasciwa klasyfikacja

CZY TO KLASYCZNY MATERIAL
IZOLACYJNY?

Nie. Jest to termorefleksyjna powtoka
cienkowarstwowa, ktérej dziatanie opiera sie na
odbiciu promieniowania i zredukowanym
przewodnictwie cieplnym — a nie materiat
izolacyjny o dziataniu objetosciowym z
deklarowang wartoscig obliczeniowg A.

JAK SYSTEM ZACHOWUJE SIE WOBEC
WILGOCI?

Caly ukfad (grunt + warstwa funkcyjna +
powtoka wykornczeniowa w potgczeniu) jest przy
obliczeniowej wartosci systemowej sd = 0,44 m
paroprzepuszczalny (klasa V2 wg EN 15824) i
wykazuje niska nasigkliwos¢ woda (klasa W3).
Jest to korzystne dla gospodarki
wilgotnosciowej; konkretna ochrona przed
kondensacjg musi by¢ mimo to sprawdzona
indywidualnie dla obiektu.

Dziatanie termorefleksyjne moze wptywa¢ na wprowadzanie ciepta przez promieniowanie oraz na temperatury powierzchni.
Efekty te sg rzeczywiste, ale silnie zalezg od warunkéw brzegowych (orientacja, nastonecznienie, podtoze, klimat) i nie da sie ich
w sposob ogolny przetozy¢ na rownowazng wartos¢ U. Stwierdzenia dotyczace oszczednosci energii nalezy zatem zawsze
rozpatrywa¢ w konkretnym przypadku zastosowania.

Wartosci systemowe nie sg wartosciami obliczeniowymi przewodnosci cieplnej mozliwymi do zastosowania w
postepowaniu budowlano-administracyjnym. Dla dowodéw wg GEG, obliczen wartosci U oraz ochrony przed
kondensacjag (np. metoda Glasera) decydujgce sg uznane zasady wiedzy technicznej oraz fachowa ocena
odnoszaca sie do konkretnego obiektu. Niniejszy podrecznik nie zastepuje takiej oceny.

DECYDUJACE PODSTAWY

mkm-FAS-001 - Wersja 1.0

Zadeklarowane parametry i podstawa prawna znajdujg sie w rozdziatach 20 (Oznakowanie CE) i 21
(Deklaracja wtasciwosci uzytkowych); zasada dziatania opisana jest w rozdziatach 04 i 23. Wyprowadzenie
wartosci systemowej przepuszczalnosci pary wodnej (klasa V2) znajduje sie w informaciji producenta
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,Obliczona warto$¢ systemowa przepuszczalnosci pary wodnej” (patrz strona systemowa
Nanofassadendammung).
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ZATWIERDZENIE

Zatwierdzenie i potwierdzenie

Potwierdzenie podrecznika systemowego w niniejszej wersji przez osobe
odpowiedzialna.

UWAGA

Wigzace zatwierdzenie dotyczy niemieckojezycznej wersji oryginalnej niniejszego podrecznika.

Hiermit wird das Systemhandbuch Nanofassadendammung (mkm-FAS-001) in der
vorliegenden Version 1.0 (Ausgabe Juni 2026) gepruft und durch den Verantwortlichen
freigegeben und bestétigt.

DOKUMENT mkm-FAS-001
VERSION 1.0
AUSGABE Juni 2026

Mesut Ozdogan - Verantwortlicher

PSCoat Zurynski, Ozdogan & Co. GmbH
Schitzenstral3e 81a, 58239 Schwerte

Ort, Datum: Schwerte, Juni 2026
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