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'S{NANQ-DQCS PREZENTARE GENERALA A VERSIUNILOR

ISTORICUL VERSIUNILOR

Versiunile acestui manual

VERSION AUSGABE STATUS ANDERUNGEN PDF
1.0 Juni FREIGEGEBEN Erstausgabe des Systemhandbuchs PDF
2026 Nanobrandschutzdammung.

Este intotdeauna valabila versiunea aprobata actuala; versiunile mai vechi ramén disponibile ca PDF-uri arhivate.
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5ZNANO-DOCS

STRUCTURA DOCUMENTULUI

Continut

01 Ce este Nanobrandschutzddmmung?

02 Cum este structurat sistemul?

03 Cerol are PSC 1200 T HP+?

04 Cum se aplica si se ntretine sistemul?

05 Cine este persoana de contact pentru ce?

06 Declaratia PFAS

07 Mica introducere in stiinta materialelor — Cum functioneaza izolarea?
08 Aprobare si confirmare

mkm-BRA-001 - Versiune 1.0
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5ZNANO-DOCS

CAPITOLUL 01 -

INTRODUCERE

01 - CAPITOLUL 01 - INTRODUCERE

Ce este Nanobrandschutzdammung?

Nanobrandschutzddmmung este sistemul de izolare pentru protectie la foc pe
baza de PSCoat — un strat de acoperire izolant pentru constructii metalice,

instalatii si cladiri industriale, pe baza de PSC 1200 T HP+.

PENTRU CE ESTE DESTINAT
SISTEMUL?

Nanobrandschutzdammung combina
izolarea termica cu protectia
constructiilor metalice. Stratul de
acoperire reduce temperatura de
suprafata, este foarte rezistent la medii
chimice din clasele C4 si C5 si este
adecvat pentru zone interioare Si
exterioare ale constructiilor, instalatiilor
si echipamentelor industriale.

mkm-BRA-001 - Versiune 1.0

DIN CE STRATURI ESTE ALCATUIT?

Din stratul principal izolant PSC 1200 T
HP+, care, datorita componentelor sale
anticorozive, poate fi aplicat direct pe
otel — chiar si fara un grund separat;
daca este necesar, PSC 250 T ECB
BASIC A serveste drept grund.
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é}f.:/g'NANO-DOCS 02 - CAPITOLUL 02 - STRUCTURA SISTEMULUI

CAPITOLUL 02 - STRUCTURA SISTEMULUI

Cum este structurat sistemul?

Sistemul de protectie la foc se bazeaza pe stratul principal izolant PSC 1200 T
HP+ — optional cu grund metalic.

STRAT PRODUS ROL

Grund PSC 250 T ECB promovarea aderentei Si protectie anticoroziva pe metal
‘5 (optional) BASIC A

Strat principal PSC 1200 T HP+ strat izolant cu cel mai ridicat continut de nanosfere

ceramice (chiar si fara grund)

NOTA PRIVIND STRUCTURA

PSC 1200 T HP+ contine componente anticorozive si poate fi, prin urmare, utilizat fara grundul
ECB BASIC A. Determinant pentru evaluarea din punct de vedere al protectiei la foc este
certificatul de testare atasat (PSC 1200 T, ICiMB).

CUM FUNCTIONEAZA ACEST LUCRU

Efectul izolant se bazeaza pe doua fenomene — reflexia caldurii radiante la suprafata si
reducerea conductiei termice prin nanosferele ceramice umplute cu vid din material (principiul
termosului). Detalii Tn capitolul 07 - Mica introducere Tn stiinta materialelor.
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5ZNANO-DOCS

CAPITOLUL 03 -

STRAT PRINCIPAL

Ce rol are PSC 1200 T HP+?

PSC 1200 T HP+ este stratul principal izolant al sistemului de protectie la foc —
un strat flexibil de izolare si etansare cu cel mai ridicat continut de nanosfere
ceramice din gama de produse, pentru constructii metalice Tn interior Si exterior.

CE ROL ARE HP+ IN SISTEM?

PSC 1200 T HP+ este stratul principal
izolant si de etansare pentru constructii
metalice, instalatii si echipamente — atat
in interior, cat si in exterior. Reduce
temperatura de suprafata, stabilizeaza
functionarea echipamentelor si poate
reduce costurile de energie pentru
racire sau incalzire cu pana la 50 %.
Domenii tipice de utilizare sunt
conductele de apa calda si rece,
instalatiile de climatizare,
echipamentele frigorifice, conductele si
cazanele de abur, rezervoarele,
schimbatoarele de caldura si
containerele.

CE SUBSTRAT ESTE ADECVAT?

Toate suprafetele metalice din otel,
aluminiu, otel inoxidabil sau cupru —
chiar si fara aplicarea prealabila a
grundului ECB BASIC A. Substratul
trebuie sa fie uscat, ferm, fara ulei,
grasime, praf, sare, rugina si straturi
vechi neaderente.

03 - CAPITOLUL 03 - STRAT PRINCIPAL

CE PROPRIETATI
CARACTERIZEAZA HP+?

Strat de acoperire pe baza de rasina
acrilica apoasa, cu cel mai ridicat
continut de nanosfere ceramice din
gama de produse; contine componente
anticorozive si poate fi, prin urmare,
utilizat fara un grund separat.
Rezistenta ridicata la medii chimice din
clasele C4 si C5, la condensare si la
intemperii; reflecta o proportie ridicata
din radiatia solara incidenta (Total Solar
Reflectance, TSR: 92 %).

CUM SE APLICA HP+?

Livrat gata de utilizare; Tnainte de
utilizare, amestecati bine intregul
continut al ambalajului. Aplicarea se
face de preferinta cu un pistol de
pulverizare airless (indepartati filtrul Tn
prealabil, presiune duza max. 130 bar),
alternativ cu pensula sau rola (lungimea
firului 8—14 mm). Se recomanda straturi
de 0,5-5 mm (un strat max. 1 mm).

Nu aplicati daca se asteapta ploaie/inghet (protejati stratul aplicat cel putin 6 ore dupa

aplicare) si la o umiditate relativa a aerului peste 80 %. Stratul aplicat nu trebuie expus pe

mkm-BRA-001 - Versiune 1.0

Pagina 7 /17



- V1.0

-l
(=)
(=)
<
@
0
=
¥
=
8]
o
LL
<
-l
m
'_..
8]
w
=
o
@
a
m
o
m
'_..
<
-
o
N
o
z
<
z

PTFE si alte materiale plastice.

geprift (Status vorlaufig).

Technische Eigenschaften

termen lung la contactul direct cu abur, apa sau alte lichide. Nu aplicati pe PE, HDPE, PP,

Werte in Priifung: Die Angaben stammen aus der Datenblatt-Ubernahme und werden derzeit fachlich

PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS
Verbrauch 0,9 I/m? — ceprUFT Herstellererklarung —
Technische Eigenschaften PSC 250 T
[PSC1200T
Verpackung 181 — ceprUFT Herstellererklarung —
Technische Eigenschaften PSC 250 T
[PSC1200T
Aussehen milchig weiR; — ceprUFT Herstellererklarung —
getrocknet Technische Eigenschaften PSC 250 T
mattweid [PSC 1200 T
Geruch geruchlos — ceprUFT Herstellererklarung —
Technische Eigenschaften PSC 250 T
[PSC1200T
Haltbarkeit 24 Monate — ceprUFT Herstellererklarung —
Technische Eigenschaften PSC 250 T
[PSC1200T
Uberlackierbarkeit 2-3h — cePrUFT Herstellererklarung —

(ohne Schleifen)

Reifungszeit 24 h

Gepriifte Kennwerte (EN 15824)

PARAMETER WERT

PRUFMETHODE

Technische Eigenschaften PSC 250 T
[PSC 1200 T

ceprUFT Herstellererklarung —
Technische Eigenschaften PSC 250 T
[PSC 1200 T

STATUS

Wasserdampfdurchlassigkeit 184 + 18

g/m2.d
Saugfahigkeit / 0,07 =
Wasseraufnahme 0,02

kg/m2-vh

mkm-BRA-001 - Versiune 1.0

PN-EN ISO 7783 (Prufdicke 0,5 mm)  vorLAUFIG

PN-EN 1062-3 (Prifdicke 0,5 mm) VORLAUFIG
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PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS

Haftung / Adhasion auf Zement 1,4 +0,3 EN 1542:2000 VORLAUFIG
MPa
Haftung / Adhéasion auf Stahl 04101 EN 1542:2000 VORLAUFIG
MPa
Haftung / Adhasion nach 20 0,8%+0,1 EN 1542:2000 VORLAUFIG
Frost-Tau-Zyklen (Zement) MPa
Reaktion auf Feuer (SBI) A2-s1,d0 PN-EN 13501-1 GeprUFT Reaktion-
auf-Feuer-
Klassifizierung
PSC 1200T
(ICIMB)
Warmeleitfahigkeit 0,000120 PN-EN 1745 VORLAUFIG
W/mK
Gesamtsonnenreflexion (TSR) 92 % Hotbox (TUV-bestatigt) VORLAUFIG
Dichte (Schutt-/Volumendichte) 0,5-0,55 Messwert VORLAUFIG
g/cm3
Gewicht bei 1 mm Schichtdicke 0,5-0,55 Messwert VORLAUFIG
kg/mz
pH-Wert 8,5-9,5 Messwert VORLAUFIG
VOC-Gehalt 9,10/l PN-EN ISO 11890-1 VORLAUFIG

Anwendungsbedingungen

PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS
Oberflachentemperatur  +5 bis +220 °C — ceprUFT Herstellererklarung —
Technische Eigenschaften PSC 250 T /
PSC 1200 T
Umgebungstemperatur  +5 bis +30 °C — ceprRUFT Herstellererklarung —
Technische Eigenschaften PSC 250 T /
PSC 1200 T
Relative <80 % — ceprUFT Herstellererklarung —
Luftfeuchtigkeit Technische Eigenschaften PSC 250 T /
PSC 1200 T
Schichtdicke 0,5-5mm (1 — GePRUFT Herstellererklarung —
Schicht max. 1 Technische Eigenschaften PSC 250 T /
mm) PSC 1200 T

mkm-BRA-001 - Versiune 1.0 Pagina 9/17
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PARAMETER WERT PRUFMETHODE

STATUS

Aushartungszeit ca.24 h je —
Schicht
Trocknungszeit mind. 24 h —

SIGURANTA, CURATARE S| DEPOZITARE

tehnica de securitate actuala.

mkm-BRA-001 - Versiune 1.0

GePRUFT Herstellererklarung —
Technische Eigenschaften PSC 250 T /
PSC 1200 T

ceprUFT Herstellererklarung —
Technische Eigenschaften PSC 250 T /

PSC 1200 T

PSCoat nu contine substante clasificate ca fiind periculoase pentru sanatate. La aplicare,
purtati ochelari de protectie, manusi si echipament de protectie; in spatii inguste si la
pulverizare, utilizati protectie respiratorie si asigurati o ventilatie suficienta. Curatarea uneltelor
se face cu apa — de preferinta imediat dupa utilizare. Depozitare si transport ferite de inghet, la
+5 °C péna la +30 °C, protejate de radiatia solara directa. Este Intotdeauna determinanta fisa
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5ZNANO-DOCS

CAPITOLUL 04 -

APLICARE

04 - CAPITOLUL 04 - APLICARE

Cum se aplica si se intretine sistemul?

Pregatirea substratului, aplicarea, conditiile si intretinerea — valorile specifice
produsului sunt indicate in capitolul dedicat produsului.

CUM SE PREGATESTE
SUBSTRATUL?

Substratul trebuie sa fie uscat, ferm si
portant — fara particule libere, ulei,
grasime, praf, sare si rugina. PSC 1200
T HP+ poate fi aplicat direct pe otel
datorita componentelor sale
anticorozive; grunduirea cu ECB BASIC
A este optionala.

CE CONDITII TREBUIE SA EXISTE?

Temperatura mediului ambiant +5 °C
pana la +30 °C si umiditate relativa a
aerului sub 80 %; nu se aplica daca se
asteapta ploaie sau inghet. Stratul
poate fi aplicat, in timpul functionarii, pe
suprafete fierbinti de pana la +220 °C.

CUM SE AMESTECA SI SE APLICA?

Livrat gata de utilizare; inainte de
utilizare, amestecati bine intregul
continut al ambalajului. Aplicarea se
face de preferinta cu un pistol de
pulverizare airless (indepartati filtrul Tn
prealabil, presiune duza max. 130 bar),
alternativ cu pensula sau rola (lungimea
firului 8—14 mm). Se recomanda straturi
de 0,5-5 mm (un strat max. 1 mm).

CUM SE USUCA SISTEMUL SI CUM
SE INTRETINE?

Un al doilea strat este posibil de indata
ce suprafata este uscata la atingere,
dupa aproximativ 2 ore; intre straturile
complet uscate trebuie sa treaca cel
putin 24 de ore (max. 1,0 mm per strat).
Curatarea uneltelor se face cu apa.

Presiunea duzei, limitele de temperatura si consumul sunt indicate in capitolul dedicat

produsului. Pentru evaluarea din punct de vedere al protectiei la foc este determinant
certificatul de testare atasat (PSC 1200 T, ICiMB); de asemenea, este intotdeauna valabila fisa
tehnica de securitate actuala.

mkm-BRA-001 - Versiune 1.0
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é}f.:/g'NANO-DOCS 05 - CAPITOLUL 05 - PERSOANE DE CONTACT

CAPITOLUL 05 - PERSOANE DE CONTACT

Cine este persoana de contact pentru ce?

Pentru planificare, licitatie, aplicare si asigurarea calitatii sunt disponibile
urmatoarele persoane de contact.

VERTRIEB - SYSTEMBETREUUNG TECHNISCHE FACHFRAGEN
Markus Schlegel Ingo Biiser

° Telefon: +49 2821 78699-85 Bausachverstandiger

S m.schlegel@nanofassadendaemmung.de i.bueser@nanofassadendaemmung.de
HERAUSGEBER - VERTRIEB HERSTELLER - PRODUKTVERANTWORTUNG
mkm International GmbH PSCoat Zurynski, Ozdogan & Co. GmbH
BoschstralRe 16 Schitzenstral3e 81a
47533 Kleve 58239 Schwerte
info@nanofassadendaemmung.de Verantwortlich: Mesut Ozdogan

WWW.pPSco.at
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E%NANO'DOCS 06 - ANEXA - DOVEZI

ANEXA - DOVEZI

Declaratia PFAS

Declaratie PSCoat: produsele nu contin substante din termenul generic PFAS
(REACH, titlul 1V, articolul 33).

NOTA

Declaratia este redata mai jos in versiunea sa germana, care este obligatorie din punct de
vedere juridic.

- V1.0

Unsere Erzeugnisse enthalten keine gesundheitsschadigenden Stoffe, die unter den Sammelbegriff PFAS
(per- und polyfluorierte Alkylverbindungen) fallen — vor allem:

« Perfluoroctansaure (PFOA)

« Perfluoroctansulfonat (PFOS)

« Perfluornonansaure (PFNA)

» Perfluorhexansulfonsaure (PFHxS)
« Perfluorheptansaure (PFHpA)

» Perfluordecansaure (PFDA)

Auch wenn diese Stoffe noch nicht vollstandig in die Kandidatenliste der gefahrlichen Stoffe bei der ECHA
aufgenommen sind, kennen wir die Verpflichtung aus Titel IV (Informationen in der Lieferkette) Artikel 33 (1 +
2) der REACH-Verordnung. Wir stellen unseren Abnehmern bei Anderungen der Kandidatenliste zeitnah
Informationen zur Verfligung, falls hierdurch Inhaltsstoffe unserer Stoffe, Erzeugnisse, Zubereitungen oder
Verpackungen betroffen sind.
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VERANTWORTLICHE STELLE

PSCoat Zurynski, Ozdogan & Co. GmbH
Schiitzenstrale 81a, 58239Schwerte - Verantwortlich: Mesut Ozdogan
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ANEXA - FUNDAMENTE

Mica introducere in stiinta materialelor - Cum
functioneaza izolarea?

Fundamente: nanosfere ceramice si efectul Knudsen — de ce izoleaza stratul
termoreflectorizant.

NOTA

Explicatia de stiinta materialelor este disponibila in prezent doar n limba germana.

Keramik ist die Oberkategorie von Glas — Hauptkomponente beider Stoffe ist Quarzsand, beide haben also
eine mineralische Basis. Glaskeramik vereint die Vorteile beider Werkstoffe: Sie wird zunachst als Glas
hergestellt und anschlielend durch kontrollierte Kristallisation in eine teilkristalline Struktur umgewandelt.
Bekannte Beispiele sind Ceran-Kochfelder, Zerodur (Teleskopspiegel) und Dental-Glaskeramik flir Zahnersatz.

WARUM GLASKERAMIK? WAS STECKT IN PSCOAT?
Glaskeramik ist weder reines Glas noch PSCoat enthalt Keramik-Nanospharen

herkdmmliche Keramik, sondern ein — geschlossene, hohle Kugeln aus
eigenstandiger Hightech-Werkstoff. Sie Glaskeramik. Sie enthalten Vakuum
verbindet die Formbarkeit von Glas mit oder extrem wenig Gas; dadurch wird
der mechanischen Festigkeit und die Warmeleitung drastisch reduziert.

Temperaturbestandigkeit von Keramik —
und lasst sich zu extrem dunnen,
dennoch stabilen Wandungen
verarbeiten.

Zwei Effekte, ein Prinzip: die Thermoskanne

Eine Thermoskanne hélt heil3e oder kalte Flissigkeiten lange auf Temperatur — nicht durch eine dicke Wand,
sondern durch zwei Prinzipien im Doppelwandaufbau: eine verspiegelte Oberflache, die Strahlungswéarme
reflektiert, und ein Vakuum zwischen den Wanden, das die Warmeleitung fast vollstandig unterbindet. PSCoat
nutzt dieselben zwei Prinzipien — nur in einer Beschichtung von wenigen Millimetern statt in einer Doppelwand.

mkm-BRA-001 - Versiune 1.0 Pagina 14/ 17



- V1.0

-l
(=]
(=)
<
@
0
=
¥
=
8]
o
LL
<
-
w
=
8]
i}
=
o
@
o
L
o
w
=
<
-
o
N
o
z
<
z

Dasselbe Prinzip in beiden Fallen: Reflexion an der Oberflache (Effekt 1) und unterbrochene Wéarmeleitung durch
Vakuum im Material (Effekt 2).

EFFEKT 1: REFLEXION
(THERMOREFLEXION |/ TSR)

Die Beschichtung reflektiert einen
hohen Anteil der einfallenden
Sonnenstrahlung Uber das gesamte
Spektrum, einschlief3lich Infrarot (Total
Solar Reflectance, TSR). Wie die
Spiegelschicht der Thermoskanne wirkt
das an der Oberflache:
Strahlungswéarme wird zurtickgeworfen,
bevor sie in den Untergrund eindringt.

WARUM BEIDE EFFEKTE ZUSAMMEN ZAHLEN

mkm-BRA-001 - Versiune 1.0

EFFEKT 2: VAKUUM-ISOLATION
(KNUDSEN-EFFEKT)

Die geschlossenen Kammern in den
Keramik-Nanospharen bilden Barrieren
fur den Warmetransport. Der Knudsen-
Effekt tritt auf, wenn die Hohlrdume
kleiner sind als die mittlere freie
Weglange der Gasmolekile — bei
normalen Gasen nur wenige
Nanometer. In so kleinen Raumen
kénnen die Gasmolekiile nicht mehr frei
kollidieren und Warme ubertragen,
sondern stof3en hauptsachlich an die
Wande. Wie im Vakuum-Zwischenraum
der Thermoskanne wirkt das im
Material: Warmeleitung wird auf Ebene
der einzelnen Sphare praktisch
unterbunden.

Reflexion verhindert, dass Strahlungswarme tberhaupt eindringt; die vakuumgefullten
Keramik-Nanospharen verhindern, dass die verbleibende Wéarme weitergeleitet wird. Erst das
Zusammenspiel beider Prinzipien erklart die extrem niedrigen Warmeleitfahigkeitswerte (A) der
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Beschichtung — wie bei der Thermoskanne ist es nicht ein Effekt allein, sondern die
Kombination aus Spiegelflache und Vakuum.

Warum Glaskeramik ideal ist

» hohe Temperaturbestandigkeit,

» chemische Stabilitat,

» verarbeitbar zu extrem dinnen, stabilen Wandungen,

» ermd@glicht die Herstellung hocheffizienter, vakuumgefillter Keramik-Nanospharen.

THERMISCHE GRENZE

Die Glasschmelze beginnt bei rund 600 °C — dies markiert zugleich die obere thermische
Grenze des Werkstoffs.
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APROBARE

Aprobare si confirmare

Confirmarea manualului de sistem in versiunea prezenta de catre persoana
responsabila.

NOTA

Aprobarea obligatorie se refera la versiunea originala in limba germana a acestui manual.

- V1.0

Hiermit wird das Systemhandbuch Nanobrandschutzdammung (mkm-BRA-001) in
der vorliegenden Version 1.0 (Ausgabe Juni 2026) gepruft und durch den
Verantwortlichen freigegeben und bestatigt.

DOKUMENT mkm-BRA-001
VERSION 1.0
AUSGABE Juni 2026

Mesut Ozdogan - Verantwortlicher

PSCoat Zurynski, Ozdogan & Co. GmbH
Schutzenstral3e 81a, 58239 Schwerte
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Ort, Datum: Schwerte, Juni 2026
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