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INFORMACIE O DOKUMENTE

Tiraz

TIRAZ - INFORMACIE O DOKUMENTE

VYDAVATEL - DISTRIBUCIA

mkm International GmbH
BoschstralRe 16

47533 Kleve
info@nanofassadendaemmung.de

VYROBCA

PSCoat Zurynski, Ozdogan & Co. GmbH
SchitzenstralBe 81a

58239 Schwerte

Zodpovedny: Mesut Ozdogan
WWW.psco.at

KONTAKT PRE OBCHOD

Markus Schlegel
Telefon: +49 2821 78699-85
m.schlegel@nanofassadendaemmung.de
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TECHNICKE OTAZKY

Ingo Bliser
Bausachverstandiger
i.bueser@nanofassadendaemmung.de
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5ZNANO-DOCS

KAPITOLA 01 - UVOD

01 - KAPITOLA 01 - UVOD

Co je Nanobrandschutzdimmung?

Nanobrandschutzdammung je izolacny systém poZiarnej ochrany na baze
PSCoat — izolacny nater pre ocelové konStrukcie, zariadenia a priemyselné

stavby na baze PSC 1200 T HP+.

NA CO SLUZI SYSTEM?

Nanobrandschutzdammung spaja
tepelnu izolaciu s ochranou ocelovych
konStrukcii. Nater zniZzuje povrchovu
teplotu, je vysoko odolny voci
chemickému prostrediu tried C4 a C5 a
je vhodny pre vnuatorné aj vonkajSie
oblasti priemyselnych konStrukcii,
zariadeni a pristrojov.

mkm-BRA-001 - Verzia 1.0

Z AKYCH VRSTIEV POZOSTAVA?

Z izolacného hlavného nateru PSC
1200 T HP+, ktory vdaka svojim
antikoréznym zlozkam moZzno naniest’
priamo na ocel — aj bez samostatného
zakladného nateru; v pripade potreby
slizi ako zakladny nater PSC 250 T
ECB BASIC A.

Strana 5/ 17



é}f.:/g'NANO-DOCS 02 - KAPITOLA 02 - SKLADBA SYSTEMU

KAPITOLA 02 - SKLADBA SYSTEMU

Ako je systém zostaveny?

Systém poziarnej ochrany je zaloZzeny na izolanom hlavhom natere PSC 1200
T HP+ — volitelne s kovovym zé&kladnym naterom.

VRSTVA PRODUKT ULOHA
Z&kladny néater PSC 250 T ECB sprostredkovanie prifnavosti a ochrana proti korézii na
(volitelny) BASIC A kove

:

. Hlavny nater PSC 1200 T HP+ izola¢ny néater s najvysSim podielom keramickych

nanosfér (aj bez zakladného néateru)

POZNAMKA K SKLADBE

PSC 1200 T HP+ obsahuje antikord6zne zloZky, a preto ho mozno pouzit’ aj bez zakladného
nateru ECB BASIC A. Pre protipozZiarne posudenie je rozhodujuci prilozeny skasobny certifikat
(PSC 1200 T, ICIiMB).

AKO TO FUNGUJE

IzolaCny UcCinok je zaloZeny na dvoch efektoch — odraze salavého tepla na povrchu a znizeni
vedenia tepla vdaka vakuovo plnenym keramickym nanosféram v materiéli (princip termosky).
Podrobnosti pozri v kapitole 07 - Mala nauka o materialoch.
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KAPITOLA 03 -

HLAVNY NATER

03 - KAPITOLA 03 - HLAVNY NATER

Aku ulohu prebera PSC 1200 T HP+?

PSC 1200 T HP+ je izolacny hlavny nater systému poziarnej ochrany —
flexibilny izolaCny a tesniaci nater s najvysSim podielom keramickych nanosfér v
produktovom rade, ur¢eny pre ocelové konStrukcie vo vnatornom aj vonkajSom
prostredi.

AKU ULOHU PREBERA HP+ V
SYSTEME?

PSC 1200 T HP+ je izolacny hlavny a
tesniaci nater pre ocelové konstrukcie,
zariadenia a pristroje — vo vnutri aj
vonku. ZniZuje povrchovu teplotu,
stabilizuje prevadzku zariadeni a
dokaze znizit naklady na energiu pri
chladeni alebo vykurovani az o 50 %.
Typickymi oblastami pouZzitia su
potrubia teplej a studenej vody,
klimatizacné zariadenia, mraziace
zariadenia, parné potrubia a kotly,
nadrze, vymenniky tepla a kontajnery.

AKY PODKLAD JE VHODNY?

VSetky kovové povrchy z ocele, hlinika,
nehrdzavejucej ocele alebo medi — aj
bez predchadzajuceho zakladného

nateru ECB BASIC A. Podklad musi byt

suchy, pevny, bez oleja, tuku, prachu,
soli, hrdze a starych uvolnenych
naterov.

AKE VLASTNOSTI
CHARAKTERIZUJU HP+?

Vodou rieditelny akrylatovy nater s
najvyssim podielom keramickych
nanosfér v produktovom rade; obsahuje
antikorézne zlozky, a preto ho mozno
pouzit bez samostatného zakladného
nateru. Vysoka odolnost voci
chemickému prostrediu tried C4 a C5,
voCi kondenzacii a poveternostnym
vplyvom; odraza vysoky podiel
dopadajuceho sine¢ného ziarenia (Total
Solar Reflectance, TSR: 92 %).

AKO SA HP+ SPRACOVAVA?

Dodava sa pripraveny na pouZzitie; pred
pouzitim dékladne premieSajte cely
obsah nadoby. Nan&Sanie prednostne
airless striekacim zariadenim (filter pred
tym odstrante, tlak trysky max. 130
bar), alternativne Stetcom alebo
valéekom (dizka vlasu 8—14 mm).
Odporuacaju sa vrstvy s hrabkou 0,5-5
mm (jedna vrstva max. 1 mm).

Nespracovavajte pri oCakavanom dazdi/mraze (nater po naneseni chrante pred nimi
minimalne 6 hodin) a pri relativnej vihkosti vzduchu nad 80 %. Naneseny nater nesmie byt

dihodobo vystaveny priamemu pdsobeniu pary, vody alebo inych kvapalin. NepouZivajte na
PE, HDPE, PP, PTFE a inych plastoch.

mkm-BRA-001 - Verzia 1.0
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Werte in Prifung: Die Angaben stammen aus der Datenblatt-Ubernahme und werden derzeit fachlich

gepruft (Status vorlaufig).

Technische Eigenschaften

PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS

Verbrauch 0,9 I/m? — ceprUFT Herstellererklarung —
Technische Eigenschaften PSC 250 T
[PSC1200T

Verpackung 181 — GepRUFT Herstellererklarung —
Technische Eigenschaften PSC 250 T
[PSC 1200 T

Aussehen milchig weil3; — GePRUFT Herstellererklarung —

getrocknet Technische Eigenschaften PSC 250 T
mattweild [PSC 1200 T

Geruch geruchlos — ceprUFT Herstellererklarung —
Technische Eigenschaften PSC 250 T
[PSC1200T

Haltbarkeit 24 Monate — ceprUFT Herstellererklarung —
Technische Eigenschaften PSC 250 T
[PSC 1200 T

Uberlackierbarkeit 2-3 h — ceprUFT Herstellererklarung —

(ohne Schleifen) Technische Eigenschaften PSC 250 T
[PSC1200T

Reifungszeit 24 h — GepRUFT Herstellererklarung —

Gepriifte Kennwerte (EN 15824)

Technische Eigenschaften PSC 250 T
[PSC 1200 T

PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS
Wasserdampfdurchlassigkeit 184 +18  PN-ENISO 7783 (Prifdicke 0,5 mm)  vorLAuric
g/m2.d
Saugfahigkeit / 0,07 PN-EN 1062-3 (Prufdicke 0,5 mm) VORLAUFIG
Wasseraufnahme 0,02
kg/m2-vh
Haftung / Adhasion auf Zement 1,4+ 0,3 EN 1542:2000 VORLAUFIG
MPa

mkm-BRA-001 - Verzia 1.0
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PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS

Haftung / Adhasion auf Stahl 0,4+0,1 EN 1542:2000 VORLAUFIG
MPa
Haftung / Adhasion nach 20 0,8+0,1 EN 1542:2000 VORLAUFIG
Frost-Tau-Zyklen (Zement) MPa
Reaktion auf Feuer (SBI) A2-s1,d0 PN-EN 13501-1 GePRUFT Reaktion-
auf-Feuer-
Klassifizierung
PSC 1200T
(ICiMB)
Warmeleitfahigkeit 0,000120 PN-EN 1745 VORLAUFIG
W/mK
Gesamtsonnenreflexion (TSR) 92 % Hotbox (TUV-bestatigt) VORLAUFIG
Dichte (Schutt-/Volumendichte) 0,5-0,55 Messwert VORLAUFIG
g/cm3
Gewicht bei 1 mm Schichtdicke 0,5-0,55 Messwert VORLAUFIG
kg/m?
pH-Wert 8,5-9,5 Messwert VORLAUFIG
VOC-Gehalt 9,1 g/l PN-EN ISO 11890-1 VORLAUFIG

Anwendungsbedingungen

PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS
Oberflachentemperatur  +5 bis +220 °C — ceprRUFT Herstellererklarung —
Technische Eigenschaften PSC 250 T /
PSC 1200 T
Umgebungstemperatur  +5 bis +30 °C — ceprUFT Herstellererklarung —
Technische Eigenschaften PSC 250 T /
PSC 1200 T
Relative <80 % — ceprUFT Herstellererklarung —
Luftfeuchtigkeit Technische Eigenschaften PSC 250 T /
PSC 1200 T
Schichtdicke 0,5-5mm (1 — GePRUFT Herstellererklarung —
Schicht max. 1 Technische Eigenschaften PSC 250 T /
mm) PSC 1200 T

mkm-BRA-001 - Verzia 1.0 Strana 9/ 17
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PARAMETER WERT PRUFMETHODE

STATUS

Aushartungszeit ca.24 h je —
Schicht
Trocknungszeit mind. 24 h —

BEZPECNOST, CISTENIE A SKLADOVANIE

bezpecnostnych udajov.

mkm-BRA-001 - Verzia 1.0

GePRUFT Herstellererklarung —
Technische Eigenschaften PSC 250 T /
PSC 1200 T

ceprUFT Herstellererklarung —
Technische Eigenschaften PSC 250 T /
PSC 1200 T

PSCoat neobsahuje Ziadne latky klasifikované ako zdraviu Skodlivé. Pri spracovani noste
ochranné okuliare, rukavice a ochranny odev; v uzavretych priestoroch a pri striekani
pouzivajte ochranu dychacich ciest a zabezpecte dostatoCné vetranie. Naradie Cistite vodou —
pokial mozno bezprostredne po pouziti. Skladovanie a preprava chranené pred mrazom pri +5
°C az +30 °C, chranené pred priamym slne¢nym Zziarenim. Rozhodujlca je vZdy aktualna karta

Strana 10/ 17
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5ZNANO-DOCS

KAPITOLA 04 -

SPRACOVANIE

04 - KAPITOLA 04 - SPRACOVANIE

Ako sa systém spracovava a udrziava?

Priprava podkladu, nanaSanie, podmienky a udrzba — produktovo Specifické
hodnoty su uvedené v kapitole produktu.

AKO SA PRIPRAVUJE PODKLAD?

Podklad musi byt suchy, pevny a nosny
— bez uvolnenych Casti, oleja, tuku,
prachu, soli a hrdze. PSC 1200 T HP+
mozno vdaka jeho antikor6znym
zloZkdm naniest’ priamo na ocel;
zakladny nater ECB BASIC A je
volitelny.

AKE PODMIENKY MUSIA PLATIT?

Teplota okolia +5 °C az +30 °C a
relativna vihkost vzduchu pod 80 %;
nespracovavajte pri ocakavanom dazdi
alebo mraze. Nater mozno pocas
prevadzky naniest na horace povrchy s
teplotou do +220 °C.

AKO SA MIESA A NANASA?

Dodava sa pripraveny na pouZitie; pred
pouzitim dékladne premieSajte cely
obsah nadoby. NanaSanie prednostne
airless striekacim zariadenim (filter pred
tym odstrante, tlak trysky max. 130
bar), alternativne Stetcom alebo
valéekom (dizka vlasu 8—-14 mm).
Odporucaju sa vrstvy s hrabkou 0,5-5
mm (jedna vrstva max. 1 mm).

AKO SYSTEM SCHNE A AKO SA ON
STARAT?

Druhd vrstvu mozno naniest, hned ako
je povrch po cca 2 hodinach suchy na
dotyk; medzi Uplne vyschnutymi
vrstvami je potrebnych minimalne 24
hodin (max. 1,0 mm na vrstvu). Naradie
Cistite vodou.

Tlak trysky, teplotné limity a spotreba su uvedené v kapitole produktu. Pre protipoZiarne
posudenie je rozhodujuci priloZzeny skusobny certifikat (PSC 1200 T, ICiMB); rovnako plati
vzdy aktuélna karta bezpecnostnych udajov.

mkm-BRA-001 - Verzia 1.0
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5ZNANO-DOCS

KAPITOLA 05 - KONTAKTNE OSOBY

05 - KAPITOLA 05 - KONTAKTNE OSOBY

Kto je za ¢o kontakthou osobou?

Pre planovanie, vyberové konania, spracovanie a zabezpecenie kvality su k

dispozicii nasledujuce kontaktné osoby.

VERTRIEB - SYSTEMBETREUUNG

Markus Schlegel
Telefon: +49 2821 78699-85
m.schlegel@nanofassadendaemmung.de

TECHNISCHE FACHFRAGEN

Ingo Biiser
Bausachverstandiger
i.bueser@nanofassadendaemmung.de

HERAUSGEBER - VERTRIEB

mkm International GmbH
BoschstralRe 16

47533 Kleve
info@nanofassadendaemmung.de

mkm-BRA-001 - Verzia 1.0

HERSTELLER - PRODUKTVERANTWORTUNG
PSCoat Zurynski, Ozdogan & Co. GmbH
Schitzenstral3e 81a

58239 Schwerte

Verantwortlich: Mesut Ozdogan
WWW.psco.at
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E%NANO'DOCS 06 - PRILOHA - DOKLADY

PRILOHA - DOKLADY

Vyhlasenie o PFAS

Vyhlasenie PSCoat: vyrobky neobsahuju ziadne latky zo suhrnného pojmu
PFAS (REACH, hlava IV, &lanok 33).

POZNAMKA

Vyhlasenie je nizSie uvedené v jeho pravne zavaznej nemeckej verzii.

Unsere Erzeugnisse enthalten keine gesundheitsschadigenden Stoffe, die unter den Sammelbegriff PFAS

- V1.0

(per- und polyfluorierte Alkylverbindungen) fallen — vor allem:

« Perfluoroctansaure (PFOA)

« Perfluoroctansulfonat (PFOS)

e Perfluornonansaure (PFNA)

« Perfluorhexansulfonsaure (PFHxS)
« Perfluorheptansaure (PFHpA)

« Perfluordecansaure (PFDA)

Auch wenn diese Stoffe noch nicht vollstandig in die Kandidatenliste der gefahrlichen Stoffe bei der ECHA
aufgenommen sind, kennen wir die Verpflichtung aus Titel IV (Informationen in der Lieferkette) Artikel 33 (1 +

2) der REACH-Verordnung. Wir stellen unseren Abnehmern bei Anderungen der Kandidatenliste zeitnah
Informationen zur Verfuigung, falls hierdurch Inhaltsstoffe unserer Stoffe, Erzeugnisse, Zubereitungen oder
Verpackungen betroffen sind.
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VERANTWORTLICHE STELLE

PSCoat Zurynski, Ozdogan & Co. GmbH
SchitzenstraRe 81a, 58239Schwerte - Verantwortlich: Mesut Ozdogan
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PRILOHA - ZAKLADY

Mala nauka o materialoch — ako funguje
Izolacia?

Z&klady: keramické nanosféry a Knudsenov efekt — preco termoreflexny nater
izoluje.

POZNAMKA

NiZSie uvedeny vyklad nduky o materialoch je momentélne k dispozicii v nemcine.

Keramik ist die Oberkategorie von Glas — Hauptkomponente beider Stoffe ist Quarzsand, beide haben also
eine mineralische Basis. Glaskeramik vereint die Vorteile beider Werkstoffe: Sie wird zunachst als Glas
hergestellt und anschlielend durch kontrollierte Kristallisation in eine teilkristalline Struktur umgewandelt.
Bekannte Beispiele sind Ceran-Kochfelder, Zerodur (Teleskopspiegel) und Dental-Glaskeramik flir Zahnersatz.

WARUM GLASKERAMIK? WAS STECKT IN PSCOAT?
Glaskeramik ist weder reines Glas noch PSCoat enthalt Keramik-Nanospharen

herkdmmliche Keramik, sondern ein — geschlossene, hohle Kugeln aus
eigenstandiger Hightech-Werkstoff. Sie Glaskeramik. Sie enthalten Vakuum
verbindet die Formbarkeit von Glas mit oder extrem wenig Gas; dadurch wird
der mechanischen Festigkeit und die Warmeleitung drastisch reduziert.

Temperaturbestandigkeit von Keramik —
und lasst sich zu extrem dunnen,
dennoch stabilen Wandungen
verarbeiten.

Zwei Effekte, ein Prinzip: die Thermoskanne

Eine Thermoskanne hélt heil3e oder kalte Flissigkeiten lange auf Temperatur — nicht durch eine dicke Wand,
sondern durch zwei Prinzipien im Doppelwandaufbau: eine verspiegelte Oberflache, die Strahlungswéarme
reflektiert, und ein Vakuum zwischen den Wanden, das die Warmeleitung fast vollstandig unterbindet. PSCoat
nutzt dieselben zwei Prinzipien — nur in einer Beschichtung von wenigen Millimetern statt in einer Doppelwand.
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Dasselbe Prinzip in beiden Fallen: Reflexion an der Oberflache (Effekt 1) und unterbrochene Wéarmeleitung durch
Vakuum im Material (Effekt 2).

EFFEKT 1: REFLEXION
(THERMOREFLEXION |/ TSR)

Die Beschichtung reflektiert einen
hohen Anteil der einfallenden
Sonnenstrahlung Uber das gesamte
Spektrum, einschlief3lich Infrarot (Total
Solar Reflectance, TSR). Wie die
Spiegelschicht der Thermoskanne wirkt
das an der Oberflache:
Strahlungswéarme wird zurtickgeworfen,
bevor sie in den Untergrund eindringt.

WARUM BEIDE EFFEKTE ZUSAMMEN ZAHLEN

mkm-BRA-001 - Verzia 1.0

EFFEKT 2: VAKUUM-ISOLATION
(KNUDSEN-EFFEKT)

Die geschlossenen Kammern in den
Keramik-Nanospharen bilden Barrieren
fur den Warmetransport. Der Knudsen-
Effekt tritt auf, wenn die Hohlrdume
kleiner sind als die mittlere freie
Weglange der Gasmolekile — bei
normalen Gasen nur wenige
Nanometer. In so kleinen Raumen
kénnen die Gasmolekiile nicht mehr frei
kollidieren und Warme ubertragen,
sondern stof3en hauptsachlich an die
Wande. Wie im Vakuum-Zwischenraum
der Thermoskanne wirkt das im
Material: Warmeleitung wird auf Ebene
der einzelnen Sphare praktisch
unterbunden.

Reflexion verhindert, dass Strahlungswarme tberhaupt eindringt; die vakuumgefullten
Keramik-Nanospharen verhindern, dass die verbleibende Wéarme weitergeleitet wird. Erst das
Zusammenspiel beider Prinzipien erklart die extrem niedrigen Warmeleitfahigkeitswerte (A) der
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Beschichtung — wie bei der Thermoskanne ist es nicht ein Effekt allein, sondern die
Kombination aus Spiegelflache und Vakuum.

Warum Glaskeramik ideal ist

» hohe Temperaturbestandigkeit,

» chemische Stabilitat,

» verarbeitbar zu extrem dinnen, stabilen Wandungen,

» ermd@glicht die Herstellung hocheffizienter, vakuumgefillter Keramik-Nanospharen.

THERMISCHE GRENZE

Die Glasschmelze beginnt bei rund 600 °C — dies markiert zugleich die obere thermische
Grenze des Werkstoffs.
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SCHVALENIE

Schvalenie a potvrdenie

Potvrdenie systémovej prirucky v predloZenej verzii zodpovednou osobou.

POZNAMKA

Zavazné schvalenie sa vztahuje na nemecku originélnu verziu tejto prirucky.

Hiermit wird das Systemhandbuch Nanobrandschutzdammung (mkm-BRA-001) in

- V1.0

der vorliegenden Version 1.0 (Ausgabe Juni 2026) gepruft und durch den
Verantwortlichen freigegeben und bestatigt.

DOKUMENT mkm-BRA-001
VERSION 1.0
AUSGABE Juni 2026

Mesut Ozdogan - Verantwortlicher

PSCoat Zurynski, Ozdogan & Co. GmbH
Schutzenstral3e 81a, 58239 Schwerte

-l
o
o
<
14
o
=
X
=
<
o
<L
-l
o
N
<
2
14
<
N
o
o
-
o
14
o
o
2
<
2

Ort, Datum: Schwerte, Juni 2026
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