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HISTORIA VERZII

Verzie tejto priru¢ky

VERSION AUSGABE STATUS ANDERUNGEN PDF
1.0 Juni FREIGEGEBEN Erstausgabe: Systemaufbau, Wirkprinzip, Produkte (BASIC B, PDF
2026 BUILD, ECO OUTSIDE), Verarbeitung, Qualitatssicherung,

Arbeitsschutz, Wartung, CE-Kennzeichnung, Leistungserklarung,
PFAS-Erklarung, Materialkunde, bauphysikalische Einordnung
und Freigabe.

Rozhodujuca je vzdy aktualna schvalena verzia; starSie verzie zostavaju k dispozicii ako archivované PDF.
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E}f.f/_{'NANO-DOCS 01 - KAPITOLA 01 - PREDSLOV

KAPITOLA 01 - PREDSLOV

PrecCo existuje tato priru¢ka?

Tato systémova prirucka zhiffia podstatné informacie o planovani, realizacii,
dokumentacii a zabezpeceni kvality systému Nanofassadendammung v jednom
centralnom dokumente.

€O MA TATO PRIRUCKA POSKYTNUT?

Nahrédza roztrisené jednotlivé informacie jednotnou technickou referenciou. Projektanti, odborné firmy a
stavebnici tu na jednom mieste najdu myslienku systému, skladbu vrstiev, informacie o produktoch a pokyny
na realizciu.

- V1.0

PRE KOHO JE URCENA?

Prirucka je ur€ena architektom, energetickym poradcom, znalcom, odbornym firmam, aplikatorom a
stavebnikom. Zrozumitelne vysvetluje technické suvislosti a slizi ako zaklad pre aplikaciu.

MKM-FAS-001

AKU ULOHU MA SYSTEM?

Nanofassadenddmmung oznacuje trojstupnovy fasadny systém PSCoat pozostavajlci zo zakladného nateru,
funk€nej vrstvy a vrchného nateru.

POZNAMKA K POUZIiVANIU
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Technické hodnoty, poZiadavky na spracovanie a bezpe€nostné informacie su systematicky opisané v
nasledujucich kapitolach. Rozhodujuca je vZzdy aktualna schvalena verzia tejto prirucky.
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KAPITOLA 02 - UVOD

Co je Nanofassadendammung?

Nanofassadendammung je predajna a systémova znacka spolo¢nosti mkm
International GmbH pre trojstupriovy fasadny systém PSCoat. Systém spdja
zakladny néter, termoreflexnd funkénua vrstvu a poveternostiam odolny vrchny
nater do zladenej skladby nateru pre fasady.

0 €O IDE PRI TOMTO SYSTEME? Z AKYCH PRODUKTOV SA SKLADA?
V strede pozornosti nie je jednotlivy produkt, ale Fasadny systém sa skladé z produktov PSC 250

o kompletna skladba systému. Kazda vrstva plni T ECB BASIC B, PSC 250 T BUILD a PSC 250 T

S definovanu tlohu a je zladena s nasledujucou ECO OUTSIDE.

- vrstvou.

(=]

(=]

)

m

= KTO MA AKU ULOHU? NA CO SLUZI TATO KAPITOLA?

X

= Spolo¢nost mkm International GmbH Tento Uvod zaraduje systém do kontextu.
zabezpecuje predaj a systémovi podporu. Technické detaily, poZiadavky na spracovanie,
Technicka zodpovednost za produkt spociva na bezpecnostné informacie a daje o produktoch
vyrobcovi PSCoat Zurynski, Ozdogan & Co. nasleduju v dalSich kapitolach.
GmbH.

VYMEDZENIE
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Tato prirucka opisuje systém Nanofassadendammung ako technick( skladbu naterov. Objektovo Specifické
stavebno-fyzikalne posudenia, sanacné koncepty alebo detaily realizacie je vZzdy potrebné overit pre konkrétny
projekt.
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KAPITOLA 03 - SKLADBA SYSTEMU

03 - KAPITOLA 03 - SKLADBA SYSTEMU

Ako je systém v zasade zostaveny?

Nanofassadendammung je trojstupfiova skladba naterov: zakladny nater,
termoreflexna funkéna vrstva a poveternostiam odolny vrchny nater. Kazda
vrstva plni definovanu Ulohu a je zladena s nasledujucou.

AKO JE SYSTEM V ZASADE ZOSTAVENY?
Sklada sa z troch vzajomne zladenych vrstiev:
zakladného nateru, termoreflexnej funkénej
vrstvy a poveternostiam odolného vrchného

nateru. Kompletny systém vznika az
sucinnostou vSetkych troch vrstiev.

KTORA VRSTVA MA AKU ULOHU?
Z&kladny néter zaistuje prilnavost k podkladu,
funkéna vrstva prebera termoreflexny uc¢inok a
vrchny nater trvalo chrani skladbu pred

poveternostou a UV Ziarenim.

Trojstupnova skladba vrstiev

HRUBKA

PRECO SYSTEM VRSTIEV NAMIESTO
JEDNEHO PRODUKTU?
Prifnavost, izolacna funkcia a ochrana pred
poveternostou kladu rozdielne poziadavky.
Rozdelenim na Specializované vrstvy plni kazda

z nich svoju tlohu optimalne, priCom vrstvy su
chemicky a mechanicky navzajom zlucitelné.

NA CO SA SYSTEM NANASA?

Na nosné, mineralne a dalSie vhodné podklady
(napr. betén, murivo, omietku). Kontrola a
priprava podkladu su opisané v kapitole 10.

VRSTVA PRODUKT ULOHA
VRSTVY
1 - Zakladny PSC 250 T ECB cca 0,1 mm sprostredkovanie prilnavosti k podkladu, ochrana pred
néater BASIC B koréziou a kondenzéaciou vody
2 - Funk¢na PSC 250 T BUILD 1,0 mm (2 x 0,5 termoreflexna, izolacna medzivrstva (keramické
vrstva mm) nanosféry)
3 - Vrchny PSC 250 T ECO 0,1-0,2 mm poveternosti a UV odolnd, paropriepustna finalna vrstva
néter OUTSIDE (volitelne v odtiefioch RAL)
Cely systém — ccal,2 mm sucet troch vrstiev

PORADIE A ZLADENIE

Vrstvy sa nanasSaju v uvedenom poradi. Kazda vrstva musi byt pred nanesenim dalSej dostatocne vyschnuta
(pozri kapitolu 11 - Spracovanie). Podrobnosti o troch produktoch nasleduju v kapitolach 07 az 09.

mkm-FAS-001 - Verzia 1.0

Strana 8 /45



- V1.0

MKM-FAS-001

fa)
<L
n
<
w
<
(&)
L
-
o
N
o
z
<
2

E}‘Z{'NANO-DOCS 04 - KAPITOLA 04 - PRINCIP UCINKU

KAPITOLA 04 - PRINCIP UCINKU

Ako funguje termoreflexny princip?

Tepelnoizolacny GcCinok je zaloZzeny na dvoch efektoch: odraze salavého tepla
na povrchu a vyrazne znizenom vedeni tepla v zabudovanych keramickych
nanosférach.

Pomdze analdgia: termoska udrziava teplotu nie hrubymi stenami, ale zrkadlovym povrchom (odréza sélavé teplo) a vakuom
medzi stenami (zabranuje vedeniu tepla). PSCoat funguje na rovnakom dvojitom principe — len v hriibke nateru namiesto dvojitej

steny.
NA COM JE ZALOZENY UCINOK? CO ZNAMENA TERMOREFLEXIA?
Na dvoch vzajomne sa dopifiajtcich efektoch: Nater odrédZa vysoky podiel dopadajiceho
Cast’ dopadajuceho salavého tepla sa odraza na slne¢ného Ziarenia v celom spektre vratane
povrchu (termoreflexia) a duté keramické infraCerveného Ziarenia (Total Solar
nanosféry zabudované vo funk&nej vrstve Reflectance, TSR: 92 %). Vdaka tomu sa do
znizuju vedenie tepla v materiali. podkladu prenaSa menej salavého tepla.
AKO SFERY ZNIZUJU VEDENIE TEPLA? ZOSTAVA FASADA PRIEDUSNA?
Uzavreté keramické nanosféry naplnené Ano. Celéa skladba je paropriepustna
vakuom alebo velmi malym mnozstvom plynu (systémova hodnota triedy V2 podla EN 15824);
tvoria bariéry pre prenos tepla. V nepatrnych vodna para z konStrukcie méZe unikat smerom
dutinach sa uplatiuje Knudsenov efekt — von. Stavebno-fyzikalne zaradenie je uvedené v
vedenie tepla plynom je prakticky zablokované kapitole 24.

(pozri kapitolu 23 - Nauka o materialoch).

ZIARENIE A VEDENIE TEPLA SPOLOCNE

Termoreflexia pdsobi na povrchu proti salavému teplu, duté sféry pésobia vo vnatri materialu proti vedeniu tepla
— princip termosky preneseny do nateru s hribkou len niekolkych milimetrov. Sucinnost oboch efektov je
dévodom nizkej hrabky vrstvy systému.

mkm-FAS-001 - Verzia 1.0 Strana 9/ 45
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KAPITOLA 05 - VRSTVY A SPOTREBA

Aké vrstvy tvoria fasadny systém?

Fasadny systém sa sklada zo zakladného néateru, funk&nej vrstvy a vrchného
nateru. Tato kapitola zhffia vrstvy s ich Glohami, spotrebou a hrabkami ako
prehlad pre planovanie.

Z AKYCH VRSTIEV SA SYSTEM SKLADA? AKE HRUBKY VRSTIEV SU PREDPISANE?
Zo z&kladného nateru PSC 250 T ECB BASIC Z&kladny néter cca 0,1 mm, funkéné vrstva 1,0

B, termoreflexnej funkénej vrstvy PSC 250 T mm (v dvoch pracovnych krokoch po 0,5 mm) a
BUILD a vrchného nateru PSC 250 T ECO vrchny nater 0,1-0,2 mm — spolu celkova
OUTSIDE. hrabka cca 1,2 mm. Udaj 1 mm uvedeny v

technickom liste sa vztahuje na funkénd vrstvu.

Prehl'ad vrstiev (spotreba a funkcia)

HRUBKA

VRSTVA PRODUKT SPOTREBA* ULOHA
VRSTVY

Zakladny PSC 250 T ECB 100-200 cca 0,1 mm prilnavost, ochrana pred koréziou a
(=)
;i nater BASIC B ml/m?2 kondenzéaciou

Funkéna PSC 250 T BUILD cca 0,9 I/mz2 1,0mm (2 x 0,5 termoreflexna, izolana medzivrstva

vrstva mm)

Vrchny ndter PSC 250 T ECO 0,18-0,30 0,1-0,2 mm ochrana pred poveternostou/UV,

OUTSIDE I/m2 dekorativna finalna vrstva
Cely systtm — — ccal,2mm sucet troch vrstiev

1 OrientaCné hodnoty na vrstvu v zavislosti od pérovitosti a nasiakavosti podkladu; konkrétna spotreba sa musi stanovit' pre dany
objekt. Funkéné vrstva sa nanasa v dvoch pracovnych krokoch po 0,5 mm; Gdaj 1 mm uvedeny v technickom liste sa vztahuje na
funkéna vrstvu. Podrobné hodnoty pre jednotlivé produkty su v kapitolach 07-09.

NANO IZOLACIA FASAD - MKM-FAS-001

Spolocné vlastnosti vrstiev

VLASTNOST HODNOTA

Spojivo vodné disperzia akrylatovej Zivice (riediteln& vodou)
Reakcia na ohen B-s1, dO podla EN 13501-1

Celkova hrubka systému ccal,2 mm

Paropriepustnost nie je vlastnost, ktora je vo v3etkych vrstvach rovnaka: funkéna vrstva BUILD samostatne dosahuje triedu V1,
vrchny nater ECO OUTSIDE triedu V2. Pre celt skladbu v spojeni (zékladny nater 0,1 mm + funk&na vrstva 1,0 mm + vrchny
nater 0,1 mm) dava vypoctové sériové zapojenie difiznych odporov systémovud hodnotu sd = 0,44 m, ¢o zodpoveda triede V2

mkm-FAS-001 - Verzia 1.0 Strana 10/ 45



podla EN 15824 — pozri informaciu vyrobcu ,Vypocitana systémova hodnota paropriepustnosti” (stranka systému
Nanofassadendammung).

POZNAMKA PRE PLANOVANIE

Spotreba a pocCet vrstiev urCuji mnoZstvo materialu na objekt. Tu uvedené hodnoty su orientacné; rozhodujlce
su overené Udaje o produktoch (kapitoly 07—-09) a vzdy aktualny technicky list.

mkm-FAS-001 - Verzia 1.0 Strana 11/ 45
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KAPITOLA 06 - PRODUKTY

Ktoré produkty patria do systému?

Fasadny systém zahfna tri produkty PSCoat. Tato kapitola poskytuje prehlad;
overené technické Udaje k jednotlivym produktom nasleduju v kapitolach 07 az

09.
KTORE PRODUKTY PATRIA DO SYSTEMU? KDE NAJDEM TECHNICKE UDAJE?
Tri vzdjomne zladené produkty PSCoat: Kazdy produkt mé vlastna kapitolu s funkciou,
zakladny nater ECB BASIC B, funkéna vrstva spracovanim a overenymi hodnotami podla EN
° BUILD a vrchny nater ECO OUTSIDE. 15824 — pozri kapitoly 07 (BASIC B), 08
S (BUILD) a 09 (ECO OUTSIDE).
s
T Tri systémové produkty
2
0
E PRODUKT ULOHA DETAIL
=
2 PSC 250 T ECB BASIC B Zakladny nater Kapitola 07
< PSC 250 T BUILD Funk&na vrstva Kapitola 08
2
) PSC 250 T ECO OUTSIDE Vrchny nater Kapitola 09
N
o
=2
<
2

VIACNASOBNE VYUZiIVANE PRODUKTY

Z&kladny nater ECB BASIC B sa pouziva aj v dalSich systémoch PSCoat (interiér, podlaha, strecha). Popis
produktu preto plati naprie¢ systémami; vo fasadnom systéme slizi ako zakladna vrstva pod BUILD a ECO
OUTSIDE.

mkm-FAS-001 - Verzia 1.0 Strana 12/ 45



%/NANO-DOCS

KAPITOLA 07 -

ZAKLADNY NATER

07 - KAPITOLA 07 - ZAKLADNY NATER

Aku ulohu prebera PSC 250 T ECB BASIC B?

PSC 250 T ECB BASIC B je zakladny nater systému — zaistuje prilnavost
nasledujucich vrstiev a zvySuje odolnost voci korézii a kondenzacii vody.

AKU ULOHU PREBERA BASIC B V
SYSTEME?

BASIC B je zékladny nater (zakladova vrstva)
pre vSetky hlavné vrstvy PSCoat — BUILD,
BUILD INTERIOR, ECI INTERIOR, ECO
OUTSIDE, BS INSIDE, ECF FLOOR, BS
FLOOR, ECE ELASTIC a ECR ROOF. Zaistuje
prilnavost nasledujucich vrstiev a zvySuje
odolnost voci korézii a kondenzacii vody; mozno
ho nanasat priamo na skorodované, ale stabilné
povrchy.

AKY PODKLAD JE VHODNY?

Stavebné materidly ako betén, cement, drevo,
asfaltova lepenka, omietka a podobné materialy
— aj starsi stav (napr. pamiatkovo chranené
budovy), pokial su suvislé a nosné. Podklad
musi byt suchy, pevny a bez uvolnenych ¢asti,
oleja, tuku, prachu, plesne, soli a starych
uvolnenych naterov.

AKE VLASTNOSTI CHARAKTERIZUJU
BASIC B?

Akrylatovy zakladny nater na vodnej baze —
netoxicky, zdravotne nezavadny a ekologicky.
Vhodny na vSetky vnutorné a vonkajSie
stavebné povrchy z beténu, cementu, tehal z
omietky, dreva, asfaltovej lepenky alebo plastu
(okrem PE, HDPE, PP, PTFE).

AKO SA BASIC B SPRACOVAVA?

Dodava sa pripraveny na pouzitie; pred pouzitim
dokladne premiesajte cely obsah nadoby.
NanaSanie prednostne airless striekacim
zariadenim (filter pred tym odstrarnite, tlak trysky
max. 120 barov), alternativne Stetcom alebo
valéekom (dizka vlasu 8-14 mm). Druh( vrstvu
mozno naniest, hned ako je povrch po cca 2
hodinach suchy na dotyk.

Nespracovavajte pri oCakavanom dazdi/mraze (nater po naneseni chrante minimalne 6 hodin), pri relativnej
vlhkosti vzduchu nad 80 %, pri vlihkosti podkladu nad 4 %, pri teplote podkladu alebo okolia pod +5 °C alebo
nad +30 °C, ani na priamo slnkom prehriaty podklad nad +30 °C. Nepouzivajte na PE, HDPE, PP, PTFE a

inych plastoch.

Werte in Priifung: Die Angaben stammen aus der Datenblatt-Ubernahme und werden derzeit fachlich gepriift (Status
vorlaufig).

Technische Eigenschaften

PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS

Verbrauch 100-200 ml/m? — GePRUFT Herstellererklédrung — Technische
Eigenschaften PSC 250 T / PSC 1200 T

Verpackung 181/16,2 kg — ceprUFT Herstellererklarung — Technische

mkm-FAS-001 - Verzia 1.0

Eigenschaften PSC 250 T/ PSC 1200 T
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PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS

Eigenschaften PSC 250 T/ PSC 1200 T

2 Aussehen milchig weil3; — GcepPrUFT Herstellererklarung — Technische
= getrocknet mattwei3 Eigenschaften PSC 250 T/ PSC 1200 T
-

(=]

3 Geruch geruchlos — cepRUFT Herstellererklarung — Technische
E. Eigenschaften PSC 250 T / PSC 1200 T
s

X

= Haltbarkeit 24 Monate — ceprUFT Herstellererklarung — Technische
a Eigenschaften PSC 250 T/ PSC 1200 T
<

(72}

m Uberlackierbarkeit (ohne 2-3h — ceprUFT Herstellererklarung — Technische
2—‘, Schleifen) Eigenschaften PSC 250 T/ PSC 1200 T
<

-l

S Reifungszeit 24 h — ceprUFT Herstellererklarung — Technische
o

=

<

2

Geprifte Kennwerte (EN 15824)

PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS

Wasserdampfdurchlassigkeit 184 + 18 PN-EN ISO 7783 (Prufdicke 0,5 mm)  geprurT Priifbericht EFEKT —
g/m2-d Primer / BUILD / HP

Saugfahigkeit / Wasseraufnahme 0,07 £0,02 PN-EN 1062-3 (Prufdicke 0,5 mm) GePRUFT Prifbericht EFEKT —
kg/m2-vh Primer / BUILD / HP

Haftung / Adhasion auf Zement 1,4+0,3 EN 1542:2000 cePRUFT Prifbericht EFEKT —
MPa Primer / BUILD / HP

Haftung / Adhasion auf Stahl 0,4+£0,1 EN 1542:2000 GePRUFT Prifbericht EFEKT —
MPa Primer / BUILD / HP

Haftung / Adhasion nach 20 Frost- 0,8+0,1 EN 1542:2000 GcePRUFT Prifbericht EFEKT —

Tau-Zyklen (Zement) MPa Primer / BUILD / HP

Reaktion auf Feuer (SBI) B-s1, d0 PN-EN 13501-1 ceprUFT CE-Kennzeichnung

PSC 250 T (PN-EN
15824:2017)

Dichte (Schutt-/Volumendichte) ca. 0,8 Messwert VORLAUFIG
g/cm3

Gewicht bei 1 mm Schichtdicke ca. 0,15 Messwert VORLAUFIG
kg/m?

pH-Wert 8-9 Messwert VORLAUFIG

Anwendungsbedingungen

PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS

Oberflachentemperatur  +5 bis +45°C  — ceprUFT Herstellererkldrung — Technische Eigenschaften
PSC250T/PSC 1200 T

Umgebungstemperatur +5 bis +30°C ~ — ceprUFT Herstellererkldrung — Technische Eigenschaften
PSC250T/PSC 1200 T

Schichtdicke ca. 0,1 mm — ceprUFT Herstellererklarung — Technische Eigenschaften
PSC250T/PSC 1200T
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PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS

Aushértungszeit ca.24 h je — ceprUFT Herstellererklarung — Technische Eigenschaften
Schicht PSC 250 T/PSC 1200 T
Trocknungszeit mind. 24 h — GcepRUFT Herstellererklarung — Technische Eigenschaften

PSC 250 T /PSC 1200 T

BEZPECNOST, CISTENIE A SKLADOVANIE

PSCoat neobsahuje latky klasifikované ako zdraviu Skodlivé. Pri spracovani noste ochranné okuliare, rukavice
a ochranny odev; v uzavretych priestoroch a pri striekani pouZivajte ochranu dychacich ciest a zaistite
dostatocné vetranie. Naradie Cistite vodou — pokial mozno ihned po pouziti. Skladovanie a preprava chranené
pred mrazom pri +5 °C az +30 °C, chranené pred priamym slnec¢nym Ziarenim. Rozhodujlca je vzdy aktualna
karta bezpecnostnych ddajov.
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KAPITOLA 08 -

FUNKCNA VRSTVA

08 - KAPITOLA 08 - FUNKCNA VRSTVA

Aku ulohu prebera PSC 250 T BUILD?

PSC 250 T BUILD je termoreflexna funkéna vrstva systému — vodiva izolatna
medzivrstva medzi zakladnym naterom PSC 250 T ECB BASIC B a vrchnym
naterom PSC 250 T ECO OUTSIDE.

AKU ULOHU PREBERA BUILD V SYSTEME?

BUILD je vodiva, termoreflexna izolatné
medzivrstva medzi zakladnym naterom PSC 250
T ECB BASIC B a vrchnym naterom PSC 250 T
ECO OUTSIDE. Uginne chrani pred prenikajicim
mrazom alebo teplom, ako aj pred kondenzaciou
vodnej pary na povrchu, a poskytuje vysoku
prifnavost na vSetkych beZnych stavebnych
materialoch.

AKY PODKLAD JE VHODNY?

VSetky pérovité povrchy ako betén, murivo,
kamen, neglazovana keramika, omietka, sadra
alebo sadrokartén — pokial bol vopred naneseny
zakladny nater PSC 250 T ECB BASIC B.
Podklad musi byt suchy, pevny, nosny a bez
uvolnenych Casti, oleja, tuku, prachu, plesne,
soli a hrdze.

AKE VLASTNOSTI CHARAKTERIZUJU
BUILD?

Akrylatovy nater na vodnej baze — UV odolny,
paropriepustny, netoxicky a ekologicky. Vypifia
mikrotrhliny, zabrafuje tvorbe plesni a neprasi sa
pri atmosférickych zmenach. BUILD odraza
vysoky podiel dopadajuceho slne¢ného Ziarenia
(Total Solar Reflectance, TSR: 92 %).

AKO SA BUILD SPRACOVAVA?

Dodava sa pripraveny na pouzitie; pred pouzitim
dokladne premiesajte cely obsah nadoby.
Nan&3anie prednostne airless striekacim
zariadenim (filter pred tym odstranite, tlak trysky
max. 120 barov), alternativne Stetcom alebo
valéekom (dizka vlasu 8-14 mm). Druh vrstvu
mozno naniest, hned ako je povrch po cca 2
hodinach suchy na dotyk.

Nespracovavajte pri o€akdvanom dazdi/mraze (nater po naneseni chrarnte miniméalne 6 hodin), pri relativnej

vlhkosti vzduchu nad 80 %, pri vihkosti podkladu nad 4 % (beton nad 2,5 %), pri teplote podkladu alebo okolia
pod +5 °C alebo nad +30 °C, ani na priamo sinkom prehriaty podklad nad +30 °C. Nepouzivajte na PE, HDPE,
PP, PTFE a inych plastoch.

Technische Eigenschaften

PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS

Verbrauch 0,9 IIm? — ceprUFT Herstellererkldrung — Technische
Eigenschaften PSC 250 T/ PSC 1200 T

Verpackung 181/9,36 kg — ceprUFT Herstellererkldrung — Technische
Eigenschaften PSC 250 T/ PSC 1200 T

Aussehen milchig weil3; — ceprUFT Herstellererkldrung — Technische

getrocknet mattwei3

mkm-FAS-001 - Verzia 1.0
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PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS

Geruch geruchlos — ceprUFT Herstellererkldrung — Technische
Eigenschaften PSC 250 T / PSC 1200 T

Haltbarkeit 24 Monate — ceprUFT Herstellererkldrung — Technische
Eigenschaften PSC 250 T / PSC 1200 T

Uberlackierbarkeit (ohne 4-8 h — cepRUFT Herstellererklarung — Technische

Schleifen) Eigenschaften PSC 250 T / PSC 1200 T

Reifungszeit 24 h — cePRUFT Herstellererklarung — Technische

Gepriifte Kennwerte (EN 15824)

PARAMETER

WERT

Eigenschaften PSC 250 T/ PSC 1200 T

PRUFMETHODE

STATUS

Wasserdampfdurchléassigkeit

Saugfahigkeit /
Wasseraufnahme

Haftung / Adhasion auf
Zement

Haftung / Adhasion auf Stahl

Haftung / Adhasion nach 20

Frost-Tau-Zyklen (Zement)

Reaktion auf Feuer (SBI)

Warmeleitfahigkeit

mkm-FAS-001 - Verzia 1.0

184 + 18 g/m2.d

0,07 * 0,02 kg/m2-vh

1,4£0,3 MPa

0,4+0,1 MPa

0,8 +0,1 MPa

B-s1, dO

0,000120 \W/mK

PN-EN ISO 7783 (Prufdicke 0,5 mm)

PN-EN 1062-3 (Prufdicke 0,5 mm)

EN 1542:2000

EN 1542:2000

EN 1542:2000

PN-EN 13501-1

PN-EN 1745

cepRrUFT Prifbericht EFEKT —
Primer / BUILD / HP -
Herstellererklarung — TUV-
verifizierte Produktparameter
(TUV-Zertifikat Nr. 65408),

ceprRUFT Prifbericht EFEKT —
Primer /BUILD / HP

cepRUFT Prifbericht EFEKT —
Primer / BUILD / HP -
Herstellererklarung — TUV-
verifizierte Produktparameter
(TUV-Zertifikat Nr. 65408)

ceprUFT Prifbericht EFEKT —
Primer / BUILD / HP -
Herstellererklarung — TUV-
verifizierte Produktparameter
(TUV-Zertifikat Nr. 65408)

cepRrUFT Prifbericht EFEKT —
Primer / BUILD / HP -
Leistungserklarung_(DoP),
PSC-250T/BUILD -
Herstellererklarung — TUV-
verifizierte Produktparameter
(TUV-Zertifikat Nr. 65408)

ceprUFT CE-Kennzeichnung
PSC 250 T (PN-EN
15824:2017)_-
Herstellererklarung — TUV-
verifizierte Produktparameter
(TUV-Zertifikat Nr. 65408),

cerRUFT CE-Kennzeichnung
PSC 250 T (PN-EN
15824:2017)_- 1SO &
Zertifikate — Ubersicht -
Ersatz-
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PARAMETER

WERT

PRUFMETHODE

STATUS

Gesamtsonnenreflexion
(TSR)

Dichte

(Schitt-/Volumendichte)

Gewicht bei 1 mm
Schichtdicke

pH-Wert

Bestandigkeit gegen

kinstliche Bewitterung

VOC-Gehalt

92 %

0,5-0,55 g/cm?

0,5-0,55 kg/m?

8,5-9,5

1000 h QUV-

Hotbox (TUV-bestétigt)

Messwert

Messwert

Messwert

QUV-Kammer, 1000 h

Kammer (4 x 6 h

Zyklus:

Sonneneinstrahlung
55 °C | Beregnung
40 °C) - keine
Veranderung von
Oberflache oder

Textur

9,1 g/l

Anwendungsbedingungen

PN-EN ISO 11890-1

Warmeleitfahigkeitskoeffizient
PScoat (Katodesk-tech)._-
Herstellererklarung —
Warmeleitfahigkeit (Lambda)

je_Schichttyp

ceprUFT CE-Kennzeichnung
PSC 250 T (PN-EN
15824:2017)

ceprRUFT Herstellererklarung —
TOV-verifizierte
Produktparameter (TUV-
Zertifikat Nr. 65408)

cepPRUFT Herstellererklarung —

TUV-verifizierte
Produktparameter (TUV-
Zertifikat Nr. 65408)

GePRUFT Herstellererklarung —
TOV-verifizierte
Produktparameter (TUV-
Zertifikat Nr. 65408)

GEPRUFT QUV-
Bewitterungstest PSC-250T
(1000 h),

cepRUFT Herstellererklarung —
TUOV-verifizierte
Produktparameter (TUV-
Zertifikat Nr. 65408)

PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS

Oberflachentemperatur ~ +5 bis +30 °C — ceprrUFT Herstellererkldrung — Technische Eigenschaften
PSC250T/PSC1200T

Umgebungstemperatur  +5 bis +30 °C — ceprUFT Herstellererklarung — Technische Eigenschaften
PSC250T/PSC1200T

Relative <80 % — ceprUFT Herstellererklarung — Technische Eigenschaften

Luftfeuchtigkeit PSC250T/PSC1200T

Schichtdicke 1,0mm((2x05 — ceprUFT Herstellererklarung — Technische Eigenschaften

mkm-FAS-001 - Verzia 1.0

mm)

PSC 250 T /PSC 1200 T
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PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS

Aushértungszeit ca.24 hje — ceprUFT Herstellererklarung — Technische Eigenschaften
Schicht PSC 250 T/PSC 1200 T
Trocknungszeit mind. 24 h — ceprUFT Herstellererkldrung — Technische Eigenschaften

PSC 250 T /PSC 1200 T

BEZPECNOST, CISTENIE A SKLADOVANIE

PSCoat neobsahuje latky klasifikované ako zdraviu Skodlivé. Pri spracovani noste ochranné okuliare, rukavice a
ochranny odev; v uzavretych priestoroch a pri striekani pouZivajte ochranu dychacich ciest a zaistite dostatocné
vetranie. Naradie Cistite vodou — pokial mozno ihned po pouziti. Skladovanie a preprava chranené pred mrazom
pri +5 °C az +30 °C, chranené pred priamym slneénym ziarenim. Rozhodujlca je vZzdy aktualna karta
bezpecnostnych udajov.
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KAPITOLA 09 - VRCHNY NATER

09 - KAPITOLA 09 - VRCHNY NATER

Aku ulohu prebera PSC 250 T ECO OUTSIDE?

PSC 250 T ECO OUTSIDE je termoreflexny, poveternostiam odolny vrchny
nater systému — dekorativna finalna vrstva pre fasady a streSné krytiny.

AKU ULOHU PREBERA ECO OUTSIDE V
SYSTEME?

ECO OUTSIDE je dekorativny, termoreflexny
findlny nater pre fasady obytnych a
priemyselnych budov, ako aj pre streSné krytiny.
Odolava atmosférickym vplyvom a kyslym
dazdom, je odolny voci oteru, paropriepustny a
trvalo chrani skladbu systému pod nim.

AKY PODKLAD JE VHODNY?

Porovité, mineralne podklady ako betén, murivo,
kamen, neglazovana keramika, omietka,
sadrokarton, azbestocement alebo beténova
Skridla — na ktoré uz bol naneseny zakladny

nater ECB BASIC B a vodiva medzivrstva
BUILD.

AKE VLASTNOSTI CHARAKTERIZUJU ECO
OUTSIDE?

Akrylatovy nater na vodnej baze — UV odolny a
paropriepustny. OdréZa vysoky podiel
dopadajuceho slne€¢ného ziarenia (Total Solar
Reflectance, TSR: 92 %) a vo verzii COLOR ho
mozno zafarbit' v odtiefioch RAL.

AKO SA ECO OUTSIDE SPRACOVAVA?
Dodava sa pripraveny na pouzitie; pred pouzitim
dokladne premieSajte cely obsah nadoby.
NanasSanie ako finalnej vrstvy prednostne airless
striekacim zariadenim (filter pred tym odstrarite,
tlak trysky max. 120 barov), alternativne
Stetcom alebo valéekom (dizka vlasu 8—14 mm).
Druht vrstvu mozno naniest, hned ako je
povrch po cca 2 hodinach suchy na dotyk.
Zafarbenie iba pri verziach COLOR a SPECIAL
COLOR.

Nespracovavajte pri o€akavanom dazdi/mraze (nater po naneseni chrante minimalne 6 hodin), pri relativnej
vihkosti vzduchu nad 80 %, pri vihkosti podkladu nad 4 % (betén nad 2,5 %), pri teplote podkladu alebo okolia
pod +5 °C alebo nad +30 °C, ani na priamo sinkom prehriaty podklad nad +30 °C. NepouZivajte na PE, HDPE,

PP, PTFE a inych plastoch.

Technische Eigenschaften

PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS

Verbrauch 0,18-0,30 I/m2 (je —

Schichtdicke)

Verpackung 181/ 16,2 kg —

Aussehen milchig wei3 (Standard); —

getrocknet mattweifl

Geruch geruchlos —

mkm-FAS-001 - Verzia 1.0
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PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS

Haltbarkeit 24 Monate — ceprUFT Herstellererklarung_— Technische
Eigenschaften PSC 250 T/ PSC 1200 T

Uberlackierbarkeit (ohne  2-3 h — ceprUFT Herstellererklarung — Technische
o Schleifen) Eigenschaften PSC 250 T / PSC 1200 T
(o
>
5 Reifungszeit 24 h — ceprUFT Herstellererklarung — Technische
S Eigenschaften PSC 250 T/ PSC 1200 T
<
o
s Gepriifte Kennwerte (EN 15824)
=
o PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS
(a]
<
4 Wasserdampfdurchlassigkeit 20+0,5 PN-EN ISO 7783 (Prufdicke 0,5 mm)  geprurT Herstellererklarung — TUV-
L -
< g/m2.d verifizierte Produktparameter (TUV-
< Zertifikat Nr. 65408)
-
o
= Saugfahigkeit / W3 (<0,1) PN-EN 1062-3 (Prtfdicke 0,5 mm) ceprUFT Herstellererklarung — TUV-
Sz: Wasseraufnahme kg/m2-vh verifizierte Produktparameter (TUV-
=2

Zertifikat Nr. 65408)

Haftung / Adhasion 0,8 MPa EN 1542:2000 ceprUFT Herstellererklarung — TUV-
(Abschlussschicht) verifizierte Produktparameter (TUV-
Zertifikat Nr. 65408),

Kornungsgrofie S1 PN-EN ISO 1524:2002 ceprUFT Herstellererklarung — TUV-
(Abschlussschicht) verifizierte Produktparameter (TUV-
Zertifikat Nr. 65408)

Reaktion auf Feuer (SBI) B-s1, d0 PN-EN 13501-1 ceprUFT CE-Kennzeichnung PSC
250 T (PN-EN 15824:2017)

Warmeleitfahigkeit 0,000416 PN-EN 1745 ceprUFT Herstellererklarung —
W/mK Warmeleitfahigkeit (Lambda)_je
Schichttyp
Gesamtsonnenreflexion (TSR) 92 % Hotbox (TUV-bestétigt) ceprUFT CE-Kennzeichnung PSC

250 T (PN-EN 15824:2017),

Dichte 0,9-0,95 Messwert ceprUFT Herstellererklarung — TUV-
(Schuitt-/Volumendichte) g/lcm3 verifizierte Produktparameter (TUV-
Zertifikat Nr. 65408)

Gewicht bei 1 mm 0,9-0,95 Messwert ceprUFT Herstellererklarung — TUV-
Schichtdicke kg/mz verifizierte Produktparameter (TUV-
Zertifikat Nr. 65408)

pH-Wert 8,5-9,5 Messwert ceprUFT Herstellererklarung — TUV-
verifizierte Produktparameter (TUV-
Zertifikat Nr. 65408)

Anwendungsbedingungen

PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS

Oberflachentemperatur  +5 bis +30 °C ~ — cepPrUFT Herstellererklérung_— Technische Eigenschaften
PSC 250 T /PSC 1200 T
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PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS

Umgebungstemperatur  +5 bis +30°C ~ — ceprrUFT Herstellererklarung_— Technische Eigenschaften
PSC250T/PSC 1200 T

Relative <80 % — ceprUFT Herstellererklarung — Technische Eigenschaften
Luftfeuchtigkeit PSC250T/PSC 1200 T
Schichtdicke 0,1-0,2 mm — ceprUFT Herstellererkl&rung — Technische Eigenschaften

PSC 250 T/PSC 1200 T

Aushértungszeit ca.24hje — GcepPrUFT Herstellererkldrung_— Technische Eigenschaften
Schicht PSC 250 T/PSC 1200 T
Trocknungszeit mind. 24 h — cerrUFT Herstellererklérung — Technische Eigenschaften

PSC 250 T /PSC 1200 T

BEZPECNOST, CISTENIE A SKLADOVANIE

PSCoat neobsahuje latky klasifikované ako zdraviu Skodlivé. Pri spracovani noste ochranné okuliare, rukavice
a ochranny odev; v uzavretych priestoroch a pri striekani pouzivajte ochranu dychacich ciest a zaistite
dostatocné vetranie. Naradie Cistite vodou — pokial mozno ihned po pouziti. Skladovanie a preprava chranené
pred mrazom pri +5 °C az +30 °C, chranené pred priamym slne€¢nym Ziarenim. Rozhodujlca je vzdy aktualna
karta bezpecnostnych udajov.
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KAPITOLA 10 - PODKLAD

Ako sa kontroluje podklad?

10 - KAPITOLA 10 - PODKLAD

Nosny, Cisty a dostatone suchy podklad je predpokladom prilnavosti systému.
Této kapitola opisuje vhodné podklady, kroky kontroly a vylti¢ené pripady.

KTORE PODKLADY SU VHODNE?

Nosné, mineralne a dalSie pérovité podklady
ako betén, cement, murivo, kamen, omietka,
neglazovana keramika, sadrokartén,
azbestocement, betonova skridla, drevo alebo

asfaltovéa lepenka — aj starSi nosny stav (napr.
pamiatkovo chranené budovy).

AKO SA KONTROLUJE VLHKOST?
Vlhkost' podkladu musi byt pod 4 % (pri betone
pod 2,5 %). Meranie sa vykonava vhodnym

vihkomerom; v pripade pochybnosti je potrebné
vycCkat' na dosiahnutie technologickej zrelosti.

Kontrolny zoznam pred zakladnym naterom

AKY MUSIi BYT STAV PODKLADU?

Suchy, pevny a nosny, bez uvolnenych Casti,
oleja, tuku, prachu, plesne, soli a starych
uvolnenych naterov. Uvolnené alebo nenosné
staré natery je potrebné odstranit.

AKO SA POSUDZUJE NOSNOST?

Vizualnou a stieracou skuskou (prach,
pieskovanie), Skrabacou/klopacou skuskou
(dutiny) a v pripade pochybnosti skiskou
prilnavosti v tahu, resp. mriezkovou skuskou na
predpokladanom zakladnom natere.

KONTROLNY BOD POZIADAVKA

Pevnost' / nosnost pevny, nosny, bez dutin alebo pieskovania

Cistota bez prachu, oleja, tuku, plesne, soli, uvolnenych casti
Staré néatery ponechat iba nosné natery, uvolhené odstranit

Vlhkost podkladu <4 % (beton < 2,5 %)

Teplota podkladu +5 °C az +30 °C, nie priamo sInkom prehriaty nad +30 °C

Nevhodné su PE, HDPE, PP, PTFE a iné plasty. Na priamo slnkom prehriatych plochach nad +30 °C, ako aj pri
ocakavanom dazdi alebo mraze sa nesmie pracovat. Rozhodujlce su Udaje prislusnych kapitol produktov (07—

09) a aktualny technicky list.
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KAPITOLA 11 - SPRACOVANIE

11 - KAPITOLA 11 - SPRACOVANIE

Ako sa systém spracovava?

Systém sa nanéSa v troch krokoch: zakladny nater, funkéna vrstva a vrchny
nater — kazda vrstva pripravené na pouzitie, pred pouzitim dékladne
premieSana a spracovana za predpisanych podmienok.

V AKOM PORADI SA NANASA? AKO SA PRODUKTY PRIPRAVUJU?
Najprv zakladny nater ECB BASIC B, potom VSetky produkty sa dodavaju pripravené na
funkéna vrstva BUILD a nakoniec vrchny nater pouzitie. Pred pouzitim je potrebné ddkladne
ECO OUTSIDE. Kazda vrstva musi byt pred premieSat cely obsah nadoby; riedenie sa

nasledujicou dostato€ne

vyschnuta. Funkéna nepredpoklada.

vrstva sa nanasa v dvoch pracovnych krokoch
po 0,5 mm (spolu 1,0 mm).

CiMm SA NANASA? KEDY MOZNO NANIEST DALSIU VRSTVU?
Prednostne airless striekacim zariadenim (filter Dalsiu vrstvu moZno naniest, hned ako je

pred tym odstréarite, tlak trysky max. 120 barov), povrch po cca 2 hodinach suchy na dotyk
alternativne $tetcom alebo val¢ekom (dizka (moznost pretretia bez brdsenia). Vytvrdnutie
vlasu 8-14 mm). Podrobnosti o airless trva priblizne 24 hodin na vrstvu.
spracovani v kapitole 12.
Podmienky spracovania
PODMIENKA HODNOTA

Teplota podkladu a okolia

Relativna vihkost vzduchu

Vlhkost' podkladu

Hrabky vrstiev

Celkova hrubka vrstvy

Moznost pretretia (bez
brisenia)

Vytvrdnutie na vrstvu

+5°Caz +30 °C
<80 %
<4 % (betén < 2,5 %)

zakladny nater cca 0,1 mm - funkéné vrstva 1,0 mm (2 x 0,5 mm) - vrchny néater
0,1-0,2 mm

ccal,2 mm

cca 2-3 hodiny

cca 24 hodin

Nespracovavajte pri oakavanom dazdi alebo mraze; €erstvy nater chrarnte minimalne 6 hodin vopred.
NenanaSajte na priamo slnkom prehriaty podklad nad +30 °C. Naradie Cistite vodou ihned po pouZziti.
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KAPITOLA 12 -

AIRLESS

12 - KAPITOLA 12 -

Na ¢o treba dbat’ pri airless spracovani?

Airless striekanie je uprednostiiovany sposob nanasania pre vSetky tri vrstvy.
Rozhodujuci je odstraneny filter, obmedzeny tlak trysky a bezodkladné Cistenie

vodou.

PRECO AIRLESS?

Airless striekanie nanaSa pripravené néatery
fasadnych plochach. Ako alternativa si mozné
Stetec a valCek.

NA ¢O DBAT PRI STRIEKANI?

Na rovnomernu vzdialenost' a prekrytie drah,
aby sa dosiahla homogénna hrabka vrstvy;
dodrziavat predpisant hribku na vrstvu
(funk&na vrstva v 2 pracovnych krokoch po 0,5
mm; pozri kapitolu 05).

Zakladné hodnoty pre airless

€O SA NASTAVUJE NA ZARIADENI?

Filter je potrebné pred spracovanim odstranit
(nater obsahuje keramické nanosféry). Tlak
trysky je potrebné obmedzit na maximalne 120
barov.

AKO SA ZARIADENIE CISTi?

Bezodkladne po pouziti vodou — produkty su
rieditelné vodou. Zaschnuty material sa da
odstranit’ len tazko.

PARAMETER PREDPIS
Filter pred spracovanim odstranit
Tlak trysky max. 120 barov

Hrabka vrstvy na pracovny krok

Alternativne spésoby nanaSania

Cistenie

UPOZORNENIE

cca 0,5 mm (funk&na vrstva v 2 pracovnych krokoch)
Stetec alebo valéek (dizka vliasu 8-14 mm)

vodou, bezodkladne po pouziti

Velkost trysky a typ zariadenia sa volia podla udajov vyrobcu striekacieho zariadenia a podla produktu.
Rozhodujuce zostavaju Udaje kapitol produktov (07—09) a aktuélny technicky list.

mkm-FAS-001 - Verzia 1.0
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KAPITOLA 13 - ZABEZPECENIE KVALITY

Ako sa zaist'uje kvalita realizacie?

Kvalita vznika preverenymi predpokladmi, kontrolovanym spracovanim a
preukazatelnou dokumentaciou. Tato kapitola zhffia podstatné kontrolné body.

CO SA KONTROLUJE PRED ZACIATKOM? CO SA KONTROLUJE POCAS REALIZACIE?
Podklad (pevnost, Cistota, vihkost) a podmienky Spravne poradie vrstiev, spotreba na vrstvu a

spracovania (teplota, vihkost vzduchu, plochu, dodrzanie predpisanej hrabky na vrstvu,
poveternost) podla kapitol 10 a 11. ako aj schnutie pred nanesenim dalSej vrstvy.

(=]
S
. AKO SA REALIZACIA DOKUMENTUJE? AKO SPOZNAT CISTY VYSLEDOK?
-
g Zaznamenanim podmienok podkladu a pocasia, Rovnomerné, uzavreté vrstvy bez stekancov,
E pouzitych Sarzi, spotrebovanych mnoZstiev a chyb alebo tenkych miest; homogénny,
s krokov nanaSania na jednotlivé plochy. matnobiely povrch vrchného nateru.
X
=
- Prehlad kontrolnych bodov
P
<
T8
< FAZA KONTROLA
2
5 Pred zaciatkom kontrola podkladu (kap. 10), teplota/vlhkost' vzduchu, predpoved pocasia
N
o
£ Na vrstvu mieSanie, spdsob nanasania, spotreba, hrdbka na vrstvu (pozri kapitolu 05)
2

Medzi vrstvami dodrzané schnutie na dotyk (cca 2 h), resp. vytvrdnutie (cca 24 h)

Preberanie uzavrety, rovnomerny povrch bez chyb

Dokumentécia podmienky, SarZe, mnozstva, kroky nanaSania na jednotlivé plochy

ZAKLAD HODNOTENIA

Rozhodujuce st overené udaje o produktoch (kapitoly 07—09), predpisy spracovania (kapitoly 11-12) a vzdy
aktudlny technicky list. Objektovo Specifické poZiadavky na kvalitu sa musia dohodn(t’ osobitne.
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KAPITOLA 14 - BEZPECNOST PRI PRACI

Aké pravidla bezpeénosti a ochrany zdravia pri praci
platia?

Natery neobsahuju latky klasifikované ako zdraviu Skodlivé. Napriek tomu pri
spracovani — najma pri striekani — platia obvyklé ochranné opatrenia.

SU PRODUKTY ZDRAVIU SKODLIVE? AKE OCHRANNE PROSTRIEDKY SU
POTREBNE?
PSCoat neobsahuje latky klasifikované ako
S o, Ochranné okuliare, rukavice a ochranny odev. V
zdraviu Skodlivé a je rieditelny vodou. Pre

postidenie rizika je vzdy rozhodujtica aktuélna uzavretych priestoroch a pri striekani naviac
karta bezpetnostnych ddajov. pouzivajte ochranu dychacich ciest.

NA CO DBAT PRI STRIEKANI? AKO SA CISTi A SKLADUJE NARADIE?
Zaistit’ dostatocné vetranie a zabranit tvorbe Naradie Cistite vodou — pokial moZno ihned po
striekacej hmly, resp. ju odsavat. Susediace pouziti. Skladovanie a preprava chranené pred

konStrukcie a plochy zakryt. mrazom pri +5 °C az +30 °C, chranené pred
priamym slne€nym Ziarenim.

- V1.0

Prehl'ad ochrannych opatreni
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OBLAST OPATRENIE

Oci/pokozka ochranné okuliare, rukavice, ochranny odev

Dychacie cesty ochrana dychacich ciest pri striekani a v uzavretych priestoroch
Okolie dostatocné vetranie, zabranit' striekacej hmle, zakrytie

Cistenie vodou, ihned po pouZziti

Skladovanie/preprava chranené pred mrazom +5 °C az +30 °C, chranené pred slnkom

ROZHODUJUCI PODKLAD

Tieto pokyny nenahradzaju kartu bezpe&nostnych tdajov (KBU). Pre pravne zavazné zaradenie, pokyny prvej
pomoci a pokyny na likvidaciu plati vyhradne vzdy aktualna karta bezpecnostnych tGdajov vyrobcu.
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KAPITOLA 15 - UDRZBA A STAROSTLIVOST

15 - KAPITOLA 15 - UDRZBA A STAROSTLIVOST

Ako sa natreta fasada udrziava a oSetruje?

Dokon€eny nater je odolny voc€i poveternosti a nenaroc¢ny na udrzbu. Pravidelna
vizualna kontrola a Setrné Cistenie zachovavaju funkciu a vzhlad pocas celej

doby pouzivania.

JE NATER NENAROCNY NA UDRZBU?
Ano. Vrchny nater je odolny vogéi oteru, UV
Ziareniu a poveternosti, ako aj paropriepustny, a

odolava atmosférickym vplyvom vratane kyslého
dazda.

CO ROBIT PRI POSKODENI?
Lokéalne poSkodenie sa vycisti, podklad sa
skontroluje ako v kapitole 10 a postihnuté

miesto sa doplni v skladbe systému (zakladny
néter, funk&na vrstva, vrchny nater).

POZNAMKA K OPRAVE

AKO SA FASADA CISTIi?

Setrne vodou, v pripade potreby s nizkym
tlakom. Agresivnym Cistiacim prostriedkom,
rozpustadlam a drsnym mechanickym
postupom je potrebné sa vyhnut.

V AKYCH INTERVALOCH KONTROLOVAT?
Odporuca sa pravidelnd vizualna kontrola
fasady — najma po silnej poveternostnej zatazi —
aby sa poskodenia rozpoznali vCas.

Pre dodatocné natery platia rovnaké poziadavky na podklad a spracovanie ako pri prvej realizacii (kapitoly 10—
12). Objektovo Specifické intervaly starostlivosti a Udrzby sa musia dohodnut osobitne.

mkm-FAS-001 - Verzia 1.0
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KAPITOLA 16 - FAQ

16 - KAPITOLA 16 - FAQ

Aké otazky sa v praxi vyskytuju najCastejSie?

Casté otazky z planovania a realizacie — zodpovedané struéne. Podrobné

podklady su uvedené v prisluSnych kapitolach.

MUSI SA VZDY NAJPRV NANASAT
ZAKLADNY NATER?
Ano. Zakladny nater ECB BASIC B je zékladom

prifnavosti pre BUILD a ECO OUTSIDE
(kapitoly 07, 11).

DA SA FARBA ZMENIT AJ DODATOCNE?

Ano, kedykolvek. Termoreflexny vrchny nater
ECO OUTSIDE mozno bez problémov
dodatocCne prefarbit alebo farebne prispésobit’.
Na tento Ucel sa jednoducho nanesie dalSia,
systémovo kompatibilna vrstva ECO OUTSIDE
v poZzadovanom odtieni RAL — bez zasahu do
existujucej skladby systému a bez ovplyvnenia
izolacného Ucinku. Fasada tak zostava trvalo
flexibilna: nové farebné Zelanie, prisposobenie
zmenenému stvarneniu alebo vizualne ozivenie
sU mozné aj po rokoch od prvej realizacie
(kapitola 09).

NA KTORE PODKLADY SA NESMIE
NANASAT?

Nie na PE, HDPE, PP, PTFE a iné plasty
(kapitola 10).

NAHRADZA SYSTEM PREUKAZANIE
HODNOTY U?

Nie. Udaje A st systémové hodnoty a nie
materialovy ukazovatel podla EN 12667/12664;
pre stavebno-fyzikalne zaradenie pozri kapitolu
24,

NENASLI STE ODPOVED?

mkm-FAS-001 - Verzia 1.0

DA SA SYSTEM ZAFARBIT?

Vrchny nater ECO OUTSIDE je dostupny vo
verzidch COLOR a SPECIAL COLOR v
odtienoch RAL (kapitola 09).

PRI AKYCH TEPLOTACH SA SMIE
PRACOVAT?

Pri teplote podkladu a okolia +5 °C az +30 °C a
relativnej vlhkosti vzduchu pod 80 % — nie pri
dazdi, mraze alebo priamo sInkom prehriatom
podklade nad +30 °C (kapitola 11).

JE FASADA PAROPRIEPUSTNA?

Ano, celkova skladba je paropriepustna
(systémové hodnota triedy V2 podla EN 15824);
vodna para mdze unikat smerom von (kapitola
04).

Strana 30/ 45



. Podrobné podklady st uvedené v odbornych kapitolach. Pre otazky Specifické pre dany projekt su k dispozicii
kontaktné osoby v kapitole 18.
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KAPITOLA 17 - GLOSAR

Aké odborné pojmy sa pouzivaju?

NajdoleZitejSie pojmy tejto prirucky — strucne vysvetlené.

POJEM

VYSVETLENIE

Termoreflexia

TSR (Total Solar Reflectance)

Keramické nanosféry

Sklokeramika

Knudsenov efekt

Zakladny nater

Funkéna vrstva

Vrchny nater

Prilnavost v tahu

Priepustnost’ vodnej pary
(trieda V)

Nasiakavost (trieda W)

Spojivo

Airless

Doba zrenia

EN 15824

AVCP

Vyhlasenie o parametroch
(DoP)

CE oznacenie

DALSIE SUVISLOSTI

mkm-FAS-001 - Verzia 1.0

Odraz salavého tepla (slne€ného/infracerveného Ziarenia) na povrchu néateru.
Podiel odrazeného slnecného Ziarenia v celom spektre.
Drobné, duté guldcky zo sklokeramiky vo funkénej vrstve; znizuja vedenie tepla.

Material vyrabany ako sklo a riadenou krystalizaciou premeneny na Ciastocne
krystalicky.

Vyrazne zniZzené vedenie tepla v dutinach mensich, nez je stredna volna draha
molekaul plynu.

Zakladova vrstva (ECB BASIC B), ktora zaistuje prilnavost nasledujuicich vrstiev.
Termoreflexna medzivrstva (BUILD) s izolanym ucinkom.

Poveternosti a UV odolna finalna vrstva (ECO OUTSIDE).

Sila na jednotku plochy, ktorou néater prilieha k podkladu (N/mm2, resp. MPa).

Miera diflzie vodnej pary cez nater (EN 15824). Pre celkovu skladbu systému:
trieda V2.

Miera nasiakavosti kvapalnej vody (EN 15824, trieda W3).
Filmotvorna zloZka nateru — tu vodna disperzia akrylatovej zivice.
Vysokotlakové striekacie zariadenie bez rozpraSovacieho vzduchu.
Cas do uplného vytvrdnutia nanesenej vrstvy.

Harmonizovana eur6pska norma pre vonkajSie a vnutorné omietky na organickej
baze.

Systém posudzovania a overovania nemennosti parametrov (tu systém 3).

Declaration of Performance — formélne vyhlasenie o parametroch produktu; zaklad
CE.

Oznacenie zhody podla nariadenia EU o stavebnych vyrobkoch (EU) 2024/3110.
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Pojmy su vysvetlené v suvislostiach v prislusnych odbornych kapitolach (okrem iného kapitola 04 Princip
UcCinku, 20 CE oznacenie, 21 Vyhlasenie o parametroch, 23 Nauka o materialoch).
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KAPITOLA 18 - KONTAKTNE OSOBY

Kto je za ¢o kontaktnou osobou?

Pre planovanie, vyberové konania, spracovanie a zabezpecenie kvality st k
dispozicii nasledujice kontaktné osoby.

VERTRIEB - SYSTEMBETREUUNG TECHNISCHE FACHFRAGEN
Markus Schlegel Ingo Biiser
Telefon: +49 2821 78699-85 Bausachverstandiger
m.schlegel@nanofassadendaemmung.de i.bueser@nanofassadendaemmung.de
°
; HERAUSGEBER - VERTRIEB HERSTELLER - PRODUKTVERANTWORTUNG
§ mkm International GmbH PSCoat Zurynski, Ozdogan & Co. GmbH
ir BoschstralRe 16 SchitzenstralRe 81a
. 47533 Kleve 58239 Schwerte
; info@nanofassadendaemmung.de Verantwortlich: Mesut Ozdogan

WWW.psco.at
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KAPITOLA 19 - HISTORIA VERZIi

Co sa zmenilo oproti predchadzajicim verziam?

Této kapitola dokumentuje histériu verzii prirucky. Rozhodujuca je vzdy
aktualna schvélena verzia; starSie stavy zostavaju k dispozicii ako archivované

PDF.
VERSION AUSGABE  STATUS ANDERUNGEN PDF
1.0 Juni FREIGEGEBEN Erstausgabe: Systemaufbau, Wirkprinzip, Produkte (BASIC B, PDF

2026 BUILD, ECO OUTSIDE), Verarbeitung, Qualitatssicherung,
Arbeitsschutz, Wartung, CE-Kennzeichnung, Leistungserklarung,
PFAS-Erklarung, Materialkunde, bauphysikalische Einordnung
und Freigabe.

- V1.0

LOGIKA VERZIOVANIA

MKM-FAS-001

Cislo verzie sa riadi schémou MAJOR.MINOR; stupefi zrelosti vyjadruje stav (Navrh — V kontrole —
Schvélené - Stiahnuté). S kaZdou novou verziou zostava predchadzajlci stav k dispozicii ako PDF. Uplny
prehlad verzii je uvedeny aj na stranke dokumentu tejto prirucky.
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PRILOHA - OZNACENIE CE

Oznacenie CE a zhoda (EU 2024/3110)

Natery PSC 250 T pouzivané v systéme Nanofassadendammung nesu
oznacenie CE na zaklade harmonizovanej normy PN-EN 15824:2017 a
nariadenia EU o stavebnych vyrobkoch (EU) 2024/3110.

Oznacenie CE dokumentuje, Ze natery dosahuji vykony uvedené vo vyhlaseni o parametroch (Declaration of Performance,
DoP). Zhoda je zaloZzena na harmonizovanej eurdpskej norme PN-EN 15824:2017 pre organické natery a vykonava sa podla
nariadenia EU o stavebnych vyrobkoch (EU) 2024/3110 v systéme posudzovania AVCP System 3. Nasledujlce znenie plati
pre produktové varianty pouzivané v tomto systéme.

POZNAMKA

Vyhlasenie je nizSie uvedené v jeho pravne zavaznej nemeckej verzii.

c € PN-EN 15824:2017

PRODUKT PSC 250 T

PRODUKTVARIANTEN (DIESES PSC 250 T ECB BASIC B, PSC 250 T BUILD, PSC 250 T ECO OUTSIDE
SYSTEM)

PRODUKTTYP Elastomere Nano-Beschichtung mit warmeisolierender Funktion

VERWENDUNGSZWECK Beschichtung mit hervorragenden thermisch isolierenden Eigenschaften zur
schitzenden Anwendung auf AuRen- und Innenflachen im Bauwesen und in
industriellen Anwendungen.

VERANTWORTLICHE STELLE PSCoat Zurynski, Ozdogan & Co. GmbH
Schitzenstralle 81a, 58239 Schwerte
Verantwortlich: Mesut Ozdogan

LEISTUNGSERKLARUNG NR. PSC250T-2026-01

SYSTEM ZUR BEWERTUNG System 3

(AVCP)

PRUFLABOR (ERSTPRUFUNG - Laboratorium Chemii Budowlanej EFEKT, Zabrze, Polen
ITT)

BRANDVERHALTEN B-s1, d0 gemal EN 13501-1

Deklarierte Eigenschaften

mkm-FAS-001 - Verzia 1.0 Strana 36 / 45



EIGENSCHAFT KATEGORIE ANFORDERUNG DEKLARIERTE LEISTUNG

Haftzugfestigkeit MPa - B > 0,3 MPa 0,7 MPa £ 0,2
Wasserdampfdurchlassigkeit Vi > 150 g/m2-d 2572 + 720 g/m?-d
Brandverhalten B-s1, dO PN-EN 13501-1 B-s1, dO
Gesamtsonnenreflexion (TSR) — — 92 %

Wasseraufnahme W3 < 0,1 kg/m2-24h 0,01 kg/m2-24h

VOC-Gehalt — — < 10 g/l gemal EU-Vorgaben

Aquivalente wiarmetechnische Systemleistung

SYSTEMWERT EINHEIT WERT
Aquivalente warmetechnische Leistung (PSC) W/mK 0,000120
Aquivalente warmetechnische Leistung (PSC interior) W/mK 0,000416

HINWEIS ZU DEN SYSTEMLEISTUNGSWERTEN

Die angegebenen Werte stellen Systemleistungswerte dar und entsprechen nicht der Warmeleitfahigkeit eines
Materials im Sinne der Normen EN 12667 oder EN 12664. Lambda ermittelt unter definierten Prifbedingungen
(Hotbox-Verfahren) durch das tukasiewicz-Forschungsnetzwerk — Institut fir Keramik und Baustoffe, bestatigt
durch den TUV.

Die CE-Kennzeichnung erfolgt in Ubereinstimmung mit der Verordnung (EU) 2024/3110.
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PRILOHA - VYHLASENIE O PARAMETROCH

Vyhlasenie o parametroch (DoP) — PSC 250 T/BUILD

Vyhlasenie o parametroch ¢. PSC250T-2026-01 pre PSC 250 T/BUILD —
formalny zaklad oznacenia CE podla EN 15824.

Vyhlasenie o parametroch (Declaration of Performance) je formélnym zakladom oznacenia CE. Dokumentuje vykony produktu
PSC 250 T/BUILD deklarované podla harmonizovanej normy EN 15824:2017-07.

POZNAMKA

Viyhlasenie je nizSie uvedené v jeho pravne zavaznej nemeckej verzii.

Leistungserklarung Nr. PSC250T-2026-01

1. EINDEUTIGER KENNCODE DES PRODUKTTYPS
PSC-250 T/ BUILD

2. VERWENDUNGSZWECK
Mehrkomponentiges Material zur thermischen Isolierung und zum Schutz von Bauoberflachen.

3. VERANTWORTLICHE STELLE
PSCoat Zurynski, Ozdogan & Co. GmbH, SchiitzenstraRe 81a, 58239 Schwerte - Verantwortlich: Mesut Ozdogan

4, BEVOLLMACHTIGTER
nicht zutreffend

5. SYSTEM ZUR BEWERTUNG (AVCP)
System 3

6. HARMONISIERTE NORM
EN 15824:2017-07

7.NOTIFIZIERTE STELLE
nicht zutreffend

Erkldrte Leistung — Klassifizierung gemafl EN 15824:2017-07

BEZEICHNUNG ERKLARTE LEISTUNG

Chemischer Charakter des Bindemittels Wassrige Dispersion von Acrylharz
Zustand wasserverdinnbar
Wasserdampfdurchlassigkeit < 15 g/m2.d (Klasse V1)
Wasseraufnahme < 0,1 kg/m2-h"0,5 (Klasse W3)
Haftzugfestigkeit (Bruchlast = 0,3 N/mm2) erfullt

Haftung nach 7 Tagen auf Betonuntergrund 1,4 N/mm?2 — erfullt

Haftung nach 7 Tagen auf Stahluntergrund 0,4 N/mmz — erfillt
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BEZEICHNUNG ERKLARTE LEISTUNG

Haftung nach 20 Tagen auf Beton (nach Frost-Tau-Zyklen) > 0,3 N/mmz2 (gemessen 0,8 N/mm2) — erfillt

ERKLARUNG

Die Leistung des oben genannten Produkts entspricht der erklarten Leistung. Diese Leistungserklarung wird
gemal der Verordnung (EU) 2024/3110 unter der alleinigen Verantwortung der vorstehend genannten
verantwortlichen Stelle erstellt.
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PRILOHA - DOKLADY

Vyhlasenie o PFAS

Vyhlasenie PSCoat: vyrobky neobsahuju ziadne latky zo sihrnného pojmu
PFAS (REACH, hlava IV, &lanok 33).

POZNAMKA

Vyhlasenie je nizSie uvedené v jeho pravne zavaznej nemeckej verzii.

Unsere Erzeugnisse enthalten keine gesundheitsschadigenden Stoffe, die unter den Sammelbegriff PFAS (per- und polyfluorierte
Alkylverbindungen) fallen — vor allem:

o Perfluoroctanséaure (PFOA)

» Perfluoroctansulfonat (PFOS)

o Perfluornonanséure (PFNA)

o Perfluorhexansulfonsaure (PFHxS)
o Perfluorheptansaure (PFHpA)

» Perfluordecansaure (PFDA)

Auch wenn diese Stoffe noch nicht vollstandig in die Kandidatenliste der gefahrlichen Stoffe bei der ECHA aufgenommen sind,
kennen wir die Verpflichtung aus Titel IV (Informationen in der Lieferkette) Artikel 33 (1 + 2) der REACH-Verordnung. Wir stellen
unseren Abnehmern bei Anderungen der Kandidatenliste zeitnah Informationen zur Verfiigung, falls hierdurch Inhaltsstoffe
unserer Stoffe, Erzeugnisse, Zubereitungen oder Verpackungen betroffen sind.

VERANTWORTLICHE STELLE

PSCoat Zurynski, Ozdogan & Co. GmbH
SchiitzenstraRe 81a, 58239Schwerte - Verantwortlich: Mesut Ozdogan
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PRILOHA - ZAKLADY

Mala nauka o materialoch — ako funguje izolacia?

Zéaklady: keramické nanosféry a Knudsenov efekt — preco termoreflexny nater
izoluje.

POZNAMKA

NizSie uvedeny vyklad nduky o materidloch je momentalne k dispozicii v nemcine.

Keramik ist die Oberkategorie von Glas — Hauptkomponente beider Stoffe ist Quarzsand, beide haben also eine mineralische
Basis. Glaskeramik vereint die Vorteile beider Werkstoffe: Sie wird zunachst als Glas hergestellt und anschlieRend durch
kontrollierte Kristallisation in eine teilkristalline Struktur umgewandelt. Bekannte Beispiele sind Ceran-Kochfelder, Zerodur
(Teleskopspiegel) und Dental-Glaskeramik fiir Zahnersatz.

WARUM GLASKERAMIK? WAS STECKT IN PSCOAT?
Glaskeramik ist weder reines Glas noch PSCoat enthalt Keramik-Nanosphéaren —

herkdmmliche Keramik, sondern ein geschlossene, hohle Kugeln aus Glaskeramik.
eigenstandiger Hightech-Werkstoff. Sie Sie enthalten Vakuum oder extrem wenig Gas;
verbindet die Formbarkeit von Glas mit der dadurch wird die Warmeleitung drastisch
mechanischen Festigkeit und reduziert.

Temperaturbestandigkeit von Keramik — und
lasst sich zu extrem dinnen, dennoch stabilen
Wandungen verarbeiten.

Zwei Effekte, ein Prinzip: die Thermoskanne

Eine Thermoskanne hélt heiRe oder kalte Flissigkeiten lange auf Temperatur — nicht durch eine dicke Wand, sondern durch zwei
Prinzipien im Doppelwandaufbau: eine verspiegelte Oberflache, die Strahlungswéarme reflektiert, und ein Vakuum zwischen den
Wanden, das die Warmeleitung fast vollstandig unterbindet. PSCoat nutzt dieselben zwei Prinzipien — nur in einer Beschichtung
von wenigen Millimetern statt in einer Doppelwand.
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Dasselbe Prinzip in beiden Fallen: Reflexion an der Oberflache (Effekt 1) und unterbrochene Wéarmeleitung durch Vakuum im

Material (Effekt 2).

EFFEKT 1: REFLEXION
(THERMOREFLEXION / TSR)
Die Beschichtung reflektiert einen hohen Anteil
der einfallenden Sonnenstrahlung tber das
gesamte Spektrum, einschlief3lich Infrarot (Total
Solar Reflectance, TSR). Wie die Spiegelschicht
der Thermoskanne wirkt das an der
Oberflache: Strahlungswarme wird
zuriickgeworfen, bevor sie in den Untergrund
eindringt.

WARUM BEIDE EFFEKTE ZUSAMMEN ZAHLEN

Warum Glaskeramik ideal ist

« hohe Temperaturbestandigkeit,
« chemische Stabilitat,
» verarbeitbar zu extrem diinnen, stabilen Wandungen,

EFFEKT 2: VAKUUM-ISOLATION (KNUDSEN-
EFFEKT)

Die geschlossenen Kammern in den Keramik-
Nanospharen bilden Barrieren flr den
Warmetransport. Der Knudsen-Effekt tritt auf,
wenn die Hohlrdume kleiner sind als die mittlere
freie Weglénge der Gasmolekile — bei normalen
Gasen nur wenige Nanometer. In so kleinen
R&umen kdnnen die Gasmolekile nicht mehr
frei kollidieren und Wéarme Ubertragen, sondern
stoRen hauptsachlich an die Wande. Wie im
Vakuum-Zwischenraum der Thermoskanne wirkt
das im Material: Warmeleitung wird auf Ebene
der einzelnen Sphére praktisch unterbunden.

Reflexion verhindert, dass Strahlungswarme Uberhaupt eindringt; die vakuumgefillten Keramik-Nanospharen
verhindern, dass die verbleibende Warme weitergeleitet wird. Erst das Zusammenspiel beider Prinzipien erklart
die extrem niedrigen Warmeleitfahigkeitswerte (A) der Beschichtung — wie bei der Thermoskanne ist es nicht
ein Effekt allein, sondern die Kombination aus Spiegelflache und Vakuum.

» ermdglicht die Herstellung hocheffizienter, vakuumgefullter Keramik-Nanosphéren.

THERMISCHE GRENZE
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KAPITOLA 24 -

STAVEBNA FYZIKA

24 - KAPITOLA 24 - STAVEBNA FYZIKA

Stavebno-fyzikalne zaradenie a hranice

Nanofassadendammung je termoreflexny tenkovrstvovy nater. Tato kapitola

T

zaraduje jeho energeticky Ucinok a otvorene pomenuva hranice hodnotenia —
najma vo vztahu ku klasickym izolatnym materialom a k nemeckému zakonu o
energetike budov (GEG).

€O ZNAMENAJU UDAJE A SYSTEMU?

Uvedené hodnoty A (napr. 0,000120 W/mK) su
systémové vykonové hodnoty, stanovené za
definovanych skuSobnych podmienok (metéda
hotbox). Nezodpovedaju tepelnej vodivosti
materialu v zmysle noriem EN 12667 alebo EN
12664.

NAHRADZA SYSTEM PREUKAZANIE
HODNOTY U PODLA GEG?

Nie. KedZe neexistuje materialova hodnota A
podla EN 12667/12664, systém nemozno bez
dalSieho zaradit do vypoctu hodnoty U.
Energetické preukédzanie podla GEG je
potrebné vykonat pre konkrétny projekt a
prostrednictvom odborne spésobilej osoby.

Energeticky uéinok - spravne zaradenie

IDE O KLASICKY 1ZOLACNY MATERIAL?

Nie. Ide o termoreflexny tenkovrstvovy nater,
ktorého Gcinok je zaloZeny na odraze Ziarenia a
znizenom vedeni tepla — nie o0 objemovo
izolacny material s deklarovanou navrhovou
hodnotou A.

AKO SA SYSTEM SPRAVA VO VZTAHU K
VLHKOSTI?

Celkova skladba (zakladny nater + funkéna
vrstva + vrchny nater v spojeni) je
paropriepustna s vypocitanou systémovou
hodnotou sd = 0,44 m (trieda V2 podla EN
15824) a vykazuje nizku nasiakavost (trieda
W3). To je priaznivé pre vlhkostna bilanciu;
konkrétna ochrana pred kondenzaciou sa
napriek tomu musi posudit pre dany objekt.

Termoreflexny G€inok mdze ovplyvnit tepelny zisk Ziarenim a povrchoveé teploty. Tieto efekty su realne, no silne zavislé od
okrajovych podmienok (orientacia, oslnenie, podklad, klima) a nemozno ich pau$alne prepocitat na ekvivalentni hodnotu U.
Vyjadrenia k energetickym Gsporam je preto vzdy potrebné posudzovat v konkrétnom pripade pouzitia.

Systémové vykonové hodnoty nie su stavebno-Uradne pouzitelné navrhové hodnoty tepelnej vodivosti. Pre
preukazania podla GEG, pre vypocty hodnoty U a pre ochranu pred kondenzaciou (hapr. podla Glaserove;j
metddy) su rozhodujuce uznavané pravidla techniky a odborné, objektovo Specifické postdenie. Tato prirucka
takéto posudenie nenahradza.

ROZHODUJUCE PODKLADY

mkm-FAS-001 - Verzia 1.0

Deklarované charakteristické hodnoty a pravny zaklad st uvedené v kapitolach 20 (CE oznacenie) a 21
(Vyhlasenie o parametroch); princip Gc€inku je opisany v kapitolach 04 a 23. Odvodenie systémovej hodnoty
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priepustnosti vodnej pary (trieda V2) je uvedené v informécii vyrobcu ,Vypocitana systémova hodnota
priepustnosti vodnej pary” (pozri stranku systému Nanofassadendammung).
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E%NANO-DOCS 25 - SCHVALENIE

SCHVALENIE

Schvalenie a potvrdenie

Potvrdenie systémovej prirucky v predlozenej verzii zodpovednou osobou.

POZNAMKA

Zavazné schvélenie sa vztahuje na nemecku origindlnu verziu tejto prirucky.

Hiermit wird das Systemhandbuch Nanofassadendammung (mkm-FAS-001) in der
vorliegenden Version 1.0 (Ausgabe Juni 2026) gepruft und durch den Verantwortlichen
freigegeben und bestétigt.

DOKUMENT mkm-FAS-001
VERSION 1.0
AUSGABE Juni 2026

Mesut Ozdogan - Verantwortlicher

PSCoat Zurynski, Ozdogan & Co. GmbH
Schitzenstralle 81a, 58239 Schwerte

Ort, Datum: Schwerte, Juni 2026
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