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SURUM GECMISI

Bu el kitabinin strimleri

VERSION AUSGABE  STATUS ANDERUNGEN PDF
1.0 Juni FREIGEGEBEN Erstausgabe des Systemhandbuchs PDF
2026 Nanoindustriedammung.

Her zaman glincel onaylanmis stirim gecerlidir; eski stirtimler arsivienmis PDF olarak kullanilabilir durumda kalir.
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é'-'}f{{'NANO-DOCS 01 - BOLUM 01 - GIRIS

BOLUM 01 - GIRIS

Nanoindustriedammung nedir?

Nanoindustriedammung, PSCoat esasli termo-yansitici endustriyel yalitim
sistemidir — i¢ ve dis mekanlardaki ¢elik konstriiksiyonlar, tesisler ve ekipmanlar
icin.

SISTEM NE IGIN KULLANILIR? HANGI TABAKALARDAN OLUSUR?
Sistem, celik konstriksiyonlarin ytizey Metal astari PSC 250 T ECB BASIC A,

sicakligini dusurdr, isletmeyi stabilize yaliticl ana kaplama PSC 250 T HP+ ve
2 eder ve sogutma veya Isitma icin enerji yansiticl Ust tabaka PSC 250 T
g maliyetlerini belirgin sekilde azaltabilir. EC+‘dan olusur — HP+ ayrica astarsiz
C4 ve C5 sinifi kimyasal ortamlara karsi olarak da kullanilabilir.

yuksek dayaniklilik sunar. Uygulama
alanlari arasinda boru hatlari, tanklar,
ISI esanjorleri, konteynerler ve catilar
bulunur.
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é}f.:/g'NANO-DOCS 02 - BOLUM 02 - SISTEM YAPISI

BOLUM 02 - SISTEM YAPISI

Sistem nasil yapilandiriimistir?

Endustriyel sistem ¢ asamali olarak yapilandiriimistir — istenirse ayri bir astar
olmadan da uygulanabilir.

TABAKA URUN GOREV
Astar PSC 250 T ECB BASIC A Metal Uzerinde yapisma saglama ve korozyon
korumasi
(=)
;i Ana PSC 250 T HP+ yalitici ana tabaka (astarsiz da kullanilabilir)
. kaplama
Son kat PSC 250 T EC+/ECR yansitici Ust tabaka (dis cephe veya celik ¢ati)
ROOF

YAPI HAKKINDA NOT

HP+ ve EC+ korozyon koruma bilesenleri icerdiginden, ECB BASIC A astari olmadan da
kullanilabilirler. ECR ROOF, celik ¢atilar icin son kat tabakasidir; kendi sistem Urtint olarak
Nanoflachdachddmmung sistem el kitabinda (mkm-DACH-001, Bolum 07) agiklanmaktadir.

BU NASIL CALISIR
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Yalitim etkisi iki etkiye dayanir — ylizeyde 1sinim 1sisinin yansitilmasi ve malzeme icindeki
vakumlu seramik nano-kireler araciligiyla azaltilmis 1si iletimi (termos prensibi). Ayrintilar icin
bkz. B6lim 10 - Kisa Malzeme Bilgisi.
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BOLUM 03 -

ASTAR

03 - BOLUM 03 - ASTAR

PSC 250 T ECB BASIC A hangi gorevi ustlenir?

PSC 250 T ECB BASIC A, endustriyel sistemin astaridir — 6zellikle metal
ylzeyler icin korozyon ve yogusmaya dayanikli bir temel kaplamadir.

BASIC A SISTEMDE HANGI GOREVI
USTLENIR?

BASIC A, endustriyel ana tabakalar HP,
HP+, EC, EC+ ve ECR ROOF igin
astardir (temel kaplama). Sonraki
tabakalarin yapismasini saglar ve
korozyon ile su yogusmasina karsi
dayanikliligr artirir; korozyona ugramis
ancak saglam metal ylzeylere
dogrudan uygulanabilir.

HANGI YUZEY UYGUNDUR?

Celik, aliminyum, paslanmaz celik,
bakir ve benzeri metallerden olusan
tum yuzeyler — bunlar pasli olabilir
ancak butinlagund korumahdir. Yizey
kuru, saglam ve gevsek parcalardan,
yagdan, gresten, tozdan, kiften, tuzdan
ve eski gevsek kaplamalardan arinmis
olmalidir.

BASIC A HANGI OZELLIKLERLE
ONE CIKAR?

Su bazl akrilik recine astari — toksik
degildir, sagliga zararsizdir ve gevre
dostudur. Ozellikle gelik, aluminyum,

paslanmaz celik veya bakir gibi metal
ylUzeyler icin tasarlanmistir.

BASIC A NASIL UYGULANIR?

Kullanima hazir olarak teslim edilir;
kullanmadan 6nce kabin tim icerigini
iyice karistirin. Uygulama tercihen
airless puskurtme cihaziyla yapilir
(filtreyi 6bnceden cikarin, memede maks.
120 bar basing), alternatif olarak firca
veya rulo ile (kil uzunlugu 8-14 mm).
Yizey yaklasik 2 saat sonra ele
yapismaz hale geldiginde ikinci bir kat
uygulanabilir.

Yagmur/don beklendiginde uygulamayin (kaplamayi uygulama sonrasi en az 6 saat bu
kosullardan koruyun), bagil nem %80’in Uzerindeyken, ylizey nemi %4’Un Uzerindeyken, ylizey
veya ortam sicakligl +5 °C altinda veya +30 °C Uzerindeyken ya da dogrudan giines alan ve
+30 °C uzerindeki ylzeylerde uygulamayin. PE, HDPE, PP, PTFE ve diger plastikler Gzerinde
kullanmayin.

Werte in Priifung: Die Angaben stammen aus der Datenblatt-Ubernahme und werden derzeit fachlich
geprift (Status vorlaufig).

mkm-IND-001 - Striim 1.0
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Technische Eigenschaften

PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS
Verbrauch 100-200 ml/m? — GeprRUFT Herstellererklarung —
Technische Eigenschaften PSC 250 T
[PSC 1200 T
Verpackung 181/ 16,2 kg — GePRUFT Herstellererklarung —
Technische Eigenschaften PSC 250 T
[PSC 1200 T
Aussehen milchig weil3; — GepRUFT Herstellererklarung —
getrocknet Technische Eigenschaften PSC 250 T
mattweil’ [PSC 1200 T
Geruch geruchlos — ceprUFT Herstellererklarung —
o Technische Eigenschaften PSC 250 T
;i [PSC 1200 T
§ Haltbarkeit 24 Monate — ceprUFT Herstellererklarung —
a Technische Eigenschaften PSC 250 T
z /PSC 1200 T
X
? Uberlackierbarkeit 2-3h — GeprUFT Herstellererklarung —
E (ohne Schleifen) Technische Eigenschaften PSC 250 T
3 [PSC 1200 T
>
E Reifungszeit 24 h — ceprUFT Herstellererklarung —
E Technische Eigenschaften PSC 250 T
2 [PSC 1200 T
(a]
G
2 Gepriifte Kennwerte (EN 15824)
; PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS

Wasserdampfdurchlassigkeit 184 +18 PN-ENISO 7783 (Prufdicke 0,5 mm)  geprurT Prifbericht

g/m2-d EFEKT — Primer /
BUILD / HP
Saugfahigkeit / 0,07 + PN-EN 1062-3 (Prifdicke 0,5 mm) ceprUFT Priifbericht
Wasseraufnahme 0,02 EFEKT — Primer /
kg/m2-vh BUILD / HP
Haftung / Adhasion auf Zement 1,4+0,3  EN 1542:2000 ceprUFT Prifbericht
MPa EFEKT — Primer /
BUILD / HP
Haftung / Adhasion auf Stahl 0,4+0,1 EN1542:2000 ceprUFT Priifbericht
MPa EFEKT — Primer /
BUILD / HP
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PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS

Haftung / Adhasion nach 20 0,8+0,1 EN 1542:2000 ceprUFT Priifbericht

Frost-Tau-Zyklen (Zement) MPa EFEKT — Primer /
BUILD / HP

Reaktion auf Feuer (SBI) B-s1,d0 PN-EN 13501-1 GEPRUFT CE-

Kennzeichnung
PSC 250 T (PN-EN
15824:2017)

Dichte (Schiitt-/Volumendichte) ca. 0,8 Messwert VORLAUFIG
g/cm3

Gewicht bei 1 mm Schichtdicke ca. 0,15 Messwert VORLAUFIG
kg/m?

pH-Wert 8-9 Messwert VORLAUFIG

Anwendungsbedingungen

PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS

Oberflachentemperatur +5 bis +45 — ceprUFT Herstellererklarung — Technische
°C Eigenschaften PSC 250 T/ PSC 1200 T

Umgebungstemperatur  +5 bis +30 — GceprUFT Herstellererkldrung — Technische
°C Eigenschaften PSC 250 T/ PSC 1200 T

Schichtdicke max. 1,0 — ceprUFT Herstellererklarung — Technische
mm Eigenschaften PSC 250 T/ PSC 1200 T

Aushartungszeit ca.24 hje — ceprUFT Herstellererkldrung — Technische
Schicht Eigenschaften PSC 250 T/ PSC 1200 T

Trocknungszeit mind. 24 h — GeprRUFT Herstellererkldrung — Technische

Eigenschaften PSC 250 T/ PSC 1200 T

GUVENLIK, TEMIZLIK VE DEPOLAMA

PSCoat, saghga zararh olarak siniflandirilan higbir madde icermez. Uygulama sirasinda
koruyucu go6zlik, eldiven ve koruyucu giysi kullanin; dar mekénlarda ve puskurtme sirasinda
solunum korumasi kullanin ve yeterli havalandirma saglayin. Aletleri su ile temizleyin —
mumkinse kullanimdan hemen sonra. Donmayan ortamda +5 °C ile +30 °C arasinda,
dogrudan gunes isigindan korunarak depolayin ve tasiyin. Her zaman giincel guvenlik bilgi
formu esastir.
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BOLUM 04 -

ANA KAPLAMA

04 - BOLUM 04 - ANA KAPLAMA

PSC 250 T HP+ hangi gorevi lstlenir?

PSC 250 T HP+, endustriyel sistemin yalitici ana kaplamasidir — trtin grubunun
en yuksek seramik nano-kure oranina sahip, i¢ ve dis mekandaki celik
konstruksiyonlar icin esnek bir yalitim ve izolasyon kaplamasidir.

HP+ SISTEMDE HANGI GOREVI
USTLENIR?

HP+, celik konstriksiyonlar, tesisler ve
ekipmanlar icin — hem i¢c hem dis
mekanda — yalitici ana ve izolasyon
kaplamasidir. Yizey sicakligini disurdr,
ekipmanlarin igletimini stabilize eder ve
sogutma veya Isitma icin enerji
maliyetlerini %50’ye kadar azaltabilir.
Tipik kullanim alanlari sicak ve soguk
su borulari, klima sistemleri,
dondurucular, buhar borulari ve
kazanlari, tanklar, 1s1 esanjorleri ve
konteynerlerdir.

HANGI YUZEY UYGUNDUR?

Celik, aliminyum, paslanmaz celik veya
bakirdan olusan tim metal yuzeyler —
Onceden ECB BASIC A astarl
uygulanmadan da. Ylzey kuru, saglam,
yagdan, gresten, tozdan, tuzdan,
pastan ve eski gevsek kaplamalardan
arinmis olmalidir.

UST TABAKA OLARAK ECR ROOF

mkm-IND-001 - Striim 1.0

HP+ HANGI OZELLIKLERLE ONE
CIKAR?

Uriin grubunun en yiiksek seramik
nano-kire oranina sahip su bazl akrilik
recine kaplamasi; korozyon koruma
bilesenleri icerir ve bu nedenle ECB
BASIC A astari olmadan kullanilabilir.
C4 ve C5 sinifi kimyasal ortamlara,
yogusmaya ve hava kosullarina karsi
yuksek dayaniklilik; gelen giines
Isiniminin yuksek bir oranini yansitir
(Toplam Gunes Yansitma Orani, TSR:
%92).

HP+ NASIL UYGULANIR?

Kullanima hazir olarak teslim edilir;
kullanmadan énce kabin tim igerigini
iyice karistirin. Uygulama tercihen
airless puskirtme cihaziyla yapihr
(filtreyi 6bnceden cikarin, memede maks.
130 bar basing), alternatif olarak firca
veya rulo ile (kil uzunlugu 8-14 mm).
0,5-5 mm arasi kat kalinlklari dnerilir
(tek kat maks. 1 mm). HP+ ara veya
taban tabakasi olarak uygulanir; son kat
olarak ECR ROOF, EC veya EC+ takip
eder.

ECR ROOF, test edilmis teknik verileri dahil olmak tizere kendi sistem Urlind olarak
Nanoflachdachddmmung sistem el kitabinda (mkm-DACH-001, Bolum 07) a¢iklanmaktadir.

Sayfa 10/ 27



Yagmur/don beklendiginde uygulamayin (kaplamayi uygulama sonrasi en az 6 saat bu
kosullardan koruyun) ve bagil nem %80’in Uzerindeyken uygulamayin. Uygulanan kaplama,
buhar, su veya diger sivilarla uzun sireli dogrudan temasa maruz birakilmamalidir. PE, HDPE,
PP, PTFE ve diger plastikler tzerinde kullanmayin.

Technische Eigenschaften

PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS

Verbrauch 0,9 I/m? — ceprUFT Herstellererklarung —
Technische Eigenschaften PSC 250 T
[PSC 1200 T

Verpackung 181 — GepRUFT Herstellererklarung —
Technische Eigenschaften PSC 250 T
[PSC 1200 T

Aussehen milchig weiR; — ceprUFT Herstellererklarung —

getrocknet Technische Eigenschaften PSC 250 T
mattweill [PSC 1200 T

Geruch geruchlos — ceprUFT Herstellererklarung —
Technische Eigenschaften PSC 250 T
[PSC 1200 T

Haltbarkeit 24 Monate — GepRUFT Herstellererklarung —
Technische Eigenschaften PSC 250 T
[PSC 1200 T

Uberlackierbarkeit 2-3 h — ceprUFT Herstellererklarung —

(ohne Schleifen) Technische Eigenschaften PSC 250 T
[PSC 1200 T

Reifungszeit 24 h — GepRUFT Herstellererklarung —
Technische Eigenschaften PSC 250 T
[PSC 1200 T

Gepriifte Kennwerte (EN 15824)

PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS

Wasserdampfdurchlassigkeit 184 +18 PN-EN SO 7783 (Prufdicke 0,5 mm)  gepruFT Priifbericht
g/m2.d EFEKT — Primer /
BUILD / HP -
Herstellererklérung —

TUV-verifizierte

Produktparameter
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PARAMETER WERT

PRUFMETHODE

STATUS

Saugfahigkeit / 0,07
Wasseraufnahme 0,02
kg/m2-vh

Haftung / Adhésion auf 1,4+0,3
Zement MPa

Haftung / Adhasion auf Stahl 0,4 +0,1

MPa

Haftung / Adhasion nach 20 0,8+0,1
Frost-Tau-Zyklen (Zement) MPa

Reaktion auf Feuer (SBI) B-s1, d0
Warmeleitfahigkeit 0,000120
W/mK

mkm-IND-001 - Striim 1.0

PN-EN 1062-3 (Prufdicke 0,5 mm)

EN 1542:2000

EN 1542:2000

EN 1542:2000

PN-EN 13501-1

PN-EN 1745

(TUV-Zertifikat Nr.
65408)

GePRUFT Prifbericht
EFEKT — Primer /
BUILD / HP

GEPRUFT Prufbericht
EFEKT — Primer /
BUILD / HP -
Herstellererkldrung —
TUV-verifizierte
Produktparameter
(TUV-Zertifikat Nr.
65408)

GePRUFT Prifbericht
EFEKT — Primer /
BUILD / HP -
Herstellererklérung —
TUV-verifizierte
Produktparameter
(TUV-Zertifikat Nr.
65408)

GEPRUFT Prifbericht
EFEKT — Primer /
BUILD / HP -
Herstellererklérung —
TUV-verifizierte

Produktparameter
(TUV-Zertifikat Nr.
65408)

GePRUFT CE-
Kennzeichnung PSC
250 T (PN-EN
15824:2017)._-
Herstellererklérung —
TUV-verifizierte

Produktparameter
(TUV-Zertifikat Nr.
65408)_- Reaktion-auf-
Feuer-Prifzertifikat
PSC-250T-HP (ICiMB),

GEPRUFT CE-
Kennzeichnung PSC
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PARAMETER

WERT

PRUFMETHODE

STATUS

Gesamtsonnenreflexion
(TSR)

Dichte
(Schutt-/Volumendichte)

Gewicht bei 1 mm
Schichtdicke

pH-Wert

VOC-Gehalt

92 %

0,5-0,55

g/cm3

0,5-0,55
kg/m?

8,5-9,5

9,1 g/l

Anwendungsbedingungen

mkm-IND-001 - Striim 1.0

Hotbox (TUV-bestatigt)

Messwert

Messwert

Messwert

PN-EN ISO 11890-1

250 T (PN-EN
15824:2017)._-
Herstellererklérung —
Geprifte Kennwerte
gelten auch fur BUILD
INTERIOR und HP+ -
Herstellererklérung —
Warmeleitfahigkeit
(Lambda) je
Schichttyp

GEPRUFT CE-
Kennzeichnung PSC
250 T (PN-EN
15824:2017)

GEPRUFT
Herstellererklérung —
TUV-verifizierte

Produktparameter
(TUV-Zertifikat Nr.
65408)

GEPRUFT
Herstellererklérung —
TUV-verifizierte
Produktparameter
(TUV-Zertifikat Nr.
65408)

GEPRUFT
Herstellererklarung —
TUV-verifizierte
Produktparameter
(TUV-Zertifikat Nr.
65408)

GEPRUFT
Herstellererklérung —
TUV-verifizierte

Produktparameter
(TUV-Zertifikat Nr.
65408)
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PARAMETER

WERT

PRUFMETHODE

STATUS

Oberflachentemperatur

Umgebungstemperatur

Relative

Luftfeuchtigkeit

Schichtdicke

Aushartungszeit

Trocknungszeit

formu esastir.

mkm-IND-001 - Striim 1.0

+5 bis +220 °C

+5 bis +30 °C

<80 %

0,5-5 mm (1
Schicht max. 1
mm)

ca.24 hje
Schicht

mind. 24 h

GUVENLIK, TEMIZLIK VE DEPOLAMA

GePRUFT Herstellererklarung —
Technische Eigenschaften PSC 250 T /
PSC 1200 T

ceprUFT Herstellererklarung —
Technische Eigenschaften PSC 250 T /
PSC 1200 T

cepRUFT Herstellererklarung —
Technische Eigenschaften PSC 250 T /
PSC 1200 T

ceprUFT Herstellererklarung —
Technische Eigenschaften PSC 250 T/
PSC 1200 T

ceprUFT Herstellererklarung —
Technische Eigenschaften PSC 250 T /
PSC 1200 T

GePRUFT Herstellererklarung —
Technische Eigenschaften PSC 250 T /
PSC 1200 T

PSCoat, sagliga zararh olarak siniflandirilan higbir madde icermez. Uygulama sirasinda
koruyucu go6zlik, eldiven ve koruyucu giysi kullanin; dar mekéanlarda ve puskurtme sirasinda
solunum korumasi kullanin ve yeterli havalandirma saglayin. Aletleri su ile temizleyin —
mumkinse kullanimdan hemen sonra. Donmayan ortamda +5 °C ile +30 °C arasinda,
dogrudan gunes 1sigindan korunarak depolayin ve tasiyin. Her zaman giincel givenlik bilgi
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5ZNANO-DOCS

BOLUM 05 -

SON KAT

05 - BOLUM 05 - SON KAT

PSC 250 T EC+ hangi gorevi ustlenir?

PSC 250 T EC+, endustriyel sistemin yansitici son katidir — dis mekanda HP ve
HP+ icin bir kapanis tabakasi olarak veya bagimsiz bir yansitici son boya
olarak kullantlir.

EC+ SISTEMDE HANGI GOREVI
USTLENIR?

EC+, dis mekandaki HP ve HP+
kaplamalari icin yansitici son kat olarak
gOrev yapar ve ayrica bagimsiz bir
yansiticl son boya olarak da
kullanilabilir. Kullanim alanlari,
konstriksiyonlarin, tesislerin veya
ekipmanlarin dis yuzeyleridir. Kaplama
tamamen yikanabilir, kire ve
kimyasallara dayaniklidir ve atmosferik
etkilere karsi son derece direnclidir.

HANGI YUZEY UYGUNDUR?

Uzerine daha 6nce ECB BASIC A veya
yalitim kaplamalarindan HP ya da HP+
astar olarak uygulanmis olan, celik,
aliuminyum, paslanmaz celik veya
bakirdan olusan tim metal ylzeyler.
Kaplama, HP, HP+ veya ECB BASIC A
olmadan bagimsiz bir son boya olarak
da kullanilabilir.

EC+ HANGI OZELLIKLERLE ONE
CIKAR?

Mukemmel koruma, yansitma ve gorsel
isleve sahip su bazh akrilik recine
kaplamasi; C4 ve C5 sinifi kimyasal
ortamlara karsi yuksek dayaniklilik.
Korozyon koruma bilesenleri sayesinde
ECB BASIC A astari olmadan
kullanilabilir; gelen giines 1siniminin
yuksek bir oranini yansitir (Toplam
Gunes Yansitma Orani, TSR: %92) ve
COLOR versiyonunda RAL renk
tonlarinda renklendirilebilir.

EC+ NASIL UYGULANIR?

Kullanima hazir olarak teslim edilir;
kullanmadan énce kabin tim igerigini
iyice karistirin. Uygulama tercihen
airless puskurtme cihaziyla yapihr
(filtreyi 6bnceden cikarin, memede maks.
120 bar basing), alternatif olarak firca
veya rulo ile (kil uzunlugu 8-14 mm).
Yuzey yaklasik 2 saat sonra ele
yapismaz hale geldiginde ikinci bir kat
uygulanabilir. Renklendirme yalnizca
COLOR ve SPECIAL COLOR
versiyonlarinda mumkunddr.

Yagmur/don beklendiginde uygulamayin (kaplamayi uygulama sonrasi en az 6 saat bu
kosullardan koruyun) ve bagil nem %80’in Gizerindeyken uygulamayin. Uygulanan kaplama,

mkm-IND-001 - Striim 1.0
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buhar, su veya diger sivilarla uzun sureli dogrudan temasa maruz birakilmamalidir. PE, HDPE,
PP, PTFE ve diger plastikler tizerinde kullanmayin.

Technische Eigenschaften

PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS
Verbrauch 0,18-0,30 I/Im?2 (je — ceprRUFT Herstellererklarung —
Schichtdicke) Technische Eigenschaften PSC

250 T/PSC 1200 T

Verpackung 181/16,2 kg — ceprUFT Herstellererklarung —
Technische Eigenschaften PSC
250 T/PSC 1200 T

Aussehen milchig weif — ceprUFT Herstellererklarung —
(Standard); Technische Eigenschaften PSC
getrocknet mattweif 250T/PSC 1200 T

Geruch geruchlos — GepRUFT Herstellererklarung —

Technische Eigenschaften PSC
250 T/PSC1200T

Haltbarkeit 24 Monate — ceprUFT Herstellererklarung —
Technische Eigenschaften PSC
250 T/PSC 1200 T

Uberlackierbarkeit 2-3 h — ceprUFT Herstellererklarung —
(ohne Schleifen) Technische Eigenschaften PSC
250 T/PSC 1200T

Reifungszeit 24 h — GepRUFT Herstellererklarung —
Technische Eigenschaften PSC
250 T/PSC 1200 T

Gepriifte Kennwerte (EN 15824)

PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS

Wasserdampfdurchlassigkeit 20%0,5  PN-ENISO 7783 (Prufdicke 0,5 mm)  geprUFT
g/m2.d Herstellererklarung —

TUV-verifizierte
Produktparameter
(TUV-Zertifikat Nr.
65408)

Saugfahigkeit / W3 (s PN-EN 1062-3 (Prifdicke 0,5 mm) GEPRUFT
Wasseraufnahme 0,1) Herstellererklarung —
kg/mz2-vh TUV-verifizierte
Produktparameter
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PARAMETER

WERT

PRUFMETHODE

STATUS

Haftung / Adhasion
(Abschlussschicht)

Koérnungsgrolie
(Abschlussschicht)

Reaktion auf Feuer (SBI)

Warmeleitfahigkeit

Gesamtsonnenreflexion
(TSR)

Dichte
(Schatt-/Volumendichte)

Gewicht bei 1 mm
Schichtdicke

pH-Wert

mkm-IND-001 - Striim 1.0

0,8 MPa

S1

B-s1, d0

0,000416
W/mK

92 %

0,9-0,95
g/cm3

0,9-0,95
kg/m?

8,5-9,5

EN 1542:2000

PN-EN ISO 1524:2002

PN-EN 13501-1

PN-EN 1745

Hotbox (TUV-bestatigt)

Messwert

Messwert

Messwert

(TUV-Zertifikat Nr.
65408)

GEPRUFT
Herstellererklarung —
TUV-verifizierte
Produktparameter
(TUV-Zertifikat Nr.
65408)

GEPRUFT
Herstellererklarung —
TUV-verifizierte
Produktparameter
(TUV-Zertifikat Nr.
65408)

GepPRUFT CE-
Kennzeichnung PSC
250 T (PN-EN
15824:2017),

GEPRUFT
Herstellererklarung —
Warmeleitfahigkeit
(Lambda) je
Schichttyp

GepPRUFT CE-
Kennzeichnung PSC
250 T (PN-EN
15824:2017),

GEPRUFT
Herstellererklarung —
TUV-verifizierte
Produktparameter
(TUV-Zertifikat Nr.
65408)

GEPRUFT
Herstellererklérung —
TUV-verifizierte

Produktparameter
(TUV-Zertifikat Nr.
65408)

GEPRUFT

Herstellererklarung —
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PARAMETER

WERT

PRUFMETHODE STATUS

VOC-Gehalt

18,2 g/I

Anwendungsbedingungen

TUV-verifizierte
Produktparameter
(TUV-Zertifikat Nr.
65408)

PN-EN ISO 11890-1 GEPRUFT

Herstellererklarung —
TUV-verifizierte
Produktparameter
(TUV-Zertifikat Nr.
65408)

PARAMETER WERT PRUFMETHODE STATUS
Oberflachentemperatur  +5 bis +30 — ceprUFT Herstellererklarung — Technische
°C Eigenschaften PSC 250 T/ PSC 1200 T
Umgebungstemperatur  +5 bis +30 — ceprUFT Herstellererklarung — Technische
°C Eigenschaften PSC 250 T/ PSC 1200 T
Relative <80 % — ceprUFT Herstellererklarung — Technische
Luftfeuchtigkeit Eigenschaften PSC 250 T / PSC 1200 T
Schichtdicke max. 1,0 — ceprUFT Herstellererklarung — Technische
mm Eigenschaften PSC 250 T/ PSC 1200 T
Aushartungszeit ca.24 hje — ceprUFT Herstellererklarung — Technische
Schicht Eigenschaften PSC 250 T/ PSC 1200 T
Trocknungszeit mind. 24 h — GceprRUFT Herstellererklarung — Technische

formu esastir.

mkm-IND-001 - Striim 1.0

GUVENLIK, TEMIZLIK VE DEPOLAMA

Eigenschaften PSC 250 T / PSC 1200 T

PSCoat, saghga zararh olarak siniflandirilan higbir madde icermez. Uygulama sirasinda
koruyucu gozluk, eldiven ve koruyucu giysi kullanin; dar mekénlarda ve puskirtme sirasinda
solunum korumasi kullanin ve yeterli havalandirma saglayin. Aletleri su ile temizleyin —
mimkuinse kullanimdan hemen sonra. Donmayan ortamda +5 °C ile +30 °C arasinda,
dogrudan gunes 1sigindan korunarak depolayin ve tasiyin. Her zaman gtincel gtvenlik bilgi

Sayfa 18 /27


https://docs.nanofassadendaemmung.de/pdf/zertifikate/herstellererklaerung-tuev-verified.pdf
https://docs.nanofassadendaemmung.de/pdf/zertifikate/herstellererklaerung-tuev-verified.pdf
https://docs.nanofassadendaemmung.de/pdf/zertifikate/herstellererklaerung-tuev-verified.pdf
https://docs.nanofassadendaemmung.de/pdf/zertifikate/herstellererklaerung-tuev-verified.pdf
https://docs.nanofassadendaemmung.de/pdf/zertifikate/herstellererklaerung-tuev-verified.pdf
https://docs.nanofassadendaemmung.de/pdf/zertifikate/herstellererklaerung-tuev-verified.pdf
https://docs.nanofassadendaemmung.de/pdf/zertifikate/herstellererklaerung-tuev-verified.pdf
https://docs.nanofassadendaemmung.de/pdf/zertifikate/herstellererklaerung-tuev-verified.pdf
https://docs.nanofassadendaemmung.de/pdf/zertifikate/herstellererklaerung-tuev-verified.pdf
https://docs.nanofassadendaemmung.de/pdf/zertifikate/herstellererklaerung-tuev-verified.pdf
https://docs.nanofassadendaemmung.de/pdf/zertifikate/herstellererklaerung-technische-eigenschaften.pdf
https://docs.nanofassadendaemmung.de/pdf/zertifikate/herstellererklaerung-technische-eigenschaften.pdf
https://docs.nanofassadendaemmung.de/pdf/zertifikate/herstellererklaerung-technische-eigenschaften.pdf
https://docs.nanofassadendaemmung.de/pdf/zertifikate/herstellererklaerung-technische-eigenschaften.pdf
https://docs.nanofassadendaemmung.de/pdf/zertifikate/herstellererklaerung-technische-eigenschaften.pdf
https://docs.nanofassadendaemmung.de/pdf/zertifikate/herstellererklaerung-technische-eigenschaften.pdf
https://docs.nanofassadendaemmung.de/pdf/zertifikate/herstellererklaerung-technische-eigenschaften.pdf
https://docs.nanofassadendaemmung.de/pdf/zertifikate/herstellererklaerung-technische-eigenschaften.pdf
https://docs.nanofassadendaemmung.de/pdf/zertifikate/herstellererklaerung-technische-eigenschaften.pdf
https://docs.nanofassadendaemmung.de/pdf/zertifikate/herstellererklaerung-technische-eigenschaften.pdf
https://docs.nanofassadendaemmung.de/pdf/zertifikate/herstellererklaerung-technische-eigenschaften.pdf
https://docs.nanofassadendaemmung.de/pdf/zertifikate/herstellererklaerung-technische-eigenschaften.pdf

- V1.0

-l
(=)
o
(a]
2
=
X
=
=
e
-
<
>
-
w
z
24
-
(2]
o]
(a]
2
w
(©)
2
<
2

5ZNANO-DOCS

BOLUM 06 -

UYGULAMA

06 - BOLUM 06 - UYGULAMA

Sistem nasil uygulanir ve bakimi yapilir?

Yuzey hazirhgi, uygulama, kosullar ve bakim — trtine 6zgu degerler ilgili Griin
bolumunde yer alir.

YUZEY NASIL HAZIRLANIR?

Ylzey kuru, saglam ve tasiyici olmahdir
— gevsek parcgalardan, yagdan, gresten,
tozdan, kiften, tuzdan ve pastan
arinmis olmalidir. Mineral yuzeyler
onceden astarlanir; belirleyici olan, ilgili
artin bolumundeki bilgilerdir.

HANGI KOSULLAR
SAGLANMALIDIR?

Uygulama +5 °C ile +30 °C arasinda ve
bagil nem %80'in altinda yapilimalidir;
yagmur veya don bekleniyorsa
uygulanmamalidir. Uygulama sirasinda
kaplama diuzenli olarak yeniden
karistiriimali, dogrudan giines i1siginda
daha sik karistirilmalidir.

KARISTIRMA VE UYGULAMA NASIL
YAPILIR?

Kaplamalar kullanima hazir olarak
teslim edilir; kullanmadan 6nce kabin
tum icerigini iyice karistirin. Uygulama
tercihen airless puskurtme cihaziyla
yapilir (filtreyi 6Gnceden cikarin),
alternatif olarak firga veya rulo ile (kil
uzunlugu 8-14 mm). Airless
uygulamada maks. 0,1-0,3 litre temiz su
eklenir.

SISTEM NASIL KURUR VE BAKIMI
NASIL YAPILIR?

Yuzey yaklasik 2 saat sonra ele
yapismaz hale geldiginde ikinci bir kat
uygulanabilir; tamamen kurumus
tabakalar arasinda en az 24 saat
beklenmelidir (kat basina maks. 1,0
mm). Sertlesmis ylzeyler yikanabilir;
aletler su ile temizlenir.

Meme basincl, sicaklik sinirlari, sarfiyat ve uygun yizeyler trtine goére farkhlik gosterir ve ilgili
ariin bélimunde belirtilmistir. Her zaman giincel onaylanmis striim ve Urtine 6zgu gavenlik
bilgi formu esastir.

mkm-IND-001 - Striim 1.0
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BOLUM 07 - iLETISIM

Kimler hangi konularda yetkilidir?

Planlama, ihale, uygulama ve kalite glivencesi i¢in asagidaki irtibat kisileri
hizmetinizdedir.

VERTRIEB - SYSTEMBETREUUNG TECHNISCHE FACHFRAGEN
Markus Schlegel Ingo Biiser
Telefon: +49 2821 78699-85 Bausachverstandiger
m.schlegel@nanofassadendaemmung.de i.bueser@nanofassadendaemmung.de

:

. HERAUSGEBER - VERTRIEB HERSTELLER - PRODUKTVERANTWORTUNG
mkm International GmbH PSCoat Zurynski, Ozdogan & Co. GmbH
BoschstralRe 16 Schitzenstral3e 81a
47533 Kleve 58239 Schwerte
info@nanofassadendaemmung.de Verantwortlich: Mesut Ozdogan

WWW.pPSco.at
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EK - CE ISARETI

CE isareti ve uygunluk (AB 2024/3110)

Nanoindustrieddmmung sisteminde kullanilan PSC 250 T kaplamalari,
uyumlastiriimis PN-EN 15824:2017 standardi ve AB Yapl Malzemeleri Tuzugu
(AB) 2024/3110 temelinde CE isareti tagimaktadir.

CE isareti, kaplamalarin Performans Beyani’nda (Declaration of Performance, DoP) belirtilen performanslari
sagladigini belgeler. Uygunluk, organik kaplamalar icin uyumlastirilmis Avrupa standardi PN-EN
15824:2017'ye dayanmakta olup AB Yapi Malzemeleri Tiiziigii (AB) 2024/3110 uyarinca AVCP Sistem 3
degerlendirme sisteminde gerceklestirilir. Asagidaki metin, bu sistemde kullanilan Uriin varyantlari icin
gecerlidir.

NOT

Beyan asagida yasal olarak baglayici olan Almanca sturimdiyle yeniden verilmistir.

C € PN-EN 15824:2017

PRODUKT PSC 250 T

PRODUKTVARIANTEN (DIESES PSC 250 T ECB BASIC A, PSC 250 T HP+, PSC 250 T EC+

SYSTEM)
PRODUKTTYP Elastomere Nano-Beschichtung mit warmeisolierender Funktion
VERWENDUNGSZWECK Beschichtung mit hervorragenden thermisch isolierenden
Eigenschaften zur schiutzenden Anwendung auf Auf3en- und
Innenflachen im Bauwesen und in industriellen Anwendungen.
VERANTWORTLICHE STELLE PSCoat Zurynski, Ozdogan & Co. GmbH
Schiitzenstral3e 81a, 58239 Schwerte
Verantwortlich: Mesut Ozdogan
LEISTUNGSERKLARUNG NR. PSC250T-2026-01
SYSTEM ZUR BEWERTUNG System 3
(AVCP)
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PRUFLABOR (ERSTPRUFUNG -
ITT)

BRANDVERHALTEN

Deklarierte Eigenschaften

Laboratorium Chemii Budowlanej EFEKT, Zabrze, Polen

B-s1, dO gemaf? EN 13501-1

EIGENSCHAFT KATEGORIE ANFORDERUNG DEKLARIERTE LEISTUNG
Haftzugfestigkeit MPa - B > 0,3 MPa 0,7 MPa £ 0,2
Wasserdampfdurchlassigkeit V1 > 150 g/m2.d 2572 £ 720 g/m2.d
Brandverhalten B-s1, dO PN-EN 13501-1 B-s1,dO
Gesamtsonnenreflexion (TSR) — — 92 %

Wasseraufnahme W3 <0,1 kg/m2-24h 0,01 kg/m2-24h

VOC-Gehalt — — < 10 g/l geméaR EU-Vorgaben

Aquivalente wiarmetechnische Systemleistung

SYSTEMWERT EINHEIT WERT
Aquivalente warmetechnische Leistung (PSC) W/mK 0,000120
Aquivalente warmetechnische Leistung (PSC interior) W/mK 0,000416

HINWEIS ZU DEN SYSTEMLEISTUNGSWERTEN

Die angegebenen Werte stellen Systemleistungswerte dar und entsprechen nicht der
Warmeleitfahigkeit eines Materials im Sinne der Normen EN 12667 oder EN 12664. Lambda
ermittelt unter definierten Prifbedingungen (Hotbox-Verfahren) durch das tukasiewicz-
Forschungsnetzwerk — Institut fiir Keramik und Baustoffe, bestéatigt durch den TUV.

Die CE-Kennzeichnung erfolgt in Ubereinstimmung mit der Verordnung (EU) 2024/3110.

mkm-IND-001 - Striim 1.0
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EK - BELGELER

PFAS beyani

PSCoat beyani: trinler, PFAS Ust basligi altinda toplanan maddelerden
higbirini icermemektedir (REACH, Baslik IV, Madde 33).

NOT

Beyan asagida yasal olarak baglayici olan Almanca strimdiyle yeniden verilmistir.

Unsere Erzeugnisse enthalten keine gesundheitsschadigenden Stoffe, die unter den Sammelbegriff PFAS

- V1.0

(per- und polyfluorierte Alkylverbindungen) fallen — vor allem:

e Perfluoroctansaure (PFOA)

e Perfluoroctansulfonat (PFOS)

e Perfluornonansaure (PFNA)

e Perfluorhexansulfonsaure (PFHxS)
« Perfluorheptansaure (PFHpA)

« Perfluordecansaure (PFDA)

Auch wenn diese Stoffe noch nicht vollstandig in die Kandidatenliste der gefahrlichen Stoffe bei der ECHA
aufgenommen sind, kennen wir die Verpflichtung aus Titel IV (Informationen in der Lieferkette) Artikel 33 (1 +
2) der REACH-Verordnung. Wir stellen unseren Abnehmern bei Anderungen der Kandidatenliste zeitnah
Informationen zur Verfligung, falls hierdurch Inhaltsstoffe unserer Stoffe, Erzeugnisse, Zubereitungen oder
Verpackungen betroffen sind.
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VERANTWORTLICHE STELLE

PSCoat Zurynski, Ozdogan & Co. GmbH
SchitzenstraRe 81a, 58239Schwerte - Verantwortlich: Mesut Ozdogan

mkm-IND-001 - Striim 1.0 Sayfa 23 /27



E%NANO'DOCS 10 - EK - TEMEL BILGILER

EK - TEMEL BILGILER

Kisa malzeme bilgisi - Yalitim nasil calisir?

Temel bilgiler: seramik nano-kureler ve Knudsen etkisi — termo-yansitici
kaplama neden yalitim saglar.

NOT

Asagidaki malzeme bilgisi aciklamasi su anda Almanca olarak sunulmaktadir.

Keramik ist die Oberkategorie von Glas — Hauptkomponente beider Stoffe ist Quarzsand, beide haben also
eine mineralische Basis. Glaskeramik vereint die Vorteile beider Werkstoffe: Sie wird zunachst als Glas
hergestellt und anschlieRend durch kontrollierte Kristallisation in eine teilkristalline Struktur umgewandelt.
Bekannte Beispiele sind Ceran-Kochfelder, Zerodur (Teleskopspiegel) und Dental-Glaskeramik flr Zahnersatz.

WARUM GLASKERAMIK? WAS STECKT IN PSCOAT?
Glaskeramik ist weder reines Glas noch PSCoat enthalt Keramik-Nanospharen

herkdbmmliche Keramik, sondern ein — geschlossene, hohle Kugeln aus
eigenstandiger Hightech-Werkstoff. Sie Glaskeramik. Sie enthalten Vakuum
verbindet die Formbarkeit von Glas mit oder extrem wenig Gas; dadurch wird
der mechanischen Festigkeit und die Warmeleitung drastisch reduziert.

Temperaturbestandigkeit von Keramik —
und lasst sich zu extrem dinnen,
dennoch stabilen Wandungen
verarbeiten.

Zwei Effekte, ein Prinzip: die Thermoskanne

Eine Thermoskanne hélt heil3e oder kalte Fllssigkeiten lange auf Temperatur — nicht durch eine dicke Wand,
sondern durch zwei Prinzipien im Doppelwandaufbau: eine verspiegelte Oberflache, die Strahlungswéarme
reflektiert, und ein Vakuum zwischen den Wanden, das die Warmeleitung fast vollstandig unterbindet. PSCoat
nutzt dieselben zwei Prinzipien — nur in einer Beschichtung von wenigen Millimetern statt in einer Doppelwand.
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Dasselbe Prinzip in beiden Fallen: Reflexion an der Oberflache (Effekt 1) und unterbrochene Wéarmeleitung durch
Vakuum im Material (Effekt 2).

EFFEKT 1: REFLEXION
(THERMOREFLEXION |/ TSR)

Die Beschichtung reflektiert einen
hohen Anteil der einfallenden
Sonnenstrahlung Uber das gesamte
Spektrum, einschlief3lich Infrarot (Total
Solar Reflectance, TSR). Wie die
Spiegelschicht der Thermoskanne wirkt
das an der Oberflache:
Strahlungswérme wird zurtickgeworfen,
bevor sie in den Untergrund eindringt.

WARUM BEIDE EFFEKTE ZUSAMMEN ZAHLEN

mkm-IND-001 - Striim 1.0

EFFEKT 2: VAKUUM-ISOLATION
(KNUDSEN-EFFEKT)

Die geschlossenen Kammern in den
Keramik-Nanospharen bilden Barrieren
fur den Warmetransport. Der Knudsen-
Effekt tritt auf, wenn die Hohlrdume
kleiner sind als die mittlere freie
Weglange der Gasmolekile — bei
normalen Gasen nur wenige
Nanometer. In so kleinen Raumen
kénnen die Gasmolekiile nicht mehr frei
kollidieren und Warme ubertragen,
sondern stof3en hauptsachlich an die
Wande. Wie im Vakuum-Zwischenraum
der Thermoskanne wirkt das im
Material: Warmeleitung wird auf Ebene
der einzelnen Sphare praktisch
unterbunden.

Reflexion verhindert, dass Strahlungswarme tberhaupt eindringt; die vakuumgefullten
Keramik-Nanospharen verhindern, dass die verbleibende Wéarme weitergeleitet wird. Erst das
Zusammenspiel beider Prinzipien erklart die extrem niedrigen Warmeleitfahigkeitswerte (A) der
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Beschichtung — wie bei der Thermoskanne ist es nicht ein Effekt allein, sondern die
Kombination aus Spiegelflache und Vakuum.

Warum Glaskeramik ideal ist

» hohe Temperaturbestandigkeit,

» chemische Stabilitat,

» verarbeitbar zu extrem dinnen, stabilen Wandungen,

» ermd@glicht die Herstellung hocheffizienter, vakuumgefillter Keramik-Nanospharen.

THERMISCHE GRENZE

Die Glasschmelze beginnt bei rund 600 °C — dies markiert zugleich die obere thermische
Grenze des Werkstoffs.
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ONAY

Onay ve tasdik

Sistem el kitabinin mevcut suriminun sorumlu kisi tarafindan tasdik edilmesi.

NOT

Baglayici onay, bu el kitabinin Almanca orijinal stirimune iliskindir.

Hiermit wird das Systemhandbuch Nanoindustriedammung (mkm-IND-001) in der
vorliegenden Version 1.0 (Ausgabe Juni 2026) gepruft und durch den Verantwortlichen

- V1.0

freigegeben und bestatigt.

DOKUMENT mkm-IND-001
VERSION 1.0
AUSGABE Juni 2026

Mesut Ozdogan - Verantwortlicher

PSCoat Zurynski, Ozdogan & Co. GmbH
Schutzenstral3e 81a, 58239 Schwerte
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Ort, Datum: Schwerte, Juni 2026
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